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Jr
I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE
]
4 o) Numeri caratteristici
1. Ogni macchina ¢ identificata da
- numero di classe o sottoclasse di apportenenza;
- numero di matricolo
2 Il numero di classe o sottoclasse di appartenenza risulta:
- inciso su targhetta applicata mediante collante su base
3. Il numero di matricola della macchina & stampigliato sulla base nella parte posteriore e sulla targhetta.
-
3
&

(. DATI TECNICI DI CLASSE

Le macchine illustrate nel presente catalogo sono del tipo piane a braccio con 2 o 3 aghi punto orna-
mento, con o senza copertura superiore, con o senza differenziale ed hanno le caratteristiche gene-
rali sotto riportate:

. Ago diritto sistema RIM. 63 - finezza da 70 a 110.

. Differenziale regolabile.
. Allunga punto ad eccentrico.

. Lunghezza punto variabile da 22 a 7 punti per pollice

5. Rapporto differenziale: finoa 2 : 1

6. Interasse aghi esterni da 3 a 6 mm. Per classe B.63.88G interasse 3+9 mm.
7. Velocita da 4500 a 5000 giri al minuto.

8. Lubrificazione con pompa a doppio stadio per mandata e recupero olio.
9. Potenza installata: 1/2 HP.

10. Ingombro della testa 500 x 260 altezza 420.
11. Peso Kg. 42 circa.

BN —
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IIl. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE

TIPO USI SPECIFICI
MACCHINA VARIE

colibro] N. kopert.| N. [difle-
mm. | aghi Buper. § {i'i [renzia.

B.63.2/ DZ 1.5 2 no 3 i Guida collaretto inclinoto - tubeito Por attoccare collareits su moghernia con in
mobile guido elostico sanmento nell odo di elustico largo mm 2.5

B.63.2/ DSZ 3,5 2 no 3 ) Guida colloretto inclinato - tubatio Pet ottaccore colloretin v maglicrio con in
mobile guida elasiico serimento nell'oilo di elostico largo mm 6

B.63.2/ EZ 3.5 b no 3 e Guida collaretio inclinata - tubetio Per ottaccare colloretty su moglierio con in
fisso guida elasnico serimento dr elastico laorgo mm 5 8 impunito

to doll'ogo desyio

B.63.2/ GZ ) 1 no 4 s Guido collaretio inchinota Per ottaccore colloretts su maglicita
B.632/ GEZ S5 3 no 4 st Guida collaretto inclinoto - jubetto Per ottaccore collaretts zu maglierio con in
fisso guida elostica surimento dv elostnico lorgo mm. 5.8 impunto

10 doll’ogo destro

B.63.2/HZ 4,5 2 no 3 st Guida collaretto inclinato Per attaccare collaretts su maghierio
B,63,2/Z 3,5 2 no 3 s g;bldo collotetto inclinato tipo 095 Per attoccore collorett: su maglieria
3.63.2/ ZL .5 2 no 3 s) Guido per collo chiuso Per ottaccore colly chiusi tn uno operazione
B634/ NZ 6 3 no q st Guida ad imbuio Per ottoccare rinforzo slips

B.63.8 as | 2 | ne

(=)

no | Squodietio per cliezza orl Pei oitore maghioria 1n gencre

B.63.8./ B 4,5 2 no 3 no | Squodietto per altezzo orls  corter Per orlare moglierio in genere
frontale illuminato

B.63.8/ BOR 4,5 2?2 no 3 no ‘quodretto per altezza orli - guidina | Per orlare maghierio e 1n perticolare costumi
orli sulla plocca - corte frontale i do bogno 1n filance

B.63.8/ BORS 4,5 2 no 3 no Per orlore costumi do bogno in {ilonco

B.63.8/C 4,5 2 no 3 no | Cuido per orhi Pe: orlare moglierio n geners
B.63.8/ D 3,5 2 st 4 s Guidino per orli sullo placco e sul Per orlare maglieria
piedino
B.63.8/ E 4,5 2 no 3 no | Guida del copo - frencggio elastico Per attaccare elastico scoperto su mutande
863.8/ F 4,5 3 no 4 no | Squadretta per altezzo orh Per cvlare moglierio in genere
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IIl. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE

TIPO USI SPECIFICI
MACCHINA VARIE
colibro] N. Ropert.] N. Miffe-
mm. | aghi Buper. | fi'i Jrenzia.

B.63.8/ G 1 2 no 3 no Guidinag ot sullo placca Pet otlafe maglieria in genere

B 63 8/ GC 3.5 2 no i no | Cuido per o1l sul calle Pe: orlore moglienio in ganara

B,638/ H 4,5 2 no 3 u Squadretio per oltezzo arly Pe: orlare maglienio in genere

B.638/ HB 4,5 2 no 3 st Cortes frontale illuminoto - squadiet. | Per otlore maglierio in genere - per attoccare

10 per altezzo orh tassell

B 63_8/ HBOF 4,5 2 no 3 51 Per otlare costunn do bagno in {ilanco

8638/ HC 4,5 2 no 3 s Guida per orli sul carter Per orlare moglierta in genere

B_()3'8/ HE 4,0 2 no 3 51 Guido del copo - frenaggio elastico Per atteccaore clostico scoperto su mutonde

8638/ HG 3.5 2 no 3 51 L\quadretta per altezzo osh Per orlare maglierio in genere

8,63.8/ HGC 3.5 2 no 3 si Guida per orli sul caiter Per orlare maglierio 1n genere

8638/ HOR 4,5 2 no 3 st Guid.no pes orli sulle placca Pes orlare maglieria in genere

B,63,8/ HR 4,5 2 no 3 si Plocco ¢ piedino per ribattere Per ribotlere cuciture su mogl.erio

863.8/ HV 4,5 2 no 3 st Frenaggio stiscio Per attaccare siriscie di mogio 1ipo cardigan

B.63.8/HV1 4,5 2 no 3 st | Frenoggio striscia Per ottaccore stiiscie di maglio tipo cardigan

B.63_8/ Hv ]K 4,5 2 no k| s ti1enaggio striscio - differenzicle re Per ottaccore striscie di magha tipo cord gon

golobile a macchina in moto

B.63.8/ M 4.5 2 i 3 si | Guide del capo - Per ottoccore elostics scoperts chiusi od
onello

B.63.8l ME 4,5 3 no 3 51 | Guido del copo - rull: trascinoton Per ottaccare elostici scoperti chius: ad
anello  =u mutonde

B.63.8/ MFE 4,5 3 no 4 si | Guida del capo - rully troscinag 1or Per ottaccore elastics scoperti chiusi ad
onello su mutande
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Wl. DATI TECNICI SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE
TIPO USI SPECIFICI
MACCHINA VARIE
calibro] N. Fopart.] N, Hdifle-
mm. | aghi [uper. | fi'i fronzia. 5

8638 MGE 3,5 2 no 3 s Guida del copa - rulli trascinotarn Per altoccare anelly elastici scoperti chiusi
ad oncllo su mutande

B.638‘ MGO 3,5 2 no 3 si Guida per orli su carter - tulli trasc Per orlare e inscrire contemporaneamente
clastici chiusi od anetlo »u mutonde

B.63.8,"" MN 4,5 2 s 4 st Guida de! copo Per attaccare anclli elastice scoperti preven-
tivamente chiusi

B.638“ MNE 4,5 2 50 4 5 Guida del copo - rulli trascinaton Per attaccore elasticr scoperti chiusi od
anello su mutonde

8.63_8/‘ MO 4,5 2 no 3 5 Guido per orli sul corter - rulli 110, Per orlare ¢ inserire contemporoncamente

scinatori elastic) chivsi ad anello su mutonde

B.63.8 4 MORS 4,5 2 no 3 no Per orlore costurn do bagno in 1essuto ela.
sticizzato e similari

B‘63.8u’ OR 4,5 2 no 3 no | Guidino orh sulle plocca Per orlore maglienia in genere

B.63.8 / R 4,5 2 no 3 no Plocco ¢ piedino per ribotiere Per ribottere cuciture su maglieria

B.638 i) 4,5 2 no 3 no | Guido per passonh Per unire possonti su pantaloni

B.63.8:’ \ 4,5 2 no 3 no e Per applicozione di possamanerio su capi
di maglieria esterna con finitura piatta

B6380 4,5 2 no 3 ne | 200 sases Per eseguire nervature in rilievo - particolar.
mente indicoto per lo folsa piego sui pantalo-
ni sportivi in tessuto elasticizzato ed in tute
sportive

B.63.80/ A 2,5 2 no 3 nro §{  a-... Per eseguire notvature in rilieve perticolar-
mente indiccio per lo folsa pieqo sui pantolo-
ni sportivi in tessuto elasticizzoto ed in tute
sportive.

8.6380, G 35 2 no 3 no } 00 ce--- Per eseguire nervaiure in rilievo - particolor-
mente indicata per lo falso piego svi pontalo
ni sportivi in tessuto elcsticizzoto ed in tute
sportive,

B.63.88/ G f:"z g 4 no 6 no | Guido celloretto sul piedino Per rinforzo frontale sulle mutande da vomo
a 2 p 4 aghi - possibilita di cucire con dop-
pio punto catenella

8638]8/ G 3,5 3 51 5 no ciwaw Per atfaccore rinforzo frontale agli splips da
vomo

B.63.9 6 2 no 3 no | Squedretta per altezza orli Per orlare maglieric in genare

B.63.9/'B 6 2 no 3 no | Squadretio per altezza orli carter frond Per orlare moglieria in genere - per ottaccare

tole illuminato tassells
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Il. DATI TECNIC! SPECIFICI

CARATTERISTICHE TECNICHE

TIPO USI SPECIFICI
MACCHINA
VARIE
calibro] N. koport. diffo-
mm. | aghi [uper. | fi'i Jrenzia.
B.63.9/BOR 6 2 no 3 no Per orlare costumi da bagno in filanco
B.63.9'E 6 2 no 3 no Guida del capo - frenoggi oelastico Per oftaccare elastico scoperio su mutonde
) do vemo

B.639 /'H ] 2 no k] s Squadietta per oltezzo orh Per orlore moglieria in genere

B.639/ HE 6 2 no 3 st Guida de! copo - frenaggio elostico Per atlaccare elostico scoperto su mulande

B.639 HOR 6 2 no 3 s Per orlare costumi do bagno in filonce

B,639 HR 6 2 no 3 s Plocco e piedino per nibottere Per ribatiere cuciture su maglierio

B.639 HV 6 2 no 3 st Frenoggio striscio Per ottoccare striscie di moglio tipo cordigen

B.63.9 HV 1 6 2 no 3 5 Frenoggio striscia Per attoccore striscie di moglio tipo cardigan

B.639 HV ]K 6 2 no 3 51 Frenoggio striscio - differenziale

regolobile o macchina in moto Per ottoccare striscie di moglia hipo cardigan

B_63,9,' ME 6 3 no 4 si Guido del copo - rully trascinatort Per ottaccore elastic: scoperti chiusi od
anello su mutonde

B.63.9/ MNE 6 3 st 5 s Guida del capo - rulli trascinotori Per attaccare elastici scoperti chiusi od
anello su mutande

B.63.9/ OR 6 2 no 3 no | Guidino per orls suila placca Per orlare maglierio in genere

B.63.9/R 6 2 no 3 L Per ribattere moglieria in genere

B.63.9/U 6 2 no 3 no | Guida per passonti Per unire passonti su pantaleni

B.6394/ MC 6 3 no 4 st Guido per orli Per orlare ventiere, guoine e tessuti elastici
in genere

B.63.94 MN 6 3 si 5 si Gudo foscia elastica - rulli trascin. | Per attoccore foscio slostico tubolare su
mutande do uomo
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ISTRUZIONI DI:
- INSTALLAZIONE E
MESSA A PUNTO

- IMPIEGO
- MANUTENZIONE
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2 Serrare 1 controdad: dei bullont suddett

w

E 5N

6

. Assicurorsi che |'esterno dello cinghia oderisca olla

. Registrare la tensione dello cinghia ogendo sullo

. Svitare la spia filettata A
. Versare l'olio VR. 604 (Esso Standord Teresso 43)

. Controllare che il lveilo dell olio sto compieso fra

. A riempimento terminato riavvitare lo spia A

|, INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO

a) Piazzamento della testa

A motore gia installato sul boncale, le operazioni per il piozzomento dello 1esta sono le seguenti:

Forzare 1 quattro tamponi ammortizzator: Sugll apposit perni dei supporti
Piazzare la testa della macchina sul tovolo centrando 1 fori inferiori della testa sui pernit degli om-

morlizzatori

b) Montaggio della trasmissiane

Livellare la testa dello macchine agendo sui dadi
det bullont che fissano 1 supporti alla tavola

Montare lo cinghic di trasmissione secondo lo sche-
ma (fig 1)

puleggia della pompa

snodo del motore

¢) Riempimento bacinella con olic di lubrificazione (fig 2)

nella misura di gr. 580. Tenere presente che lo lattino
E contiene gr 850 diolio

le due righe rosse nello spia C

Prima di far funzionare la macchine, & bene lubrificare
o mano lo porte superiore ed inferiore della barra

d'ago

For funzionare o vuolo la macchina a bassa velocita fig. 2
per circa 5 minuti aumentondo progressivomente lo
velocita sino o raggiungere quella d impiego
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d) Montaggio ¢ regolazione organi di cucitura

Nota: le operazioni sotto descritte servono per effettuare lo fasatura della macchina

1. Calibri di fasatura occorrenti

-S. 1651.00 per esecuzione quote come da fig. 3
-S. 1652.00 per esecuzione quote come da fig. 7

2. Smontaggio preliminare di

- piano di lavoro
- carter superiore del braccio (senza spia olio)
- carter laterale braccio

3. Posizionamento dell ago (fig. 3)

Nota: la barra d'ago al punto morto superiore ha una distanza di sicurezza dal braccio di mm 1,5
Questa condizione viene ottenuta nel montaggio della macchina. Si consiglio percio di non variare
questa quota.

- Il posizionamento degli aghi deve essere eseguito
con aghi RIM. 63 finezzo 80.

- Inserire la fascetta A sulla barra d'ago B, montare
sul perno D il morsetto C serra aghi bloccandolo
nell'apposita nicchia con la vite E.

- Montare il perno porta aghi D nel foro della barra 7
d'ago serrandolo leggermente con la vite H.

- Introdurre I'ago di destra e bloccarlo. E o

- Montare la placca d'ago ed eseguire la misura X
dal piano della placca alle punta dell'ago di destra.
Usare 1l calibro S. 1651.00.

- Rilevare la misura X dell apposita tabella (tabel-
la fasature)

- Bloccare la fascetta A con la vite H che fissa il
perno porta aghi assicurandosi che la fascetta sia
bene in battuta verso I'alto contro la barra d'ago.

- Regolare il pernino di fermo F applicato sulla fa- z
scetta in modo che tocchi 1l morsetto serra aghi C.

Bloccare a fondo la vite G. L

- Allentare leggermente la vite H onde permettere
al morsetto porta aghi di ruotare. :

- Montare la placca campione corrispondente all'inte- fig. 3
rasse della macchina da fosare.

- Montare 1'ago o gli aghi mancanti e centrare gli aghi sui fori della placca campione.

- Assicurarsi che il morsetto sia sempre in battuta sul pernino F, quindi bloccare bene la vite H

- Smontare la placca campione.

Nota: in moncanza della placca campione usare la placca in dotazione della macchina

'..r./ . /9/ A

———F

1.5

4. Fasatura crochet inferiore

- Inserire fino in fondo il crochet Z nell'apposita sede e bloccarlo sul piano del gambo con la vite L.
fig. 3).

- I(?eggolo)re I'eccentrico B (fig. 6) per lo spostamento frontale del crochet in modo che la tacca D inci-
sa sull'albero corrisponda alla tangente superiore dello vite C.

- Bloccare a fondo le viti C ed E dell’eccentrico B.

- Eseguire la misura D col calibro S. 01652.00 per biella comando crochet (fig. 7) agendo sul dado §.

- Rilevare la misura D nell’apposita tabella (tabella fasature).

Nota: tale quota & da ritenersi indicativa e puo essere suscettibile di successive modifiche

- Ricercare la misura Y (tabella fos.) dalla punta del crochet all’'ago di destra (iig, 3).
- Allentare 1 controdadi A e C (fig. 7) e ruotare il perno B in un senso o nell altro fino ad ottenere

la misura Y (fig. 3) (calibro S. 1651.00).

- Bloccare leggermente i due controdadi A e C (fig. 7).

- Controllare che lo punta del crochet, nella sua corsa verso sinistra, passi a circa 0,05 mm. dall'inca-
vo dell’ago di destra Se ci6 non avvenisse, regolare il gruppo mediante la vite F (fig. 6).

- Controllare che la punta dell'ago di destra, nella sua corsa discendente, collim: con lo spigolo
inferiore del crochet (fig. 4).
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Se lo corso del crochet é rnitordata o anticipata, bisogna allentare i due grani interni M dell'eccen-
tnco N della biella O (fig. 7) e, tenendo fermo |'eccentrico M, ruotare il volantino della macchina

in modo da ottenere la condizione voluta

I «

~
fig. 4 tig. 5
- Sistema

CLASSE DELLE MACCHINE AGO X Y D
B.63.2/DSZ - B.63.2/DZ - B.63.2/EZ - B.63.2/Z - B.63.2/ZL - B.63.8/D
B.63.8/G - B.63.8/GC - B.63.8/HG - B.63.8 /HGC - B.63.8/MGE - RIM 43 7 3 1,5
B.63.8/MGO
B.63.2/HZ - B.63.8 - B.63.8/B - B.63.8/BOR - B.63.8/C - B.63.8/C -
B.63.8/E - B.63.8/BORS - B.63.8/H - B.63.8/HB - B.63.8/HC - B.63.8/HR
B.63.8/HOR - B.63.8/HVY - B.63.8/HV 1 - B.63.8/HV 1K - B.63.8/MC - RIM.63 |12,5 3 )
B.63.8/ME - B.63.8/MN - B.63.8/MNE - B.63.8/MO - B.63.8/MFE -
B.63.8/F - B.63.8/0R - B.63.8/R - B.63.8/U - B.63.8/V - B.63.8/HBOR -
B.63.8/MORS
B.63.2/GZ - B.63.2/GEZ - B.63.9/ME - B.63.9/MNE - B.63.94/MC -
B.63.94/MN - B.63.9 - B.63.9/B - B.63.9/E - B.63.9/H - B.63.9/HOR - RIM.63 |12,5 2,5 0,5
B.63.9/HE - B.63.9/HR - B.63.9/HV - B.63.9/HV 1 - B.63.9/HV 1K -
B.63.9/0R - B.63.9/U - B.63.9/BOR - B.63.9/R - B.63.4/NZ
B.63.88/G RIM.63 12 3 0,5
B.63.818/G 194x7 1 3 3
B.63.80 RIM.63 12,5 4,5 1
B.63.80/A RIM.63 12 4,5 2
B 63.80/G RIM.63 12 4,5 1,5
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Controllare che la punta del crochet, nella sua corsa verso sinistra, quando & o filo della tangente
sinistra dell'ago esterno, si trovi a mm. 1,2 al di sopra dello tangente superiore del foro dell'ago
esterno (fig. 5).
Noto: se questa condizione non si verificasse, s
deve ollungare o accorciare la corsa del crochet
agendo sullo vite S (fig. 7) variando cosi la quota D
In questo caso si devono poi rivedere tutte le condi-
zioni di fosatura eccetto quelle descritte nel primo
capoverso
- Bloccare 1 controdadi A e C (fig. 7).
Nota: quando si sposta la biella per eseguire la misu-
ra D (fig. 7), tenere presente che l'eccentrico N sia
sempre centrato rispetto alla testa di biella O. In caso
di eccessivi spostamenti, modificare la posizione del
tubetto di lubrificazione P spostandolo adeguatamente
in modo che la mezzeria coincida con il centro del
foro esistente sullo testa di biella O.

tig. 7

Montaggio spingi ago su crochet inferiore (fig. 3)

- Montare lo spingi ago Q sul crochet Z tramite le viti R.

- Nella sua corsa verso sinistra, lo spingi ago deve toccare l'ago di destra e flettere |'ago estremo
di sinistra permettendo cosi |'avvicinamento dell'ago alla punta del crochet.

- Quando la punta del crochet passa la mezzeria dell'ago di sinistra, questo deve iniziare a liberarsi
dalla spinta esercitata dallo spingi ago Q.

. Per ottenere questa condizione, for scorrere lo sping: ago a sinistra o a destra,

. Montaggio e regolazione griffa (fig. 8 )} ( per macchine senza differenziale)
Montaggio griffa su porta griffa.

- Montare la griffa A nell'apposita sede del porta griffa B e bloccarla con la vite C.

Centratura griffa (fig. 8)

- Allentare le due viti D.

- Montare la placca d'ago e centrare in senso laterale la griffa A nelle feritoie della placca d'age
spostando |'intero gruppo E.

- Bloccare le viti D.

- Se la griffa toccasse il fondo delle feritoie de!la placca ago, allentare le viti F della forcella G.

- Ruotare il gruppo E ed eseguire lo centratura della griffa rispetto alle feritoie della placca d'ago.

- Bloccare leggermente le viti F.

Regolazione in altezza.

- Regyolare in altezza la griffa in modo che nella massima alzata il fondo del dente sia a filo del
piano della placco, la cresta del dente viene cosi a sporgere di mm. 1,2.

- Bloccare la vite di fissaggio C.

Regolazione lunghezza punto

- Per regolare la lunghezza del punto si deve allentare il dado H (fig. 8) e ruotare la vite L dell'al-
lungapunto: in senso orario si allunga il punto, in senso entiorario si accorcia. |l dado H si
allento girando verso destra.

- Avere cura che la griffa, nella suo corsa massima, non tocchi l'estremita delle feritoie della
placca d'ago.

- Blocc ore a fondo il dado H e la vite C.
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fig. 8

Montaggio e regolazione griffe (fig. 8 A) ( per macchine con differenziale)
Montaggio griffe su porta griffe.

Montare con la vite C la griffa anteriore ditterenziale A nella sua sede dells slitta porta griffa B.
Montare la griffa principale D senza bloccarla a fondo sulla squadretta porta griffa E tramite le
due viti H

Collocare 1l tutto sul braccio porta griffa ed ollineare approssimativamente la griffa D con la A.

Centratura griffe (fig. 8
Allentare le due viti G
- Montare la placca d'ago e centrare in senso laterale la griffa A nelle feritoie della plocca d'ago
spostando |'intero gruppo differenziale F
Bloccare le viti G
Allineare perfettamente la griffa principale D.
Togliere la placca d'ago. Smontare la squadretta porta griffo E ed eseguire il bloccaggio a fondo
della griffa D sulla squadretta E tromite le viti H
- Rimontare di nuovo la squadretta E e bloccare leggermente con la vite O.
- Rimontare la placca d'ago e, facendo ruotare il volantino nel senso di marcia, far scorrere le griffe
nella placca d'ago.
- Se le griffe toccassero la placca d'ago sul fondo delle feritoie, allentare le viti P della forcella Q.
- Ruotare il gruppo F ed eseguire la centratura delle griffe rispetto alle feritoie della placca d'ago.
- Bloccare leggermente le viti P.

Regolazione differenziale (fig. 8

- Allentare la vite V ed il controdado N.

- Far scorrere la leva L nella feritoia del settore T fino a trovare la giuste posizione.
- Accostare la vite di fermo M.

- Bloccare la vite V ed il controdado N,

Regolazione in altezza.

- Regolare in altezza le griffe in modo che nella massima alzata, il fondo del dente sia a filo del
piano della placca; la cresta del dente viene cosi a sporgere di mm. 1,2.

- Bloccare a fondo le viti di fissaggio.

Regolazione lunghezza punto

- Per regolare la lunghezza del punto si deve allentare il dado R (fig. e ruotare la vite S dell'allun-
gapunto; in senso orario si accorcia il punto, in senso antiorario si allunga. Il dado R si allenta
girando verso destra.

- Avere cura che le griffe, nella loro corsa massima, non tocchino l'estremita delle feritoie della
placca d'ago.

- Bloccare a fondo il dado R, le viti C ed O.

7. Montaggio e regolazione del piedino (fig. 9)

- Montare il piedino D nella sua barra, avendo cura
che gli aghi siano centrati nella feritoia che permette
il loro passaggio.

- Bloccare il piedino con la vite C.

- Assicurarsi che quando il piedino & sollevato dalla
placca d'ago di circa 4,5 mm., i piattelli delle ten-
sioni siano aperti. Per regolarne |'apertura, allentare
la vite A e spostare adeguatamente la leva B.

- Bloccare la leva B con la vite A,

- Se la serolazione non fosse sufficiente, agre diret-
tamente sulle aste porta tensioni.

- Posizionare |'onello di fermo E bloccandolo con
le due viti F.
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8 Regolazione camma tendifilo per crochet inferiore (fig. 10)

- Assicurarsi che la camma sia perfettamente centrata con la levetta fermafilo L e con l'astina A
Per poterla centrare, svitare leggermente le viti G ad H e farla scorrere sull'albero
Quando il crochet inizia la sua corsa da sinistra a destra, la camma deve iniziare a tirare 1l filo
Bloccore la camma con le viti G ed H
Infilare la macchina senza il filo di copertura superiore, far prove di cucitura fissando la lunghezza
del punto e controllando |'esatta posizione della camma

fig. 10 fig. N

9 Copertura superiore
Regolazione tendifilo posteriore (fig. 11).

- Il passafilo posteriore A della copertura superiore deve essere fissato tutto in alto.

- Il tendifilo B, nella sua massima corsa, deve tendere il filo di circa 4 mm. Se si dovesse far spor-
gere di piv o di meno il tendifilo B, svitare la vite E e far scorrere il tendifilo B. Se la regolazione
non fosse sufficiente, allentare la vite C e far ruotare il gruppo D

Regolazione camma e crochet di copertura (fig. 12)

- Sistemare la camma A; quando la barra d'ago & tutta
in basso, il morsetto porta aghi non deve toccare
la camma.

- Montare il crochet B sulla fascetta C ed assicurarsi
che questa sia in battuta verso I'alto.

- La punta del crochet B deve, nella sua corsa verso
sinistra, passare a 0,2 - 0,3 mm. dal filo dell'ago
esterno e deve sfiorare la camma A senzo toccarla.

- Montare il passafilo D sullo fascetta E che blocca
il mozzo porta agh..

-1l gambo del passafilo non deve sporgere dalla
parte superiore della fascetta.

- Nella discesa della barra d'ago, il passafilo deve
distare dalla camma A di circa 1,5 mm.

- Regolare il crochet in altezza osservando che quando
lo barra d'ago ha terminato lo corsa ascendente, il
filo tirato dal crochet, passi dietro l'ago di destra. fig. 12

ISTRUZIONI PARTICOLARI

Il crochet superiore deve cominciare a tendere il filo sotto la camma quando la punta del crochet
inferiore si trova nelle seguenti posizioni
- per 2 aghi con interasse mm. 3,5 e superiori: in mezzo agli aghi;
- per 2 aghi con interasse mm. 3,5 ' in mezzeria ago di destra;
per 3 aghi con interasse mm. 5 e inferiori: mezzeria ago centrale;
- per 3 aghi con interasse superiore a mm. 5: @ mm. 0,3 a destra dell’ago centrale.
Nota: il filo frontale tirato dal crochet superiore non deve assolutamente passare dietro I'ago estremo
di sinistra, ne dietro quello centrale (nel caso di 3 aghi), perche lo macchina salterebbe il punto.
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Il. IMPIEGO

a) Infilatura -

Infilatura a due aghi
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Infilatura a tre aghi
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21

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




2

B.63-818G
B.63-818 GC

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




b) Cambio dell'ago

1 Spegnere il motore

Premere sul pedale che aziona il motore allo scopo di assicurarsi che lo macchina sia assolutamente
ferma

Portare | ago al punto morto superiore

Allentare di mezzo giro la vite serro ago con cacciavite 1161 2

Estrarre | ago

Montare | ago nuovo

Lo scalfo passaggio crochet deve essere volto verso |'interno della macchina
Impiegondo la pinza in dotazione, assicurars) che |'ago poggi sul fondo del foro.
Serrare la vite serra ago facendo attenzione a non variare il posizionamento dell ago
Non eccedere nel serraggio

N

OV OO~NOWL & W

c) Regolazione pressione del piedino
1. Controllare il posizionamento corretto del piedino

2 Gli aght devono passare centrati nelle feritoie praticate sul piedino
3 Per aumentare o diminuire la pressione del piedino, agire sul pomolo D (fig. 2).

d) Regolazione delle tensioni
1. Stringere le tensioni quel tanto da permettere lo regolare formazione del punto. Nella maggior parte

dei casi, lo tensione del filo per il crochet inferiore va tenuta completamente allentata, stringendo
la tensioncina applicata sulla piastra della camma tendifilo.

e) Variazione lunghezza punto (fig. 8

1. Sbloccare il dado R con |'apposita chiave.

2. Ruotare la vite S dell'allungopunto; in senso orario si accorcia il punto, in senso antiorario si allunga.
3. Bloccare il dado R.

23
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f) ANOMALIE DOVUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA

Inconvenienti

Cause probabili

Punto irregolare

- Tensioni mal regolate
- Tendifili mal regolati
- Infilatura sbagliata
- Filati non calibrati

Trasporto e shandamento
del tessuto

- Pressione del piedino insufficiente
- Griffe mal regolate in altezza
- Differenziale mal regolato

Salto del punto

- Crochet inferiore mal regolato rispetto agli aghi.

- Aghi mal posizionati.

- Camma tendifilo-dei crochets inferiori mal regolata.
- Salva ago troppo staccato dagli aghi.

Rottura del filo

- Tensione troppo serrata
- Filo avvolto irregolarmente nella bobina

Rottura degli aghi

- Aghi storti
- Aghi mal montati

Bucatura del tessuto

- Aghi spuntati
- Aghi di finezza non appropriata alla placca
- Aghi con punta non adatta

Perdita olio

- Serraggio bacinella mal effettuato
- Soffietto bacinella per ricupero olio non centrato
- Carter laterale braccio macchina insufficientemente bloccato

Mancanza di

lubrificazione

- Livello olio troppo basso

- Errato montaggio della cinghia

- Tubetto superiore intasato

- Filtro pompa lubrificazione intasato

24
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Hl. MANUTENZIONE

a) Ogni giorno

Pulire sommoriamente tutti gli organi della macchine che concorrono al trasporto ed alla formazione
del punto

2 Controllare il livello dell olio

b) Ogni settimana

Togliere la placca d'ago e pulire griffe, crochets e trasporto

2 Controllare livello olio ed eventuolmente aggiungerne

c) Ogni tre mesi

Per mezzo della chiove in dotazione, smontare 1l tappo sotto la bacinella facendo uscire completa-
mente | olio

Svitare |'astina 633-979 fissata internamente al toppo

Estrarre 1l filtro e pulirlo immergendolo in benzina

Soffiare il filtro e tutto 1l tappo

Imbere 1l feltro con olio pulito

Rimontare il tappo

Riempire la macchina con 580 gr. di olio nuovo VR 604 (Esso Standard Teresso 43)

IMPORTANTE

Nell operazione 1 paragrafo c, avere |'avvertenza di non svitare subito completamente il tappo in
modo che la maggior parte dell olio possa uscire dalle feritoie laterali del tappo stesso (fig. 13}

fig.13

fig. 14

d) Montaggio dell a bacinella (fig. 14)

. Adagiare la macchina come in figura

2. Avvitare le due spine filettate 270-936 in due fori diametralmente opposti nella parte inferiore della

Lo s

macchina

Posizionare, tramite le dette spine, la bacinella priva del tappo inferiore disegno G 633-981 e comple
to del feltro 633-829, di guarnizione 603-248 e di gommino 633-212 1

Avvitare la bacinella mediante le apposite viti senza bloccarle

Sostituire le spine con le rimanenti due viti e bloccare

Montare il tappo.
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CATALOGO
PEZZI RICAMBIO
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|. NORME DI CONSULTAZIONE

a) Presentazione

Il cotalogo pezzi di ricaombio & costituito da una serie di tabelle illustranti i vari organi o gruppi
costituent fa macchino base e le sue sottoclassi

Onde focilitare la consultazione del catalogo, I|'indice delle tavole riporta illustrata lo posizione
di ogni gruppo in seno alla macchina.
| gruppi di trasformazione della macchina base e delle sue sottoclassi ono illustrati in tavole sin-
gole
Nelle tavole, le sigle che identificano le sottoclassi sono stampate in alto a destra in neretto
Su ogni tavola, i vari particolari componenti I'assieme illustrato, sono contrassegnati da un numero.
| gruppi assieme 1 cui componenti non possono essere forniti separat: sono contrassegnali da lettere
matuscole dell'alfobeto. | particolari ed i dispositivi che non sono di normale dotazione delle macchi-
ne ma che possono essere forniti a richiesta, sono richiamati in fondo ad ogni tavela e sono illustrah
completi di tutti i loro particolari alla fine del volume
1l catalogo e corredato do un indice generale sul quale e riporiato, in ordine progressivo, il numero di
disegno di tutti i particolari componenti le macchine ed il numero della tavola sulla quale tali elemen-
ti sono illustrah
Le macchine con la lettera M non sono trasformabili dalle altre macchine e viceverso, perché cam-
bia il basamento.
Il. PROCEDURE D! ORDINAZIONE

a) Per tutti i particolari
Onde garantirsi un tempestivo invio dei pezzi di ricambio occorrenti, & assolulamente necessario
attenersi scrupolosamente olle norme seguenti:
Indicare 1l numero di matricola della macchina;
Indicare il numerodi disegno dei particolari richiesti;
Scrivere per esteso la denominazione del particolare stesso;
Lo quantita.

IMPORTANTE
Lo Societa RIMOLDI desidera pote- analizzare qualsiasi caso di rottura, usura o anomalia riscontrata
sui pezzi di sua produzione. Per tale 1agione, si prega di provvedere all'invio di tali pezzi unitamente
all'ordine dei ricambi.
b) Per gli aghi
Sulle macchine illustrate in questo manuale, si debbono montare aghi diritti sistema RIM. 63.

. Il sistema dell’ago e la finezza sono marcati sul codolo dell'ago.

La finezza indica il diametro medio espresso in centesimi di millimetro calcolato sulla lama dell'ago.
Il sistema e la finezza sono stampati anche sulle buste degli aghi RIMOLDI,
Si raccomanda, nel passare le ordinazioni, di precisare sempre chioramente il sistema e la finezza
dell'ago desiderato (esempio: n. 100 aghi finezza 90 sistema RIM. 63).
In caso di dubbio, si unisca sempre ali'ordinazione un age campione o una bustina vuota del tipo di

ago desiderato.

Per cuciture su moteriali elastici od elasticizzati esistono aghi con punta a palla classificati SKU.
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INDICE DELLE TAVOLE

Albero principale inferiore
con bielle - gruppo porta griffa 63.8/M
con differenziole

Albero principale inferiore
con biclle - gruppo porta griffa  63.8
senza differenziale

Albero superiore 63.8
comando barra ago 63.8/M
Albero comando alze 63.8

piedino - apertura tensioni 63.8/M

Albero e bielle comando 63.8
crochet inferiore 63.8/M

Bacinella con pompa olio-
tubetti e stoppini di lubri-

S . 63.8
ficazione macchine senza
differenziale

Bacinella con pompa olio

ft.lbeffl e stoppini di lubri- 63.8/M
ficozione mocchine a base

rialzata con differenziale
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Coperchi e piano di lavoro 8
macchine senza differenziale ’

Coperchi e piano di lavere
mocchine a base rialzata -

con differenziale 63.8/M

=
- i. A%/{ Wik
Passafili e tendifili 63.8 Too. u

63.8/M =

Portabobine - pedalina - 63.8
leva comando alze piedino 63.8/M
Accessor:

Cpertura superiore per
macchine B.63.8/D
B.63.8/MN - B.63.8/MNE
B.63.818/G - B.63.9/MN
B.63.94/MN
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CLASSE B.63.8/R
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CLASSE B.63.2/ EZ Tov, 16 CLASSE B.63.8/V Tav. 52
"CLASSE B.63.2/GZ T Tav 17 CLASSE B.63.80 Tav. 53
CLASSE B.63.2/GEZ Tov. 18 CLASSE B.63.80/A Tav. 54
CLASSE 3.63.2/HZV Tav. 19 CLASSE B.63.80/G Tav. 55
CLASSE B.63.2/Z Tav. 20 CLASSE B.63.88/G Tav. 5
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RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. Bithsio DENOMINAZIONE 5
3
1}017-E-4 vite per comma 2§39 | 603.998 spino por broccro porta griffe 2
21017-€.7 vite cilindrico 1 § 400§ PM 633-2591 tendifilo o comma per crochet inferiore 1
3| 001-G-10 vita cilindrica per settore 1§41 | 620.013 1 mon cotto per olbero principale 1
4§003.A.4,5 vite cilindrico 1§42 | 620-046 eccontrico alza griffe 2
51 004.G.7 vite cilindrico 2 § 43} 620-524 ottacco comando porta grifio 1
6 | 004-P-6 vite crilindiica per lissaggio gniifo 2844 | 633.613 guornizione per flongio 1
7 | 006-G-12 vite fisso flongia 3 | 45| 620-706 tullini per biello comondo albero super 30
8 ' 007-M-15 vite lisso settore di bilonciomento 4§46 633-010 bussola per albero 1
9] 270-996 vite filettato per =supporto oscillonte 2§ 47| 633-229 flongia 1
10 { 017-E-5,5 gsano filettoto per anells 2§48 620-707 1 grono namcelto 4
11 1017-E-7 grano filettoto porta griffo 1§ 49| 620-982 vite per biella principale 2
121 017-F-4 grono [ilettato 2 |50} 620-983 vite per biello principale 2
13 ] 019-E-6 grano filettato 4 351 621-009 olbero o gomite 1
14 ] 039.8-10 vite fisso settare 1§ 521 633.008 volantino 1
15| 060-L-6 dodo 1§ 53] 633.041 petno per supporto oscillanie 1
16 | 064-A-4,5 rondello 1§ 54] 633-043 braccio porta griffa 1
17 | 270-975 vite fisso ottacco 2 | 55| 633-277 vite fissa squodretta porto griffa 1
18 | 330.701 gobbia o rullt Y f 561 633-287 perno scorrevole per aliungo punio 1
19 § 603-022 peino per braccio porta griffe 1§ 57| 633-288 tussolo con battuta 1
20 | 603-023 perno per giunto ?2 | 58] 633.319 perno con cttacco per olbero principale 1
21 § 633-038 setioro del difforenziole 1§ 59| 633-580 occhio di biella 1
22 { 603.040 supporto osciltlante 1§ 60] 633-617 1 settore di bilanciomento 2
23 | 603 044 bussola per levelto differenziale 1361 633955 sondella per albero principale 1
24 | 603-048 levetto per dilferenziole 1§62} 633-960 rondello per perno scorrevole 1
251603 049 1 slitte poria griffo 1§ 63| 330-709 grono per volontino 2
26 } 603 187 vite fissa squadieita per dilferenz ale 4 64} PM 620-295 giunto completo per eccentrict 1
27 | 603 286 vite o registio 1§ 65| PM 633.037 1 levae comando porfo griffo 1
28 | 603-289 piosirino par vite di registro 13 661 PM 633-229 flangia con bussola per albero principole | 1
29 1 60327 piostrina per differenziole 14 67{ PM 633-585 2 testa di biello con perno o sfero 1
30 | 603-292 cursore per differenziale 1§68} G 633-9%96 1 tirante completo per bicllo principole 1
31§ 603 294 squodretto porto griffo 1§ 69| G 633.037 1 gruppo leva comando porta griffa 1
32} 603 299 vite fissa bussolo par levetiu -1 § 70} G 633-043 gruppo differenziale 1
33 | 603 300 bussola per levetto del differenziale 2f 71] G.633-287 eccentrico ollunga punto 1
34 | 603-310 squodretta Jdel differenziole 24 "2) G.633-585 1 biella principale completa 1
351 603-720 anello di 1egistio 1§73, 003-N-4,5 vite 1
36 | 603-722 ancllo di registio 1§ 74| 016.B-12 vile sul settore differenziole 1
37 | 603-956 rondello per cursore differenziole 2§ 75| 057-A-3 dodo per vito sul settore 1

38 | 603-974 vite fissa cursore 1
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o o =
n':r. DIShaNO DENOMINAZIONE g mel oisiono SEHOMINAZIONE §
11017-E-4 vile per camma 2 ] 29| 620-982 vite per biello principole 2
2 | 003-A.4,5 vite 1} 30| 620-983 vite per bielle principale 2
3 | 004.G-7 vite 2 § 31| 621-009 olbero o gomito 1
4 ] 006-G-12 vite 3 § 321 633-008 volantino 1
5] 005-M-15 vite 4 §33] 633-041 perno per supporto oscillanie 1
6 | 270-995 vite 2 | 34 633.277 vite ]
71017-E-5,5 vite 4 | 35| 633.287 perno 1
8 ]1017-E-7 vite 1 § 361 633-288 bussola 1
9|017-F-4 vite 2 f37]633-119 perno 1
10 | 019-E-6 vite 2 § 38| 633.580 occhio di biella 1
11 | 060-L-6 dodo 1 39} 633.617 1 settore 2
12 | 064-A-4,5 rondello 1 | 40| 633-955 rondelia 1
13 ] 270-975 vite 2 | 4) ] 633-960 rondella 1
14 1 330-700 gabbio a rulli 1 J42]) 330.709 grano per volantino 2
15 | 603-022 perno 1 43| 638-043 broccio porto griffa 1
16 | 603-023 perno 2 § 44| PM.620-295 giunto completo per eccentric 1
17 | 603.040 supporto 1 |45 PM.633.037 1 leve comando porta grniifo 1
18 | PM 633-2591 tendifilo a comme 1 f46] PM.633-229 tlongio con bussole 1
19 | 603-286 vite di registro 1 |47 ] PM.633-585 2 testo di bieflo 1
20 | 603-289 ptostrina 1 J 48} G 633-996 1 tironte completo 1
21 | 603-720 onello di regisiro 2 [49] G 633-037 1 gruppo leva comondo porte griffo 1
22 | 603-722 onello di registro 1 § 50| G 633-287 eccentrico ollungo punto 1
23 | 620-0131 manicotto 1 f51] G.633-585 1 biello principale completa 1
24 | 620-046 eccentrico 2 § 52| C 638-043 gruppo parto griffa con giunto 1
25 | 620-524 attacco 1 | 53] 633-010 bussolo per albero 1
26 1633-613 guarnizione 1 | 54) 633-229 itongla 1
27 | 620-706 rullini 30 f 55| 003-N-4,5 vite 1
28 | 620-707 1 grani monicotto 4
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RIF. DISEGNO PENOMINAZIONE § qnw DISEGNO DENOMINAZIONE H
3
1{017.A.2,5 vite fisso possofilo 1§ 27] 633.964 vite tendifilo 1
2| 025-E-5,5 vite fisso manicotto 1 | 28] 633-967 vite 1
31 039-N-8 vite 1§ 29| 638-021 mozzo porta aghi 1
41 059.G.6 dado per foscetta 4 | 30) 638-551 1t fascetto per borro ago 1
51072-C.6 rondetlo 4 | 31} 638-717 foscetto per barro ogo 1
6{RG 4 x55 stoppino 1 § 32| G 633-025 occoppiomento levo giunto 1
7 | 603-975 vite 2 | 33| G 633-014 2 leva e biella 1
8] 633.014 2 feva porta perno a sfera 1§ 34] G 633.554 1 morsetto serra oghi 1
9| PM 633-067 ) giunto per borro ago con perns 1] 35} G 633-716 foscetto 1
10| G 633.135 leva e giunto borra ogo 1} 36| G638-717 foscetto 1
11| 633.025 barro per mozzo porte aght 1 | 37} 330-710 vite fisso comma 2
12} PM 633-341 cammao con sfero 1 | 38] 633-700 onello elostico 1
13 633.109 solvo ogo 1f 39] G 633-585 1 biello 1
14} 633-134 perno o vite 1§ 40 016-A-2,5 vite per foscetio 1
15| G 633-343 commo per tendifilo completo 1§ 41} 633.775 spinetta per foscetto 1
16} 633-268 2 guidalilo 4§ 42] G.638-551 foscetto completa per borra ago 1
17§ 633-557 1 morsetio serra aghi 1] A] 633135 attacco comondo barro ago 1
18] 633-666 albero comando borro ago 1 B 633.067 1 giunto per borro ago 1
194 633.704 cuscinetto a rulls 2§ C] 633.023 perno per barro ogo 1
20§ 633.710 1 rosetto elostca 2| D| 633.022 perno per borro ago 1
21 633.716 foscetto 1§ E| 633304 1 siero per commo 1
22} 633-916 toppo 1 F} 633-341 1 comma 1
23§ 633.234 dodo per perno borro ago 2§ G| 633.343 albero o manovella 1
24) 633.943 vite fissa aght 2§ H| 633.342 bussolo 1
251 633.951 rondella 1§ L| 633.950 rondello 1
264 633.952 rondeila 1
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1] 004-m-6 vite per tubetio lubrnificozione x 63-8 1
004-M-3 vite per tubetto lubrificozione x 63-8M 1 3§19 }633.468/1 leva superiore per tirante 1
2 | 016-F-10 vite fisso perno per guida 1 120 | 633-480 albero comando alza piedino 1
3| 017-E-4,5 vite per leva albero tensione T §21 | 633-481/1 tirante per alza piedine 1
4 ]| 019-E-6 vite per leva tonsione 1 422 | 633.482 tirante per alza piedino 1
5 1 039.H-9 vite fissa leva alza piedine 2 23| 633-4841 leva per tironte con fori a squadr. 1
6 ] 039-N-8 vite per leva alza piedino 2 124 ] 633-485 leva coméndo alza piedino 1
7 1330.702 guarnizione perno guida 1 25 ) 633-488 albero comando alza piedine 1
8 | 330-710 vite per leve comondo alza piedine 2 §26 §633-489 guida a forcella alza piedino 1
9 1603.483 levo per tirante olza piedino 1 §27 1633-490 vite fissa slitta alza piedine 1
10 { 603-486 leva sblocca tensione 1 §28 | 633-491 perno per guida 1

11 1603-487 spina per leva sblocca tensione 1
12 ] 603-712 anello per molla di torsione 1 §29 | 633-705 anello di tenuto per albero 2
13 | 603-972 vite a collore 1 §30 |633-723 anello di registro 1
14 1633-089 molla di torsione 1 |31 §633-940 vite pear anello di registro 2
15 1633-092/2 mollo premi piedine 1 §32 {633-953 rondella per albero 2
16 1633-093 p | golazi molla piedi 1 |33 {633-957 rondella per molla 1
17 | 633-095 barra porta piedine 1 |34 1633.483 coppiglia 2
18 | G.633-481. } tirante con lovo alza piedino 1 [35 | PM.603-486 leva o spino sblocca tensione 1
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1 1003-A-4,5 vite fissa perni per giunti 1 §25] 603-298 braccio per leva 1
2| 010-D-11,5 vite per biclla 4 §26 | 603-338 vite per braccio di leva 1
3| 010-H-13,7 vite per biella comando crochet 2 §27 | 603-339 vite esaganale a punta 1
4 | 016-G-10 vite fissa perno 2 §28}603-724 fascetto di registro 3
S | 633-935 vite fissa crochet 1 129 | 603-965 vite a testa esagonale 3
6 | 017-E-5,5 vite per supporto 1 §30 | 633-732 molla di teauta 1
7 | 6437-923 grano 2 {31 ] 603-989 rondellc per supporto oscillante 3
8 | 039.H-9 vite per leva 2 §32]620-707. 1 grano monicatto 2
9 | 059-8.5 dodo per tirante 3 133 | 633-514 perno per supporto oscillante 1
10 | 633-926 distonziale 1§34 | 633-702 guarnizione per perno 2
11 } 060-E-5 dado per tirante doppic 1 35| 633.713 molla a spirale 1
12 | 064-L-5 rondella per spina filettata 1 §36)633-714.2 manicotte para olio 1
13 | 633-706 cullini 40% 371 633-846 1 eccentrico comando crochet inferiore 1
14 | 080-D-6 rondella di fibra per biella 1§38 633-997 tirante per biella 1
15 § 603-023 perno per giunto 1 J39] 638-383 tirante per biellc 1
16 | 603-063 supporto del porta crochet 1 J40 | 638-384 tirante doppio per biella 1
17 { 603-064 perno per supporto 1 f41 | PM.620-295 giunto completo per eccentrici 1
18 | 603-065 supporto oscillante 1 42 | PM.633-060 2 biella con perno a sfera 1
19 | 603-066 dado esagonole per parno 1 §43 | PM.603-730 testa di biella con pernc o sfera 2
20 | 633-068 porta crachet inferiore 1 §44 | G.633-069 porta crochet completo 1
21 | 633-069 perno 1 145 G.620-298 gruppo comande 1
22 | 633-070 ghiera 1 J46 | G.633-061 2 biella con eccentrico 1
23 § 603-281 dado per spina filettata 1 §47 | AS.638-730 biello con manicotto 1
24 ] 603-282 spino filettato 1
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11065.C-6 rondella 3049] 633-981 toppo 1
21001.C.5,5 vite per tubelt: 3 f 50| 633.994 guarnizione ]
3] 001.E.5 vite ) §51)633.372 1 tubo lubrificazione 1
41633.812 vite fissa copecchio 4§ 52) 092-8-1 cilindretto feltio 2
5| 004.-L.6 vile per tubetio 1 §53] 603.465 raccordo per tubo t
6| 005.L-11 vite lisso distributore olio 3 { 54| 633-840 s1aflo 1
71 016-F-6 vite 1 § 55| 633-842 tubetto recupero 1
8} 017-G-5 vite per cilindro 21561633913 tappo di guarnizione 1
9§017-H-12 vite fissa pompa olio ) §571633.398 1 tubatio 1ecupero 1
10 § 039-G-10 vite fisso puleggia 1 §58]633.000 2 becinella 1
11 | G 633.396 1 gruppo lubsificazione 1159]633.453 1 roccordo per scarico oo 1
12 | 633-818 1 vondello intermedio 1 | 60 633.465 distributore olio 1
131G 633.833 1 coperchio con ingranaggio 1 ]61]633.707 mollo o tozz0 !
14 | 633.823 1 alberino per pompo olio 1 §621633-708 spino elostico 1
151 633-711 ) guarnizione per pompa olio 2 | 63| PM 633.817 1 copeichio delta pompo ]
16 | 092-8-2 cilindretio feliro 2 J64)633.825 1 tubo por 1accordo 1
17 {1 092.B-13 cilindretto foltro 1 65| 633.827 disco di feltro 1
18 1 092.C.3 cilindreito feltso 1 jo6 | 633.828 disco di tenuto feltio 2
19 | 092-C-7 cilindretto feltro 2 §67 | 633.829 feltro per bacinolla 1
20 | 633-824 vite di trescinomento 1 §68]633.917 toppo chivsura loio bocinella 1
21 | PM 633.816 corpo dello pompa 1 §691633-918 1oppo per chiusura foro 1
22 1 G 633-816 2 gruppo pompa olio 1§70 633-925 distanziale per feltro 1
23 | 2900 molle 1 §71]633-938 vite senza festo 8
24 | 092-D-12 cilindretto leltro 1 §721633.939 vite senza testo 1
251 G 633-001 3 bocinella 1 373}1633-959 1 spio pat livello olio ]
26 | 058-M.1 dado 8 074 | 633-966 guotnizione per toppo ofio 1
27 | 092.D-18 cilindretto feliro 1 751 PM.633-388 1 tubetto completo per lubrificazione 1
28| RG 6 x 165 cilindretto foltio 1476 |633-212 1) guarnizione bacinella 1
29 | RG 3 x 250 cilindretto feltro 1§77 ]G 633.393 gruppo lubrificozione 1
30 § 633.975 vite bloccoggio bacinelle 14§78 | G 633-372 1 tubo completo per lubrificozione 1
31 }633-244 1 filtro per lo Eusc 13§79 PM.638-466 ottocco 1
32| RG 5x 6D cilindretio feltio 2 180G 633-392 tubo lubrificazione i
33| 057-P-5 ado 1 8) | G.633-394 tubo lubrificazione broccio 1
34 | RG 5 x 43 cilindretto feliro 1821 RG 5x 45 stoppino 2
35| RG. 5x70 cilindratto feltio 1§83 | G.633-981 1oppo bacinella completo 1
36 } 270-004 emmortizzozore macchina 1 §84 | 092.A.5 cilindistio feltio 1
37| 270-810 2 puleg?io per pompa olio 1 85} 092.C-4 cilindretio feltio 1
38 | 270-967 rondella 4 J86 | 633-99. toppo espansione bacinella 1
39 | 270.971 vite di sostegno 4 [ A |633-821 2 ingranoggio per pompo olio 4
40 | 603-241 molla per stoppino 2B |633.822 2 perno per ingrenoggio 1
41 1 633-841 poro olie 1 §C |633-819 copeichio loterale 1
42 | 603-397 tubetio per stoppino 1 4D |633.833 coperchio interno 1
43 ) 633.826 1 tubotto raccordo per pompo ohio 2§ E 1633.818 ) sondello intermedio 1
44 | 603-466 rondello 1§ F {633.834 1 perno 1
«5]633-837 tubotio recupero olin 11 G |4633.816 ) corpo dello pompe 1
46 | 633-221 guarnizione per distributore 1 FH |433.814 astuccio per pompa olio 1
47 | 250-955 anello elastico 28 L |633-813 asfuccio per pompa olio 1
48 1 633-979 1 osto 1§ M {670.702 aonello d tenuta 2
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11065.C.6 rondalla 3§ 53] 603.465 raccordo per tubo olio 1

2| 001.C.5,5 vite per tuheih 4 § 541 633-840 stafio 1

31 001-E.5 vite 1 | 55] 633-842 tubetio rocupero 1

41633812 vete fiosu coparchio 4 564 633-913 mgpo di guarnizione 1

5 004.L-6 vite 1§57 633398 1 1ubetto recupero 1

61 005.L..11 vite lisso distributore olio 3 | 58] 639-M-001 bocinalla 1

71016 F 6 vite 1 §59] PM 639.M-453 1eccordo per scorico olio 1

91017.-H.12 vite fisso pompc ohio 1 60| 633-465 distributore olio 1
10 | 039.G-10 vite fissa puleggio 1 §61]633.707 mollo o 10220 1
11 §G 633-396 1 gruppo lubrilicazione 1 §62] 633.708 spina elastica 1
12 | 633-818 1 rondelio intesmedio 1 §631 PM633-817 ) coperchio dello pompa 1
13 |G 633.833 1 coperchio con ingranaggi 1 J 64| 633825 1 tubo per roccordo 1
14 ] 633.823 1 alber ne per pompa olio 1 | 65| 633-827 disco di feltro 1
15]633.211 1 guarnizione pet pompa olio 2 66| 623-828 diseo di tenuta feltro 2
16 1 092.8 2 cilindreno fehiro 2 §67] 639-M-829 feliro per bocinello 1
17 1092.B.13 cilindretio feliro 1 §68{ 633-917 toppo chiusura foro bacinelle 1
18  092.C-3 c i ndretio feltro 1 | 69| 633-918 toppo per chiusura faro 1
19 1 092-C-7 cilindretto loltro 2 § 70| 633.925 distanziole per leliro 1
20 | 633-824 vite di Wrascinamento 2 §711633.938 vite senzo testo 8
21 | PM 633 B16 corpo della pompo 1 §72] 633.939 vite sen:a testo 1
22 | G 633-816 2 gruppa pompa olio 1 §73] 633-959 1} spia per livello olio 1
23 | 2900 molla 1 | 74| 633.966 guarnizione per lappo olio 1
24 1092.D-12 cilindrctto feltro 2 § 75| PM 633.388 1 tubetto completo per lubrificozione 1
251G 639 M-001 bocinello 1§76} 633.995 tappo esponsione 1
26 | 058-C.6 dodo 4 f77] 5.432.393 gruppo lubrificozione 1
27 | 092 D18 cilindretio {eltro } §78) L 633-972 1 tubo completo per Jubrificozione 1
28 | RG 6 x 165 cilindretto faltro 1 §79] PM 038-466 ottocco 1
29 { RG 3 x 250 cilindretto feltro 1 J80) G 633-392 tubo lubrificozione 1
30 | 633975 vite bloccoggio bocinella 14 | 81| G 633.394 tubo lubrificozione broccio 1
31 63244 1 filtro per la guse 1 §82| G 633.395 tubo lubrificozione porto gritfo 1
32 fRG 5x 60 cilindretto feitio 2 | 83} G 633.981 tappo bocinelio completa 1
a3J057 P 5 dodo 1 { 84] 092-A-5 cilindretto feliro !
30 {RG Sx 43 cithindietio feltio 1 §85}f 092 A-7 cilindretto feltio 1
G IRG S0 70 ihindietto feltio 1 § 86| 092-A-8 cilindretto feltro 1
36 §. 0004 ymmortizrolor mocchine 4 § 871 092-D-6 cilindretto feltro 1
17 §270 B10 2 puleggia per pompo olio 1|88 092.C.4 cihindretto feltro 1
18 | 639 M Y50 rondella 1 0 89| 639 M-454 piosira )
29 |639 M V0t vite di sostegno 4 F 901 RG 5x 45 stoppino 2
40 | 603 2.1 mulla per stoppina 2 § 91| 639-M-456 guarnizione 1
41 | 633-841 paio vlio 1 § 92| 028-E-10 vite 4
42 | 603.397 tubatto per stoppino 1§ 93,-061-G-6 rondello 4
43 | 633.826 1 wbeito raccordo per pompa ol o 2§ A | 633821 2 ingranoggio per pompc olio 3
44 | 603-466 1ondello 1| B633-822 2 perno por ingronoggio 1
45 | 633.837 tubetio recupero olio 1 C | 633.819 perno per ingranaggio 1
46 |633-221 guaimizione per disinbutore olio 1 D | 633-833 coperchio interno 1
47 |250.955 anclla elastico 2 E { 633.818 1 rondelia intermedio 1
48 633.979 1 anta ) F ) 633-834 ) perno 1
49 1633-981 tuppa 1 §G|623-816 1 corpo dalla pompa 1
50 1633.994 guarnizione 1§ H| 633814 ingronoggio per pompa olio 1
51 1633.372 1 tubo lubnificozione 1§ L} 633813 aiberino con ingranaggio 1
52 |092-8.1 cilindietio fehiro 1 M | 670-702 rondello per albero 2

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



N w i N N :
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE 5 L,;‘ DISEGNO DENOMINAZIONE 3
3 3

1| 001.E.5 vile per mollo 3§36} 633.057 bussala per albero 1
21028 C.7 vite 3 437633157 paro cinghio 1
31{ 004.G-7 vite 1 §38] 633-213 1 corter superiore ]
41053D 4 dado 1 §39] 270-965 2 guornizione pet cupoling 1
51 007-F-14 vite fisso coperchio 4 840 633-217 carterino di protezione 1
6} 633-971 vite fisso piostia 2 §41]633.23/ guornizione per coperchio 1
7| 028-E-6 vite fissa piastra 10 § 42 | 633-242 guarnizione per coperchio 1
8] 032.A-8 vite fissa montcotto 4 §43(633.249 1 guormizione per copeichio 1
9] 032.F-6,5 vite lisso plocea 2§44 633.274 mollo per scodelimo 2
10 | 032-N.8 vite fisso corter 4 3451 633-173 targhetto sistemo oghi 1
11 | 032-N-16 vite fissa carter 2 §46| 633172 targhetta RIMOLD! 1
12| PM.633-002 bose o broceio 1 §47]633-346 guarnizione 1
13| 270.214 vite di controsto 1 §48| 633-275 scodellino del pata cinghia 2
14 | 603-042 bussola per perno 3 §49| 633.326 mascherino per monicotto 1
15| 603-171 nottolino per molla 1150} 638-917 tappo per chivsura foro ]
16 ) 603-178 molle pes chiusura 1§51 270241 2 cupolino per olio 1
17 | 603-180 molla per chivsure 1§52 633.504 1 coperchio anteriore 1
18 | 633-099 spina per centioggio broccio 1 53] 633-810 coperchio anteriore 1
19 | 633-208 carter anteriore 1§54} 633.811 2 coperchio superiore 1
20 | 633-216 carter loterole 1 §55] 633-962 vile per scodellino 2
21| 633-224 piostra di coperiure 1 | 56| 633-963 vite per coperchio superiore 2
22| PM.633.243 piastro porta plocca 1 §57} 633.968 vite fissa coperchio 2
23| PM.638-244 coperchic scorrevole 1§ 58| 633-969 vite fisso coperchio 2
24 | 603-246 guarnizione per piostro 1 1594 633.978 tappo filetialo 1
25 603-248 guarnizione per piosira 2 | 60 633162 cermiero destra 2
26 | 028-E-8 vite fissa piastro 2 161] 633163 cemiera sinistia 2
27 | 603.975 vite per Hssnfgio cernierag B | 62| PM 633-245 piastra super ore 1
28 | 603-994 spina per molio 1 63| PM 633-247 2 piostro di copertura 1
29| 618-M-2701 vite di fermo 1§64 G 633208 carter onteriore con molla 1
30{ 633-011 bussolo per albero 1 165| G633.216 corter laterale 1
311 633-016 1 bussola sinistra 1166} G633.243 piastro porta placca 1
32) 633-018 bussolo posieriore P 367] G 633-811 3 coperchio superiore !
33] 633.027 2 bussola per borro ago 1 ]68] 633-161 spino per cerniera 4
34| 633-028 2 bussolo per barra ago 1 §69| 633-024 vite fissaggio broccio ]
35| 633.056 bussola per olbero 1 ]70{ 638-283 bussola inferiore 1
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1| 001-E-5 vite per molla 2337633157 para cinghio 1
2 | 039-E 20 vite 3 138)|639M-213 corfer anteriore 1
31 004.G-7 vite I §391270.965 2 guamixianc per cupoling 1
41 PM 609 M 1629 | cerniarc destio 1 § 40| 638 283 ussola inferiore ~ 1
51007-F.-14 vite issa coperchio 4 |41 ] 633237 guarniziono per coperchio 1
61633-971 vite fisso piosira 2 § 42| 633-242 guornizione per coperchio 1
7 | 028-E-6 vite {isso piostro 12 [ 43 ] 633-249 | guornizione per coperchio 1
8 ]032.A-2 vite fissa monicotto 4 §44 | 633-274 molla per scodellino 2
9 1032.F.6,5 vite {issa placco 2 | 45] 640.173 targhetta sistema oghi ]
10 1 032-N-8 vite fissa carter 4 J 46 633-172 targhetto RIMOLDI 1
11 J 032-N.16 vite hisso corter 2 |47 | 633-346 guarnizione 1
12 | 603-975 vite fissaggio cerniere 8 f48 ) 633.275 seodellino del para cinghia 1
13 | PM 639 M 002 2] base e braccio 1 §49 [ 633-326 mascherino per manicotto J
14 1 603-042 bussola per perno 3 §501638-917 toppo chiusura foro 1
151 609-M-1719 nottolino per molla 1 §51{170-241 2 cupolina per olio 1
16 | 609-M-1789 mollo per chivsura 1 52| 633.504 1 coparchio anteriore 1
17 { 609 M-1809 mollo per chiusvra 1 | 531633-810 coperchio superiore 1
18 { 633-099 spino per centraggio 1 |54)633-811 2 coperchio superiore 1
19 | 609-M-2089 carter anteriore 1 |55 633-962 vite per scodellino 2
20 | 609-Mm-2169 cartes lotercle 1 [ 56| 633-963 vite per coperchio superiore 2
21 | 609-m-2249 piastro di copertura 1 |57 {633.968 vite fissa copoerchio 2
22 | PM 639 M-243 piastra porto placco 1 | 58| 633-969 vite fissa coparchio 2
23 | PM 638-244 coperchio scorrevole 1 59| 633.978 toppo filetiato 1
24 | 603.246 guorniz.one per piastio 1 £60]633.162 cermarc destro 1
25| 603 248 guarniziene per piasira 2 |61 | 633-163 cerniero sinistro 1
26 1002 C.10 vite lissc pomolo 1 §62 | PM.633-245 prastro superiore 1
27 | 250 980 pomolo 1 §63 | PM.633.247 2 piastro di copertura 1 l
28 § 603 994 spina per mollo 1 J 64 | PM.609-M-1639 | cerniero sinistra 1
29 | 618-M.270) vite di fermo 1 §65 | PM.609-M-2169 carter laterale 1|
30 1633.011 bussola per albero 1 §66 ]G 639-M 243 piostra porto plocco 1
31 1633016 1 ussola  sinisiro 1 §67 |G 633.811 3 coperchio superiore 1
32 | 633.018 bussola posteriore 1 f68 1633161 spino per ceinicra 4
334633027 2 bussola per barro oge 1 §69 | 633-024 vite fissoggio braccio 4
34 1633.028 2 bussola per barro ago 1
35 1633.056 bussola per albero 1
36 | 633-057 bussolo per albero 1 i
1
|

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



10

863'8M

» N DENOMINAZIONE L
RIF, DISEGNO g RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE §
1{001-C-11 vite lisso possalilo 1§30} 603-478 onelline fissa bussolo 6
2| 001.C-3,5 vite lissa traversino 131} 063.D.3 rondello 3
3| 001.E-7 vite per piastro 2 432§ 070-8.3 tondella 1
4| 006-D-10 vite fissa gruppo tensioni 2 §1331633.253 1 tendifilo 1
5] 032.A-6 vite fissa piastrina 2 | 34 633.257 possofilo 1
6 f 057-P-5 dodo 2 §35) 633-266 tendifilo superiore ]
711032 o bussolo per tensione 3 |36] 633308 1 prastrino guidafilo 1
B 1132 ¢ disco tension: 2 137 633.937 vite de} possofilo 1
9§ 160.032 pomolo della tensione 3 138} PM.633-2601 1 | piostro completo 1
10 | 160-232 ) molla dello tensione 2 1 39] G.602.380 gruppo onieriore 1
111 160.232 5 molla dello tensione 1 §40| G.633-3091 1 assieme fensioni 1
12§ 160-233 protezione per mollo 3§ 41| 270-997 vite 1
13§ 160-234 protezione per molla 3 §42| 633.272 possafilo 1
14} 240035 scodellino per tension 3§ 43| 603.386 perno o vite 1
151 602-379 piastro porto tensioni 1§ 44| 6051873 vite 2
16 | 602-380 slitta per aperfura 1§ 45] 633-260 1 squadretto 1
17§ 603-030 perno o vite per tenstonc 3| 46§ 633.305 travers no 1
18] 603-031 disco tensione 6§ 47] 633-317 possafilo 2
194 603-034 bussola inferiore 3| 48] P M.633.207 supporio 1
20 063-M-4 rondello 3§ 49} 633.306 astino 1
21§ 603.239 molla per tensione 1] 50§ 001-C-5,5 vite 2
221 603-251 guernizione per piastra V| 51§ 001.A.3,2 vite 1
23} 633-270 passofilo 14 521 039-A-6 vite ]
24| 603-262 passafilo 3§ 53] 633.345 ottocco 1
25| 603.-263 guida filo 3 54} 633.264 tendifilo ]
26| 633-271 passofilo 1§ 55} 005-M-10 vite 1
27| 603-381 rondella per tensione 1§ 56t G.633-345 attacco completo 1
28| 633.382 bottone filetto V1 57§ 633-267 passofilo ]
29{ 603-477 bussola possalilo 61 58] 603-975 vite 3
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RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 5
3
1]17TB 22x 25 vite da legno fissa cavallotio 2 §20) 603.262 passolilo per teloietio 6
2| TS 20x 30 vite do legno fissa base 4021 633-944 cavaliotto 1
314% 2 porta bobine 1§22 633-945 levo 1
41569 dischi porto bobine 5] 23| 633.947 boccolo per leva 1
5101141 base del portolih 2| 24| 633.987 vite o collare 1
6§ 1145 dodo per teloictio 4 25} 910-143 osio a tubo inferiore 2
71146 perno porta bobine 5826] 910.144 asto superiore 2
B 1159 catenello 1]27] 910934 1 supporfo 1
911184 goncio 2§ 28} 910.964 vite o punto 2
10 | 001.G-10 vite fissa asta 2829 PM 1159 catenello olzo piedino 1
11 {011-D-5 vite fizso passofilo 6 | 30| PM 603.139 telaietio supplementor « 1
12} 016-F-5 vite fisso osto superiore 2§ 31| PM633-946 1 tironte con goncio 1
13| 016-F.10 vite fisso osto a tubo 2 PM 639 M-946 tisonte con gonc.o (63 8 M e derivate) 1
14| 017-E-4,5 grono fisso telaietto 2| 32) PM 910914 pedaline 1
15| 040-N-18 vite o collore per covollotto 14331 =497 telotetto gerto {1t 1
16 | 053.H-8 dodo per pedalino 2 { 34| G603-140 telaietio su plementare 1
17 | 059.G-6 daodo pes vite o collore 1§ 35] G 633.944 cavallotto con levo 1
18| 061-G-6 iondello vite o collore 1§36] G910914 1 pedalino completo 1
19 | 064.E-5 rondello vite a rollare 1
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RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 2 trir DISEGND DENOMINAZIONE s
& 3
1] RIM. 63 bustina aght sistema RIM 62 1 11 {603-156 culfio per macchinag 1
2| 4701 oliatore 1 f12 [603 739 chiave doppia 4 - 5 1
3| VR 604 lattina olio Kg 1 1 §13]603.740 chiove a tubo mm 7 1
4111551 chiove doppta 4,2 . 7 1§14 | 603.74) chiave o tubo mm 9 1
S5p 11561 chiove doppio 7 - 9 1 |15]633155 cinghia tropezoidole 1
6§ 1158 pinza curva 1 3§16 1633742 chiove a bera esagonale 1
710m61 2 cacciovite medio 1T 117633744 chiove o tubo 1
8| He6r 2 cocciavite piccolo 1 |18 633-745 chiove per 1oppo bocinella 1
911195 infilo oghs 1 f19 ]| 639-M.745 chiave per toppo boc. solo x macch rialz | 1
10| 270-936 spine per centraggio bocinello 2
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TAVOLA PER COPERTURA SUPERIORE PER
MACCHINE: B.63.8/D - B.63.8/MN - B,63.8/MNE
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N° o N N .
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
116 633.284 gruppo bussolo ozcillonte 1 § 42§ 059-G-6 dado per glifo 2
2} 6G.633-33] levo e giunto comando crochet superiore 1 431 270.713 rondella per perno bussola oscillante 1
3] 6.633.333 gruppo leva comando porta crochet 1 § 44| 633-284 bussola oscillante com. crochet 1
4 | PM.633-205 corter per mov menfo coperfura 1 §45] 633-285 perno per bussola oscillante 1
51633.574 1 crochet superiore 1 J 46 ] 633.280 blocchetto pes perno 1
64 001.C-3,5 vite per raccordo 1§47 092-8-4 cilindretto feltro 1
7 1633-206 1 roccordo per movimento copertura 1 48] 633.985 vite fissa blocchetto 1
8 [ 633-961 vite porta crochat 1 8§49 250-471 vite per anello 1
91004 M-6 vite per commo e carter 5 §50] 633-376 1 giunto per astina porlo tendifilo 1
10| 633.942 grano fisso levetta 2 §51] 071-6.5 rondella per ghlo 1
111 270-975 vite per foscetto porta crochet ) f 52} 633.314 vite per glilo 1
12 | 633-255 2 possalilo ¢ cammao 1 53} 072-C-6 rondella per foscetto 1
131 092-B-2 cilindretio feltio 2 | 54] 633-377 anello comondo tendifili 1
14| 092-B-6 cilindretto feltro 1§ 55]633-134 perno o vite 1
15| 633-703 guornizione 1§56 016.C-3,5 grano filettato 2
16 | 633-330 perno per movimento crochet 1§57 633-220 asting porto tendifilo 1
17 | 633-573 porta crochet superiore 1§ 58) 603.378 spina forato 2
18} 092.8.3 cilindretto feltro 1 | 59} 633-265 guidafilo 1
19| 633 283 1 bussola inferiore per osta porto p edino 14601132 ¢ disco tensiono crochet superiore 2
20| 633-936 vite fisso perno 1 Q61 132/d mollo per tensione 1
21| G 633 551 foscetta completa 1 §62] 010-L-10,5 vite per tensione crochet superiore 1
22| PM 633.279 2 ruppo levo comando crochet superiore 1 §63) 633551 1 foscetto per borro ogo 1
23| 633 254 ?evcllu trafilo 1 | 64} 004-F.4 vite fisso possafile 1
244 001-D-6 vite per lovetto 1651 016-4-2,5 grano per fascetto 1
25) G 633 1377 gruppo tendifilo 14661 623.775 spinetia per foscetta 1
26| PM 633 360 oitacco stoppino 1| 67 603-26% passafilo per crochet superiore 1
2716633373 1 qruppo lubrificazione movim. copertura 1 | 68| 633-967 vite per foscetta 1
28] G 633 166 attacco recupero olio 1] 69] 603.262 possafilo 1
291 RG 3« 200 stoppino per tend filo superiore 1 §70] 603-478 onelline fisso bussolo 2
301 omi-t 5 vite fieso <talfo | § 71} 603.477 bussolo passofilo 2
311 A33 463 wtofla | § 72} 603-263 vidalilo 1
321 270979 vite per levo comando 2473} 603.C." gussoh) per tensione 1
331 633.261 1iofilo | § 74] 603-031 disco tensione 2
34} G 603-029 tensone poslenore 1§75 240-03» scodellino per lensione 1
35} G 633-265 1ens10ncIng anier iore 1 §76| 603-030 perno o vite della tensione 1
361 001-E-7 vile tensione 1877) 160-233 protezione dello mollo 1
37 | 270-035 bussoling per giunto 2§ 78] 160.232 5 mollo dello tensione 1
38| 279-956 1ondello per leve comondo 2§79 160-234 protezione per mollo 1
391 633 332 aiunlo per movimento 1 | 80| 1032 o bussole superiore per tensione 1
40| 633.327% fevo comando porta cro-hot 1§ 81| 160.032 pomolo dello tensione 1
411 633-331 1 levetio per movimento di coperiura v | 82) 433.491 1 perno per guida 1
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B.63.2/DZ
(63-8)

Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola 1

N 3 DENOMINAZIONE 4 e N DENOMINAZIONE £
RIF, DISEGNO 8 RIF DISEGNO 8
1 |G 602-18) piedino snodato per collaretn 1 §52}001 D-5 vite cilindrica 1
2 1602.199 spino filettoto 1 §53]1.5x10 coppiglio 2
3 | 001.H.12 v e por tensione ragolabile 2 54 | 602-D-4605 squadretta attacco mollo 1
4 | 602-187 vite per tnodo 1 §55]1295 o cavoliotio 1
5 1605-432 astina per inhlotwo 1 §56 | 004-P-6 vite fisso grefio principale 2
6 | 602-194 molla per piedino 1 f57 | PM 4022 16 leva 1
7 1001.B.4 vite per mollo | §58]295 d perno 1
8 } 004-G.7 vite 1 1594022 24 perno 1
9 {005-D-7 vite per piedino 1 Fo0 | 038-M.9 vite czogonale 1
10 | TS 20 x 30 vite do legno 6§11 296 gtnocchicllo 1
11 [603-171 nottolino 1 162 038.F 16,5 vite esogonale 1
12 | 632-021 mozzo porto aghi 1 §63]G.4022 19 ginocchiello completo 1
13 | 004-M-6 vite per guida 1 64 | G.602-E-4334 stolfa con rullini per tov bordo dritio 1
14 | 602-413 guido del maleriale 1 L5 | PM 602.E-43340 salfa porta rullim 1
15 | PM.632.244 coperchio scorrevole 1 §o6 | T5.18 x 20 vile da legno 5
16 | 632-114 placca ogo 1 467 | 602-E-4214 peino per sullo 4
17 | 602-050 gtiffo principale 1 168 | 602-E.4424 rullo 4
18 {602-051 griffo sussidiario V 169 | PM.602.E-4335 | stalla porta rulli 1
19 1039.D-13 vite sul settore difforenziole V1700 6.602-F.4335 stalla con rullini por tav botdo smussato 1
20| 057-A-3 dado sul settore differenziale 1§71 | 602.E.4274 bussola per liens 1
21| G.632-D-216 carter loterale completo 1 872 602-E-14264 dodo gol onato 1
221 001-D-6 vite per piosira coperiuia 2 173 | 602-E-4254 pomolo filettato 1
23| 602-224 piostro di coperturg i V474 | PM 602.F 4294 stoffa superiore 1
24 | 004-P.6 vite {issa griffo ditferenziale 1 175 | 602.E,.4224 perno per rullino 3
25| 602-444 supporto a squadro ) 476 | 602.E-4344 staffo inferiore !
26 | 602-493 rondelio 2 177 | 602-E-d:434 mollo per {freno 1
27 | 039-C-10,5 vite a testo esagonole 2 178 | 028.E-6 vite fisso freno 2
28 | G 602-937 1 gruppo porio rotoli 1 179 | 602-E-4104 rutlino 2
29 | PM.602-141 .1 supporto piaito porta rotolo 1 880 | G 602-E.4414 freno dell‘elostico 1
30 | PM.602-142 1 piatio porta rotolo Vg1 | 602-E1414 base 1
311 017.E-7 vite per piatio 2 182 | 01e.F-10 grono fileitato 1
32 | 605.418 pomello zigrinato 1§83 ] G 602-C-1414 supporto per bobina 1
33 | PM 605-415 corsoio I 184 | 605- 980 pomolo f {eitote 2
34 | G.605-414 apporecchio per misurare spalline 1 385 605.723 ancllo conico di registro 2
35 | PM.605-447 osto centimetroto 1 186 | 605-144 sping 1
36 | 605-417 supporto 1 157 | PM 602-E-4364 | vite o golleito 1
37 | 605-980 pomello zigrinato 1 1n5 | 602-E-1434 perno 1
38 | 006-8-10,2 vite per supporfo 2 189 {094 - 095 096 cuida aod imbuto vedi tov B1-82 1
39 | G 602-420 tensione regolabile dello sinscio VEo0 | G 633.042 gruppo movimenito diffcrenziale 1
40 | PM.602-431 s upporfo fensione regolobile 'Hot | 092-0-6 cilindretto feltro \
41 | PM.602-423 oslina regolabile 2007 | 092.A-7 stoppino feltro 1
42 | 605.425 pomello zigrinoto 21903 | 092.A.8 stoppino feltro 1
43 | PM 4022 22 coteneila 1894 | 603-294 squadietto porte ariflo 1
44 | 4022 16 peino 1895 | 6.633-395 tubetto Jubrificozione 1
45 1 632-D-216 carer 1196 001-C.5,5 vite fissa tubetto 1
46 | 602-D-4495 vita per leva YR a | 602.182 morsetto 1
47 | 602-D-4005 1 leva comando siitia 118 {602-183 slitto loterale 1
48 | PM 602.D-4405 slitta con tubetio 1 C |602-181 slitto principale 1
49 | 001.D-7 vite cilindrica 40P {602.185 snodo 1
50 | 602-D-4385 piastrino di guide 20 E |602-186 spino 1
51 | 602-D-2415 molla richiome 2
A richiesto solva ago mobile tov B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.2/DSZ
(638)

Par i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola 1

. N DENOMINAZIO S " N 5
RIF. DISEGNO NOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE
3 3
116G 602.181 piedino snodalo per collarent 1 § 53| 602.-D5-4917 piasirino 1
2 | 602-199 spino hlettato 1 | 54 ] 602 DS 4607 squadretio 1
3§001.H.12 vite par tensiona regolobile 2 155)295 o cavallotio 1
4 [ 602-187 vite per snodo 1 456 | 75,20 x 20 vite da legno 2
51 605-432 astina per infilatuto 1 §57 | PM.4022 18 leva 1
61 602-194 mollo per piedino 1 | 581295 perno
7 [ 001-B-4 vile per molla 1 459 | 4022 24 perno l
8 | 004.P-6 vite lisso griffa principale 1 §601038-M vite esagonale 1
9 | 005-D-7 vite per predino 1 61296 ginocchiello 1
10§ TS 20 x 30 vite da fegio 6 62038 F 16.5 vite ¢sagonale 1
11 { OD1-E.7 vite fissa gniffa dilferenziale 1 §63 ] G.4022 19 ginocchiello completo 1
12 | 632-021 mozz0 porto aghs 1 J641G.602-E-4334 staffa con rullino per tov. bordo dritto 1
13 | 004-M-6 vite per guido 1 65| PM 602-E 4334 stoffo porto rulls 1
14 | 602-DS.4137 guido del materiste 1 §66 ) TS 18 x 20 v te da legno 5
15 | PM 632.244 roperchio sconevole 1 67| 602 F.4214 perno per rullo 4
16 | 632-114 placca ago 1 §68 | 602.E 4424 rutlo 4
17 § 602-050 geiffo principale 1 69 | PM.602 £ 4335 | staffa porto rulli 1
18 | 602.05) giiffo sussidiario 1 §70 | G.602 E 4335 staffa con rutlini per tov bordo smussoto | 1
19 | 039-D-13 vite sul senoie differenziole 1§71 602.E 4274 busszola per freno 1
20 | 057-A.3 dado sul setiore difierenziale 1§72 | 602 E 4264 dado godronato 1
21 | G 632.DS.216 carter loterole completo 1 §73 ] 602-E 4254 pomolo filettoto 1
22|00 D6 vite per piastro coperiuia 1 J74 | PM.602 E 4294 stalia superiore ]
23 | 602 DS-2247 piastia di copertura 1 §75 | 602-£ 4224 perno per rullino 3
24 | 001.C.5,5 vite fissa tubetto 1 §76 | 602-E 4344 staffo inferiore 1
25 | 602 444 supporfo a squadia 1 177 | 602-E 4434 molla per freno 1
26 | 602 493 rondella 2781028 E 6 vite fisso freno 2
271039 C 10,5 vite asugonale 2 §79 602 E 4104 rullino 2
28 | 6.602-937 1 gruppo porta refelo 1 |80 | G.602-E.4414 freno deli'elostico 1
29 | PM 602.141 1 supporto piatto porta rotolo 1 §81 | 602.E-1414 ase 1
30| PM 6D2.142 1 piatio porto rotolo 2 B2 |016-F 10 grono filettoto 1
3NjozeE7 vite pri piotto porto rotolo 2 {83 ] G.6D02-E-1414 supporio per bobino 1
32| 605 418 pomello zigrinoto 1 §84 | 605-980 pomolo filettato 2
33 | PM 605 415 cotsoio 1 851605723 anello conico di registro 2
34| G 605 414 apporccchio per mizurare spolline 1 86 | 605144 spino 1
35 { PM 605 147 asto centimotrota 1 §87 | PM.602 E 4364 vite a golletio 1
36 | 605 417 supporto 1 188 {602 E 1434 perno 1
37 | 605 980 pumello zigrinato 1 §89|001.D-4,5 vite per piostra coperturo 1
38 {006 B 10,2 vite per supporto 2 90 1094 - 095 096 guido od imbuto vedi tav, B1-82 1
32 | G 602 420 tensione regolabile della striscia 1491 |004G 7 vite 1
40 | PM 602..431 supporto tensione regolobile 1§92 [ 603171 1ottolino 1
41 | PM 602 423 ostino regolubile 2 §93|0920-6 cilindretto feltro 1
42 | 505 425 pomelio zigrinato 2 §94 |092-A.7 stoppino feltro 1
43 | PM 4022 22 passofilo 1 4951092-A8 stoppino feltro 1
44 | 4022 16 peeno 1§96 | G.633.043 gruppo movimento differenziale 1
45 1 632.D 216 cartor 1§97 | 603-294 squodretio porto griffo 1
46 { 602.D-4495 vite per levo 1§98 | G.633.395 tubetto lubrificazione 1
47 | 602.D5.4007 1 levo comandc shile 1 § A {602.182 morsetto 1
48 | PM.602-DS-4.407 | «<!111a con tubetio elastico 148 |602-183 shtto laterole 1
49 | 00V D.7 vite cilindrica 4 §C | 602-184 slitto principole 1
50 | 602-D.4385 piosting Ji guido 2§D | 602185 snodo 1
51 {1 602-D.2415 molla predino 1 JE | 602186 spino 1
52 £ 001.D-5 vite cilindrico 1

A richiesio solva oge mobile tav 84
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Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola |

N N N
e msrt'mo DENOMINAZIONE % o - DENOMINAZIONE %
1] G.602-181 piedino snodafo per collaretti 1444 | 004 G-9 vite 2
2| 602-199 spina filettata 1 {45 | 602 D-4064 rondello 2
3| 001.H.12 vite par tensione regolobile 2 |46 ) G.602-£.4334 staffa con rullini 1
41602.187 vite por snodo 1 {47 | PM.602-E 4334 staffa porta rullini 1
51 605.432 astino per infilotura 1|48 ] TS, 18 x 20 vite da legno 5
6 ) 602-194 mollo per piedino ) §49 | 602.E.4214 perno por 1ullo 4
7 1001.B.4 vite per mollo piedino 1 50 { 602-E-4424 rullo 4
8| 004.P.6 vite fisso griffo principale 2 | 5) | PM.602-E.4335 | stallo posta rulli ]
9 | 005-D-7 vite per piedino 1§52 | G.602-E-4335 stoffa con rullini 1
10{ TS. 20 x 30 vite do legno 1 | 53| 602-E-4274 bussolo per freno 1
11 | 001-E.7 vite fisso gritfo differenziole 1§54 | 602-E.4264 dodo godronaio 1
12 | 632-021 mozzo porta aghi 1 §55]602-E-4254 pomolo filettato 1
13 § 004-M.6 vite per guido 1 |56 | PM.602-E 4294 stoffo superiore 1
14 1602 413 guida del moteriale 1 |57 | 602.E-4224 perno per rullino 3
15 | PM.632 244 coperchio scorrevole 1 §58 | 602 E-4344 stoffa inferiore 1
16 1632.114 plocca ago largh. cucituro mm. 3 5 1 |59 | 602 E-4434 molla per freno 1
17 }602-050 griffa principole 1 J60 | 028 E 6 vite fisso freno 2
18 | 602.051 griffo sussidiario 1 §61 | 602-E-4104 rullino 2
19 1039-D-13 vite sul settore differenziale 1 |62 | G.602-E-4414 freno dell‘elastico 1
20 | 057-A-3 dodo sul settore differenziale 1§63 602 bose 1
211 G.632-E.216 corter loterole completo 1 §64 |016-F.10 grano filettato ]
22| 001-D-6 vite per piastra copertura 1 |65 | G.602.E-1414 supporto per bobino 1
23 ) 602-224 piostra J: coperiuro 1 J66 | 605-980 pomolo filettato 2
24| 603-171 nottolino 1 §67 |605.723 onello conico di registro 2
251 602.444 supporfo a squadro 1 f68 {605-144 spino 1
26 2-493 rondello 2 |69 | PM.602.E-4364 vite a golletto 1
27 {039-C-10, vite o testa esagonole 2 §70 [602-E-1434 perno )
28] G.602-937/1 gruppo porta rotolo 1§71]632-E-216 carter alterale 1
29 | PM.602.141/1 supporto piaito porta rotolo 1172|094 095.096 |guidc ad imbuto vedi tav. B1-82 2
30 | PM.602.142/1 piatto porto rotolo 1 §73]092.A.8 stoppino feltro 1
31 §017.E-7 vite per piotto porta rotolo 2§74 G.633.043 gruppo movimento differonziole 1
32 | 605-418 pomello zigrinate 1 §75] 603.294 squadretta porta griffa 1
33 | PM.605.415 corsoio 1§76 G.633.395 tubetto lubrificazione 1
34 1 6G.605.414 opparecchio per misurore spalline 1 §77]001.C.5,5 vite fissa tubatio 1
35 | PM.605-447 asta centimetrate 1178 092-A.7 stoppino feltro 1
36 §605-417 supporto 1 479]092-D-6 cilindretto feltro 1
37 | 605-980 pomello zigrinato 1 §80)004.G-7 vite 1
38 | 006-8-10,2 vite per supporto 2 § A ]602.182 morsetto 1
39 1 G.602-420 tensiune regolobile dello siniscia 1] B |602-183 slitta laterale 1
40 | PM.602-431 supporto tensione regolobile 1§ C |602.184 slitto principole 1
4] | PM.602.423 ustino regolabile 2 § D [ 602-185 snodo 1
42 | 605.425 pomello zigrinato 2 | E |602-186 spina 1
43 | PM.602-E-4404 |}squadro con tubetto elastico mm 5 1

A richiesto solvo ago mebile tov. 84
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B.63.2/GZ
(63-8)

Per t particolori che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavolo |

N N L N 1
RIF DISEGNO DENOMINAZIONE s RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE s
3 3

1 ]G 602G-18) piedino snodato per collarett: 1 §29) PM 602 14) supporio piotto porio rotolo 1
2 1602 199 spino filetioto 1 §30F PM 602.142 piatto poria rotolo 1
31001-H 12 vite per tens one regolabile 213N 017.E-7 vile per piatto porta ratolo 2
4 1602.187 vite per snodo 1 f 32| 605-41 pomelilo zigrinato 1
5 1605.432 asting por infilotura b § 33| PM.605-415 corsoio 1
6 f6n2194 mollo pe: piredino 1 | 34| G.605-414 opparecchio per misurare spalline 1
7 §001.B 4 vite per molio piedino 1 § 35| Pw 605-447 asto centimetfrata 1
8 {001 E 7 vite fisso griffo 1 | 36| 605-417 supporto 1
9 005D 7 vite per predino 1 § 37| 605.980 pomello zigrinoto 1
10 | TS. 20 x 30 vite do legno 2 | 38| 006.B-10,2 vite per supporto 2
11 |004.P 6 vite lissa gritfa principale 1 ] 39] 6602420 tensione regolabile delle striscie 1
12 {634 021 mozzo porta aghi 1 §40] PM.602 431 supporto tensione regolabile 1
13 | 004-M-6 vite per guido 1§41 PM.602 423 ostinag regolabile 2
14 | 602 413 guido del moteriole 1 |42 605 425 pomello zigrinato 2
15 | PM.632.244 coperchio scorrevole 1 | 43| 094.095 096 guido od imbuto vedi tav. B1-82 1
16 $1632.G 114 placca ago 1 § 44} 603190 vite fisso ago centrale 1
17 1602.G 0506 grifia principale 1 §45] G.633-043 gruppo movimento differenziale 1
18 [ 602 G 0516 griffo sussidiorio 1 |46} 092.A 8 stoppino feltro 1
19 1039D 13 vite sul seitore dilferenziule 1 471092 A7 stoppino feltro 1
20 057 A 3 dado sul settore dilferenziole 1 48] 092.D 6 cilindretto feltro 1
21 1G.632 216 carter loterole 1 | 49| 603-294 squadretta porta griffa 1
221001 D6 vite per plastio copertuio 2 | 501 G.633 395 tubetto lubrificozione 1
23 1602 224 prastia di copertung 1 511001 C5,5 vite fisso tubetto lubrificazione 1
24 J6 602 C 3808 gruppo aniersore delle tensiom 1 | A] 602182 morsetto 1
25 602 444 supporto a squadia 1 B | 602 183 slitic loterole 1
26 §602 493 rondetla 2 C}J 602G 1841 slitto principale 1
27 j039 C.10,5 vile o tedo esogonole 2 § D] 602185 snodo 1
28 |G 602 937 1 gruppo potta rotolo 1 £ 1602 186 spino 1

A richioste sclvo ago mobile Tov 84
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B.63.2/GEZ
(63-8)

N " A e o
mrl  pistone DENOMINAZIONE § ae]  oistono DENOMINAZIONE z
]
1]6.602G 1811 piedino snodato per collosetn 1 f45 | PM 602 E 4334 stoffo porta uils ]
2| 602199 spino filetiato 1§46 | TS 1820 vite da legno 5
3| 001.H-12 vile per tensione regolabile 2 §47 | 602-E.4214 perno per rulle 4
41 602187 vite per snodo 1 B48 | 602.E-4424 rwilo 4
51 605-432 astina pes infiloture 1 49 | PM.602 E.4335 stolfu poito rulls 1
6| 602-194 molla per piedino ) § 50| G.602.E.4335 stafla con rullini 1
7| 001-B.4 vite per mollo piedino 1 | 51| 602.E.4274 bussola per freno 1
8| G.633-395 tubetto lubrificozione 1 § 52§ 602-E-4264 dado godronalo 1
91 005-D-7 vite per piedno 1 § 53} 602-E-4254 pomolo filettalo 1
10| TS. 20 x 30 vite da legno 2 4 541 PM.602.E 4294 stoffa superiote ]
11 ]| 001.C.5,5 vite fissa tubetto lubrificozione 1 55 602-E-4224 peino pers rullino 3
12 ] 634.021 mozzo porta aghi 1 56| 602-E-4344 stol{o inlenore 1
13 004-M-6 vite pes guida 1§ 57] 602 E 4434 molla per fieno 1
14| 602.413 guida du? materiale 1|58} 028-E-6 vite {isso freno 1
15| PM.632.244 coperchio scorrevole 1 | 59 602.E.4104 rulline 2
16| 632-G-114 placco ogo largh. cucitura mm. 3,5 1 ]60] G.602.L:-4414 freno dell’elastico 1
17| 602.G-0506 griffo principale 1 §61] 602.-E.1414 bose ]
18| 602-G-0516 griffa sussidianio 1f62] 016.F 10 grono filettato 1
19} 039.-D-13 vite sul seitore differenziale 1] 63| G602E 1414 supporto per bobino )]
20| 057-A-3 dado sul setiore diflerenziole 1 § 64| 605 980 pomolo filettato 2
21| G.632-E-216 corter loterole comploto 1 | 65| 605723 anello conico di registro 2
22| 001-D-6 vite per piastra copertuio 2§ 66] 605144 spino 1
231 602.224 piosire di coperiuro 1§ 67) PM.602.E.4364 | vite o galletto 1
%g 2630}-5-3308 gruppo un!cvioruddclle tensioni 1§ 68| 602-E-1434 perno 1
-44 supporto o squadra 1§69 PM.602.£.4404 | squadretto con tub i
32| e02.493 rnnd”wllu q 2 1 96| 00469 viqlu ] etto elostico mm. 5 %
27| 039-C-10,5 vite o festo esagonale 20 71] 602-E-4064 rondello 2
28] G.602 937/1 gruppo porta rotolo 1] 721 602-E 216 carter 1
291 PM.602.141 1 supporto pratto porto rotolo 1§73] 004.P-6 vite fissa griffo principale 1
30) PM.602-1421 piotto porta rotolo ) [ 74} 00)-E.7 vite fisso griffo differenziale ]
311 017.E.7 vite per piotto porto rotolo 2 § 75| 6.633.043 gruppo movimento differenziale 1
32| 605-418 pore lio zigrinato 1 76| 092.0.6 cilindresto feltro 1
33| PM.605.415 corsoio 1§ 77¢ 092.A-7 stoppino feltro 1
34} G.605-414 apporecchio per misurare spalhine 13781 092.A-8 stoppino feltro 1
35§ PM.605-447 osta centimetrata 1§79 603.294 squadretto ]
36] 605-417 supporto 1) 80 603.190 vite fissaggio centrale 1
37§ 605.980 pomelo 2igrinato 1 § B1] 004.G-7 vite 1
38¢ 006-8-10,2 vite per supporto 2 § 82§ 603-171 nottolino 1
39} G.602 420 tensione regolobile delle <triscie 1§ A 602182 morsetio 1
40 PM.602-431 supporto tensione regolabile 1 B | 602-183 slitio loterole 1
41| PM.602-423 astina regolabile 2 § Cf602-G 1841 slitta principale 1
42] 603-425 pomello zigrinate 2§ D} 602-185 snodo 1
43| 094 - 095 . 096 | guida od imbuto ved: tav. 81-82 1 E | 602-186 ipino 1
44| G.602-E 4334 stoffo con rullini 1 A richiesta: solva ago mob le tav. 84
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Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola |

B.63.2/HZ
(63-8)

" e DENOMINAZIONE S ". oo DENOM E
RIF. DISEGNO RIF. DISEGNO TNAZIONE
3 3
1] 6 a%2ii 1817 predino complote 1 §28] PM 602 142 1 piatio comnleto 1
2| 602 187 vito per snodo 1179175 2070 vite do legno 2
3| 602194 molla 1 §30f Go05.114 appotecchio per misurare spalline 1
41602199 spina hlettats 1 | 31| 605.418 pomello zigrinato 1
51001 By vile per vooll 1 § 32| PM.605-415 corsoio 1
600507 vite 1 § 33| PM.605.447 asta centimetioto 1
71632021 mnzz0 porta agh 1§ 24| 605.417 suppoiio 1
8] 004 M6 vite 1 | 351 605-980 pomolo filettoto 1
9| 602-413 guida del motenale 1 36{ 006-B 10,2 vite 2
10 | PM 632 244 coperchio scorrevole 1 f 371 G.602 420 tensione regalabile 1
11 | 605 432 asting pes olilatne 1§38 PM.602.423 astino regolabile 2
1210391013 vite per settore differenz ale 1 § 39] 605.425 pomello zigrinafo 2
13|057 A3 dado per settore dilfecenziole 1 | 40| PM.602 431 supporto tensione 1
144 001.D 6 vite per piosira di copeslura 2 41001 H 2 vite per tensione 2
156t 28 piastio coperlura 1 | 42] 092e.7 stoppino feltio 1
16| G.632-216 carter laterale 1 §431092A8 stoppino feltro 2
17]232H 114 plocco ago 1 §441092.D 6 cilindretto feltro 1
18] 004 P 6 vite 2 §45{ 603 294 squadretio porto grillo 1
19 1 607 050 giiffo principale 1 § 461 G 633 195 tubetio lubrificozione 1
20 § 602 051 grilfo differenziale 1 §47}1 001 C55 vite fissae tubetio 1
213000 E7 vite fisso griffo 1 | 48} G.633 043 gruppo movimento differenziale 1
224039C 105 vito esagonale 2 § 49} 094 095 096 | guida ad imbuto vedi tov. B1 B2 1
23] 602 493 rondello 2 § A| 602182 morsetio 1
24 F 602 101 supparto o squadia 1 B ] 662.H 1847 slitio principole 1
250 G 602937 1 gruppo porla 1otolo 1 C | 602183 slitta loterale 1
26 | PM 602 tal 1 supporto 1 D | 602.185 snodo 1
20 0V7 E 7 vile 1 € ] 602 186 spina 1

A iichiws1o s<alvo ogo mobile tov
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Per i particolori che compongone il gruppo G. 633.043 vedere tavolo 1

o w I w o :
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g rel  oiseeno DENOMINAZIONE g
1} G602 18] piadino completo 1 §28] PM.602 142 1 piatto completo 1
2| 602-187 vite per snodo 1]29] 7s. 20 x 30 vite da legno 2
3] 602.194 molla 1 §30] G.605.414 apparecchio per misurare spalline 1
4] 602-199 spina filettato 1§ 31 605.418 pomello zigrinato 1
5] 001.8.4 vite per mollo 1§ 32§ PM.605-415 corsoio 1
6| 005.D-7 vite 1 | 33| PM.605-447 asio cenfimetrato 1
7] 632-021 mozzo porto aghi t {34 605-417 supporto 1
8 | 004-M-6 vite 1 §35] 605-980 pomolo filettate 1
9] 602-413 guida del moteriale 1 | 36| 006-B-10,2 vite 2
10 | PM.632.244 coperchio scorrevole 1 | 37 G.602 420 tensione regolobile 1
11 | 605-432 asting per infilaturo 1 §38) PM.602.423 astina regolabile 2
12| 039-D-13 vite per settore differonziale 1 § 39| 605-425 pomello zigrinato 2
13} 057-A-3 dodo per settore differenziale 1 | 40| PM.602-431 supporio tensione 1
14 ] 001-D-6 vite per piastra di copertura 2 41} 001 H12 vite per tensione 2
15§ 602-224 piastro copertura 1 §421092A7 stoppino feltro 1
16 | G.632-216 carter loterale 1 §431 09248 stoppino feltro 2
17 | 632-114 plecco ago 1 f44] 092.D 6 cilindretto feltro 1
18 § 004-P.6 vite 2 | 45| 603.294 squadretta porta griffa 1
19 | 602.050 griffo principale 1 § 46 G.633-395 tubetto lubrificozione 1
20 § 602-051 griffa differenziole 1 | 47} 001-C 5,5 vite fisso tubetto 1
21 | 001.E.7 vite fisso griffa 1 § 48] G.633 043 gruppo movimento differenziale 1
22 039.C-10,5 vite esagonale 2 491094 095 096 | guida ad imbuto vedi tov. 81 - 82 1
23] 602.493 rondella 2] A | 602-182 morsetto 1
241 602-444 supporto a squadia 1 § B 602.184 slitta principale 1
25] G.602-937 1 gruppo porta rotolo 1 C ] 602.183 slitta laterole 1
26 | PM.602-141 1 supporto 1§ D 602185 snodo 1
27 | 017.E-7 vite 1 E | 602-186 spino 1

A richiesta solva ago mobile tov 84
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Per i porticolars che compongono il gruppo G. 633-043 vedere

B.63.2/ZL
(638)

tovola |

N® 9 N 3
RIF. DISE‘GNO DENOMINAZIONE § RIF. DIS’E‘GNO DENOMINATIONE §
116G632.2L.181 piedino completo 14 24| 094.D-6 cilindretto feltro 1
21 602-199 spino filettata 1] 25| 603-294 squodretto porto griffo 1
3| 602-187 vite per snodo 11 26| G633.395 “tubetto lubrificozione 1
4| 005-D.7 vite 1 § 271 001.C.5,5 vite lisso tubetto 1
5] 001-B.5 vite 1] 28] G.633.043 gruppo differenziale completo 1
6]601-L-1942 molla 1§ 29} AS 632.L-413 carter completo 1
7 | 602-194 mollo 1 § 30} 641-L-216 corter 1
8]641.L.213 1 carfer superiore 1§ 31| PM601-L.2252 piostra di copertura 1
9 ] 632.021 mozz20 porta agh 11 32| 032.N.-8 vite 3
10 § PM 641.L-244 coperchio scomrevole 1] 33] Gé632-L.413 guido con piastro ]
11§ G.632.L-114 plocca ago completa 1 | 34| PM 632-L.413 guida completa 1
12 | 632-L-114 placca ago 1§ 35| 601-L-4112 guida 1
12 632.L-118 linguetto 1§ 36] PM.601.L-4082 | piostrina 1
144 063.C.3 rondetla 1 ]| 37] PM 632.1.409 squodro 1
15§ 605.1873 vite 1 | 38| 601-L..405z pomolo 1
16 | 039-D-13 vite per settore 1§ 39| 032-F-5,5 vite 1
17 | 057.A-3 dodo per settore 1§ 40} 605-412 rondello eccentrico 1
18 | 004-P.6 vite per gniffo 2 § 41} 603.405 vite 1
19 { 052-1..050 grifla principaie 1 | 42] 605.406 rondella distonziole 1
20 | 632-L-051 grifio dilteranziale 1§ 43] 601-L.2244 piostro di copertura 1
21 | 001-E.7 vile por gsifla 1§ A} 602182 morsetio 1
22 | 092-A.7 stoppino feltre 1 B| 632.184 slitta 1
23] 092.A-8 stappino feltio 1 C| PM632.ZL-183 | shitta laterale 1

A richiesto solvo ago mob:le tav. 84
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B.63.4/N2z
(63 0)

Per i particolari che compongono il gruppo G, 633-043 vedere taveola |

4 » DENOMINAZIO gl N S
RIF. DISEGNO NE RIF DISEGNO DENOMINAZIONE
3 3
1 [634-021 mozzo poita aghi 1 § 28| 605-432 ostina per infiloture 1
2 | 604-051 griffa differenziole 1§ 29} G.635.937 supparto per bobina 1
3 1605-421 ping 1 § 30 605.980 pomolo a vite 5
4 §634-1142 placca ago 1 § 31| 605.-144 asto 2
51 G 634-N-181 1 piedino completo 1 4 32| 605-723 anello ~on co 2
6 §005.D.7 vite 1 | 33] 605.937 supporto 1
7 1 004.H-4 vite 1 | 34{ 605.143 osta 1
8 16.633-043 giuppo movimenio differenziale 1 § 35| 001-G-12 vite 1
9 | G.633-395 tubetto lubrificozione 1 §36f 01141 base 1
10 | 603-294 squadretia 1 §37] TS. 20 x 30 vite do legno 2
11 1092.D-16 cihindreto feltro 1 k38| 603-190 vite lisso ogo centrole 1
12 1092-A-7 stoppino {eltro 1 § 39{ 604.050 grifla principole 1
13 1092-A-8 stoppino feliro 1 | 40) G.603-380 9ruppo fensione anteriore !
14 | G.634-N.441 guida completa ad imbuto 1 | 41| 039.E.20 vite fisso corferino 1
15 f001-E-7 vite fissa griffa diflerenziole 1 | 42 064-E.5 rondello i
16 | 004-P.6 vite fisso griffa principale 1 J 43] 640-310 corterino profezione fili crochet 1
17 | 001-C-5,5 vite fissa tubetto lubrificazione 1 || 44| G.648-N.651 supporto regolabile per guide !
18 f001.E-6 vite 1 || 45| 652.968 pemo o vile |
19 1G.608-N.430 dispositivo frenoggio nostro 1§ 46} 270.975 vite 2
20 §635.405 vite 2 § 47| 648-N-651 supporto 1
21 | 605-403 spina per golletto 1] 48] 648.N.654 supporto 1
22 | PM.648-N-430 sostegno 1§ 49] 603-185 spino per molla 1
23 | 605-.458 dodo zon olette 1 50] 603-194 mollo )}
24 1 G.605-420 dispositivo passa tubetto 1] 51| 604.186 spino 1
25 | PM.605-423 morsatto & spina 1] A| 634.N-1B2 1 corpo del piedino 1
26 1605.425 pomolo a vite 1§ B 634-N-183 slitta lolerole 2
27 | 605-424 morsetto 1 |

A rich esto solvo ago mobile Tav 84
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B.63.8

15
Per trasformare una mocchino B.63.8 in 63.8 B vedere tav. 73

" o DENOMINAZIONE 3 o DENOMINAZIONE g

RIF.| DISEGNO ; RIF. DISEGNO
8
1 {G.608-181 1 piedino completo 1 410]638114 2 placca ago 1
2 | 603-185 spino 2 §11 | 638-050 griffa principale 1
3 }603-194 moilo 1 §12 | 004.H.5 vite {1330 solva asolo 2
4 |603.186 spina 2 §13 4633107 1 solvo asolo 1
51603-1991 sping 1 J14]633-075 1 crochet inferiore 1
6 | 005.D-7 vite 1 §15] G.633-075 1 crochet completo 1
7 | 004-H-4 vite 1 § A {608-184 1 =litto mobile del piedino 1
8 | 608-413 guida 1 § B |603-1821 morsetto del piedino 1
9 ] 605.405 pomolo zigrinato 2 | C 603183 slitta loterale piedino 2

A richiesta solvo ago mobile Tav 84
638-114 2 S " 83
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1)

B.63.8/BORS
(638)

Per 1 particelari component:

il carter illuminoto vedere Tav. 73

" N: DENOMINAZIONE 3 I = " DENOMINAZIONE .
RIF, DISEGNO é RIF. DISEGNO ;
1| 638-BORS-050 | griffa principale 1 J13] PM.63BBORS224 | piostra di copertura 1
2| G.638-BORS-114{ plocco ago per orlore ) f14] G 638-BORS5224 | corter anteriore completo 1
3} 608-1192 vite 1 | 15] 032.N.8 vite {isso piastro coperturo 1
4] 638-BORS-118 guido 1 §16] 638.BORS-413 guido del materiale 1
5] PM.63BBORS114] placco ago 1 §17] 632-110 blocchetto 1
6| G.638-BORS-181| piedino completo 1 §18| 638-109 solva ago 1
7| 603-185 spina 2 19| 632-277 vite fis=0 solvo ago 1
8] 005-D.7 vite 1 | A }638-BORS- 184 slitta centrale 1
9 | 004-H-4 vile 1§ Bj638-BORS 187 slitto loterale )|
10| 603-186 spina 2 | C | 638-BORS-183 slitta laterale 1
11] 603.194 molla 1§ D |603.182 morsetto 1
12} 603-191 sping 1
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B.63.8/C
(63 8)

_———— . — —— ——

N* o sl we .

RIF, oistNo DENOMINAZIONE 'g l..,, Sishciio DENOMINAZIONE §
1} G.608 C 1810 piedino completo 1§ 8]|608.C.4130 piostring 1
2] 602-187 vite per snodo 1] 9] PM608-C-4080 | guide materiale 1
3] 005.D-7 vite 1 §10 | 608-C-9750 vite fissa guido 1
4] 602-194 molla 1§ A |608.C.1840 slitta 1
5[ 001 8.4 vite per molla 1] B ]605.1856 snodo 1
6| 6051866 spina 1§ C|[608-C-1820 corpo del piedino 1
7] G 608-C.4130 guido del moteriale 1

A richiesto 608.413 S Tov 83

salvo ago mobile tov B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.8/D
1638)

COPERTURA SUPERIORE

Per i particolari comporenti il movimento di copertura superiore vedere Tav. 13

Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola |

N 3 L N

RIF: olsg:mo DENOMINAZIONE § HiFs DISECNG DENOMINAZIONE §
116G.608.D.1812 piadino completo 1 §131638 H 051 geiffe ditlerenziale 1
2 {005-D-7 vite per piedino 1 | 14]092.D.6 cilindretio feltro 1
3 f608-186 spina 1 §151603.294 squodretta perto grifla 1
4 1632.021 mozzo porta aghi 1 116} G.633-395 tubetto fubrificazione 1
5 16G.633.043 gruppo movimento differenziale 1|17 | 00t-C.5,5 vite fisso tubetto lubrificazione 1
6 ]1608-D-4132 guida del materiale 1 1181 092-A-7 stoppino feliro i
7 | 608-405 pomolo filettato 2 |19] 092-A-8 stoppino feliro 1
8 | G 638-D-114 2 }plocco ago completo 1 J20 | 001-E-7 vite fissa grifia 1
9 1638-D-114. 2 placca age 1 12)]004-P-6 vite lissa griffo 1
10 |608-1192 vite 1

:; 2;:_(‘3‘-350 ;:‘i‘;"’::"i’:‘:?‘:;}:'du } A richiesta’ salva ogo mobile Tov €4

G.608.D-1819 Tov 84
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B.63.8/E
(63 8)

Ne - ™ w .
RIF, DISEGNO PENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g

1] 635224 piasira di coperturg 1 ]25] PM 635-433 corpo della guido 1 21

21 G 6031814 piedino con rullo regolato 1 | 26| 635.439 vite a leve 1| —

3| 605-1834 guido 1 |27 | 605 436 pomolo a vite 1

41 605-1974 rullino 1 § 28| 605.437 corsoio 1

51 605.1994 spino 1429} 004.G-3 vite 1

6| 605 1873 vite 1 § 30| G 635.441 dispositivo frenaggi elastico 1

7]1063.C3 rondello 2 31| G 605-423 morsetto completo 1

8] 605-1943 molla 1 §32] PM 605.423 morsetto 1

91 010.G 14 vite 1§ 33| 605-425 pomolo 1
10 ]| 608-186 sping 2 § 34| 605-424 morsetto 1
11| G 605-4136 guido del materiale 1§ 35] 605.432 piottina di infilatura 1
12 | 605-406 rondello distanziole 1§36] G 635937 supporto di bobino elastice 1
13} PM 605.407 supporto covi spina 1§ 37| 605-980 pomolo zigrinato 5
14 ) 603.405 vite 1§ 38] 605-144 osta 2
15| 005-L-5 vite 1§ 39| 605-723 onello conico 2
16| 032-F-6,5 rondella eccentrico 1§ 40¢ 605.937 supporto 1
17 ] 605-412 randella eccentiico 1§41} 605.443 asto 1
18| PM 605.4116 guido 1§ 42] 04} bose 1
19{ G 635-419 1 dispositivo di frenaggio 1§ 43| 001-G-12 vite 1
20 § 635-405 vite 24 44f TS 20 x 30 vite 2
21§ 605-403 vite del galletto 1§ 45} PM 605.434 piastro 1
22| PMm 638-430 suppcrio 1§ A 605182 morsetto 1
23| 605 458 golletio 1§ B| 605-1844 shitte 1
241 605 435 spino 1

A richiesto G. 608-4133 Tov. 83
G.638-419 1 " 83
salva ago mobile tav, B4
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B.63.8/F
(63 8)

32

Ne " b ) )
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE %‘ a':r. DISEGNO DENOMINAZIONE g
3
1 ]635.224 piastro di copertura 1§27 605 476 pomale a vite 1
2| G 60B-1814 piedino rullo regolabile 1 § 28§ 605 437 corsoio 1
3 |605-1834 gudo 1] 291 004.G-3 vite 1
4 | 605-1974 rubfino 1 §30] G 635-441 dispositivo {renaggio elostico lorgo mm 40( 1
516051994 sping 1 § 31| G 605423 mee et omplels 1
6 605.1873 vite 1§ 32| PM 605423 morseiin 1
7 1 063-C-3 rondelle 2 § 33} 605-425 pomoio 1
8] 605.1943 molla 2 ] 34] 605.424 morsetto 1
9 1010.G-14 vite 1§ 35] 605-432 piastrina 1
10} 608-186 spino 2 || 36} G 635.-937 supporto per bobhina elastico 1
11§ G6.605.4136 guido del moteriale 1 § 37| 605-980 pomolo zigrinate 5
12| 605-406 1ondella distonziole 1 § 38| 605-144 osto 2
13| PM 605-407 suppotio con spina 1 § 39§ 605.723 anetlo 2
14§ 603-405 vite 1 | 40] 605.937 supporfo 1
15} 005-L-5 vite 1§41} 605-143 asto 1
16| 032.F.6,5 vite 1§42} 01140 bose 1
17| 605-412 rondella eccentrico 1| 43| 001-G-12 vite 2
18] PM.605-4116 guido 1§ 44) TS 20 x 30 vite do legno 1
19] G.635-419 dispesitivo di frenoagio 1 | 45] 603-190 vite fisso ago centrole 1
20| 635-405 vite 2 | 46| 638-F-114 2 plocco ago 1
21| 605-403 vite del glletto 1§ 47} 633.021 mozzo porta ngh 1
221 PM.635-430 supporio 1 } 48} G 603.380 gruppe nmtetiare delle tensiom 1
23| 605-458 walleito 1§ 49| PM 605-434 piasiro 1
24} 605-435 spina 1§ A] 6065-182 morsetto 1
25| PM.635-433 corpo delle guida 1 B| 608-1844 slitto 1
26) 635.439 vite o leva 1

A richiests sodve ago mobile Tuv 84
G 638.419 1 83
G 608-4133 83
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B.63.8/G

(638)

- sl

e — e —— e ——

RIF. DIS;“;NO OENOMINAZIONE % R':F. DIS:GNO DENOMINAZIONE §
116G 618.G6-18) piedine completo 1 8.} G.638.G-114 2 | placca ago completa 1
2 | 005-D-7 vite 1] 91638.G-114 2 plocco ago 1
3 1 004.H-4 vite per molla 1410 ]608-1192 vile 1
4 1603-186 spino T§11]638-G-118 squadretia 1 2’
5 [ 603-194 molla 1] A{638-G-182 corpo del piedino 1.
6 [603.185 sping 2§ B|60B-G.1835 =litta destro 1
7 1632.021 mozz0 porta aghi 1] C|608.G-1845 slitto sinistra 1

A richiesta G 638.G.114 3 Tav B4
solva ogo mobile Tav. B4
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B.63.8/GC
(638)

RIF bisnsiin DENOMINAZIONE § it P, . DENOMINAZIONE 5
3

1 {G.608-GC-1818 | piedino completo 1] 9§G.608-C-4130 guida materiale completo 1
2 | 605-1866 sping 1 |10 §608-C.4130 guidao 1
3 |005-D.7 vite 1 J1) | PM.608.C-4080 | guido de! moteriale 1
4 1001-8-4 vite 1 §12 | 608.C.9750 vite 1
5 §602-194 mollo 1 J13 1608-413 S guido del moter con pied G 608-D 1812 1
6 | 602-187 vite per snodo 1 | A §608-GC-1828 corpo del piedino 1
7 |1 632.021 mozzo porta aghi 118 |608.-GC-1848 slitto del piedino 1
8 |638.GC-114 2 plocca ogo V| C 6051856 snodo 1

A richiesto salvo ogo mobile Tov 84
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B.63.8/H

(638)
7
Per trosformare una mocchina B.63.8. H in B.63.8 HB vedere tavola 73
Per i panticolari che compongono il gruppo G.633.043 vedere Tov. |
’ N DENOMINAZIONE o by DENOMINAZIONE '
RIF. DISEGNO RIF. DISEGNO
1 1G.633.043 gruppo movimento differenziole 1§ 7 [638-H.051 gritia differenziole 1
2 {001.C.5,5 vite fisso tubetio 1] 8 |638.H-050 griffa principale 1
3 |G.633.395 tubetto lubrificazione 119 [004.P.6 vite fisso griffo 2
4 1603-294 squadretta porta griffo 1 10 1092.A-7 stoppino feltro 1
51092.D.6 cilindretto feltro 1V §11 [092 A8 stoppino feltro 1
6 | 001 E-7 vite 1
A richiesta. solva ago mobile Tov 84 31
G 638.0R-114 2 " 83 -

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



B.63.8/HC
(63 8)

(—— "

Per i particolari che compongone il gruppo G, 633-043 vedere tavola |

= N DENOMINAZIONE g . 3 DENOMINAZIONE £
RIF, DISEGNO RIF DISEGNO
3
1) G.608-C-1810 piedino completo 1§13]092.A7 stoppino feltio 1
2 | 605-1866 spina 1§14} 092-D.6 cilindretto fefiro i
3] 005.D.7 vite 1 ¥15] 602294 squadretta porto griffa 1
4]001.B-4 vite pes molla 1 16| G.633.395 tubetio lubrificazione 1
51602194 molla 117} 001.C.5,5 vite 1
6§ 602.187 vile per snodo 1 § 18] 638.-H-050 grifla principale 1
7 1 G.60B-MC-413 guide completo del moteriale 1 §19] 638-H.051 giillo differenziole i
8] 608-MC-413 guida 1 420| 001-E-7 vite lisso griffa 1
9| PM 608.C.4080 [ guida del materiale P § 21| 004-P-6 vite 1
10 | 608-C.9750 vife 14 A | 608-C-1820 corpo del piedino 1
11 ] G.633-043 ditferenziole completo 1§ B |608.C-18.40 shitia 1
12 1 092-A-8 stoppino feltio 1§ C[6051856 nodo 1

A richiesta solvo ago mobile Tov 84
608.413 5 Tav 83

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola }

B.63,8/HE
{638)

N . N :
me]  bistono PENOMINAZIONE § Lw. DistoNo g
8
116G 633.043 gruppo movimento grilfo 1 32| 605-980 vite 8
21092-A.8 stoppino faltio 1 §33]605.144 spina 2
3 092-A.7 stoppino feltio 1§34 605.937 supporto 8
4| 638-H.050 gritfa principale 1 §35] 605143 asta 1
5| 004.P.6 vite fisso griffo 2 361 004.G12 vite 1
6 | 638.H 051 griffo diflerenziale 113710141 bose 1
7 {1 001-E.7 vite fissa griffa differenziale 1 [38] G 605.4136 guida completo 1
8 1 092.D-6 citindretio feltro 1 § 39| PM 605.407 supporio con sping 1
9| 603.294 squadretia porto griffo 1 | 40 ] 605-406 rondello distanziale 1
10| G 635.419 1 d spositive lrenoggio 1 f411603.405 vite 1
11 ] 635.405 vite 2 §42| 005-L-5 vite 1
12 | 605.402 spino per gollerto 1 | 43] 032.F.6,5 vite 1 33
13} PM.635.430 sostegno 1 §44 ] 605-412 rondello eccentrico 1
14 | 605-458 dodo o golletto 1 §45)] PM 605.-4116 guida 11
15| 063-C.3 rondello 2 §46| G 608.1814 p edino con rullo regolabile 1
16 | 004-G3 vite 1 |47 | 605-1834 gu do )
17 } 605-437 cots010 1 § 48] 605-1974 rullino 1
18| G 6354101 dispositivo frenagg s elostico 1§49 6051994 spino 1
19| 605-436 pomolo a vite 1§50 605-1873 vite 1
20| 635.439 leva 1 |51 605.1943 molla 1
21 ) PM 635.433 corpo dispositive fivsaggio 1 §52{010.G-14 vite 1
22| PM 605.423 maorsetto 1§53} 605-723 onello conico 2
23] 605.425 pomolo 2 § 54| PM.605-434 piasira 1
24 605-424 morseito 1 §55] 605-435 spina 1
251 G 605-423 morsetto completo 1 | 56| 608.186 spina 2
26§ 001-C.5,5 vite passa tubelio 1§ A | 605182 morsetto 1
271 G 637375 tubesto cicte shitta diflerenziole 1§ B ] 608-1844 shitto 1
28| 605.432 pratiino per infilore 1
291 TS 20 x 30 vite a legno 2 3
30| G 605.937 supporto per bobino elostico | Asichinsto; Salve age:obile Tay. 84
31| 635-224 piastia di copertura 1 Tov 83
Tav. 83

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.8/HG
(63 8}

R
fw’;‘\:g“% “%&\L_)_ i

Per i particolari che compangono il gruppo G. 633-043 vedere tavols |

R'I‘F. DISEGNO DENOMINAZIONE 'é n’:r. . DENOMINAZIONE %
1 |G.638-G 181 piedino completo 1§12} 001-E.7 vite 1
2 |1603-194 molla 1 413} 632.021 mozzo porla aghi 1
3 | 005.D-7 vite 1§14} 638-GC-114 2 placca ago 1
4 1004.H-4 vite per molla 1 §15§ 092-D-6 cilindretto feltro }
5 |603.185 spina per mollo 2 4161 603.294 squadretto porto wiflo 1
6 1603.186 spina 1§17 ] G.633-395 tubetio lubrificozione 1
7 §092.A.7 stoppino feltro 1 |18} 001.C-5,5 vite fisso tubetto 1
8 §092-A.8 stoppino feliro 1 §19] G.633-043 gruppo movimenio differenziole 1
9 1004-P-6 vite 2 § A |638.G-182 corpo del piedino 1

10 }638-H-050 grifla principale 1] B |608-G-1845 slitta sinistro 1

11 §638.H-051 griffo differensiale C | 608-G-1835 slitta destra 1

34

A richiesto salve ogo mobile Tov 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



B.63.8/HGC
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Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola !
N* N ‘ N :
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIP, DISEGNO DENOMINAZIONE §
V| G 633.043 differenziale completo 1 §12| 638-H-050 griffa princiople ]
2 ]G 608-MC-413 guido materiole completa 1 |13} 004-P-6 vite fisso griffo 2
3| 608-MC 413 guido 1§14 ] 092.A-8 stoppino feltro 1
41 PM 608-C-4080 | guida del materiole 1V §15F092-A-7 stoppino feltro 1
54608 C 9750 vite 1 f16] G.608-D-1812 piedino completo 1
6 §603-294 slitto porta griffa 1§17 608-186 sping 2
71001 C-55 vite lissa tubetto 1]18]005.D-.7 vite 1
811G 633395 tubetto lubrif cozione slitto differenziale { 1 § 19} 632.071 mozzo porio oghi 1
92109206 cilindretto feltro 1§20 638-GC-114 2 plocco ago 1
10 f00) E 7 vite lissa griffc differenziale 1§ A | 608-162 morsetio 1
11 | 638 H 051 griffo differenziale 1§ B | 608-D-1849 slitta 1

A richiesta: solvo ogo mobile Tov. 84

608413 S Tov. 83

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.8/HOR
(63 8)

Per trasformare una macchina B.63.8/HOR in B.63.8 HBOR vedere tavolo 73
Por i porticolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavolo |

5 o
R':l. msrema DENOMINAZIONE g ;:F' LG DENOMINAZIONE g
1] G.633-043 gruppo movimento differenziale 1§ 8 {004-P-6 vite fisso griffo 2
2] G.638-OR-114. 2| plocca ago completa 1 9 |638-H-050 griffa principale 1
3| 638-0R-114 2 plocca 1 310 [638-H-051 griffa diflerenziole 1
4]638-118 guida 1§11 |001-E-7 vite fissa griffa difforenziale 1
5] 608-1192 vite 1 §12 | 092.D-6 cilindretto feltro 1
6] 092-A-8 stoppino feltro 1§13 1603-294 squadretio porto griffo 1
7 1092.A.7 stoppino feltro 1[4 {6.633-395 tubetto lubrificozione slitta differenziale 1
15 {001.C-5,5 vite fissa telaietto 1

A richiesta: solvo ogo mobile Tav B4
G.608-1817 Tov. B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.8/HR

638)

Per i particolari che compongono il gruppo G, 633-043 vedere tavela |

B ] = ‘

RIF|  DisEGNO PENOMINAZIONR g RIF|  DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 ]G o08-1811 predino completo V12109247 stoppino feltro 1
2| 004-H-4 vite 1§13 ]|092-A-8 stoppino feltro 1
3] 603-194 mollo t §1416.633-395 tubetto lubrilicazione slitta differenz. |
4] 603-185 spina per mollo 2 §15}001-C-55 vite fisso 1ubetio 1
51 608-1861 spina 1§16 {092.0-6 cilindretto feltro 1
6 | 005.D-7 vite 1§17 | 603-294 squodreftio porta griffa 1
7 ] G.638B-HR - 114 2| placca ago 1§18 ] G.633.043 gruppo movimento differenziole 1
8 | 004-P-0 vite fissa gniffa 1§ A |608-1821 corpo del piedino 1
9 1 638-H-050 grilfa principale 1 B }608.183) slitta destro 1
10 | 638-HR-051 griffa differcnziale 1 §C | 608-184) slitio sinistra 1
11 { 001-E-7 vite fisso gnifa 1

A richiesta solva ago mobile Tav. 84

81

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.8/HV

(63.8)

Per i particolari che compongaono il gruppo G. 633-043 vedere tavola |

e L DENOMINAZIONE : N DENOMINAZIONE 3
RIF, DISEGNO g RIF. DISEGNO g
3

1] G.633-043 gruppu.movimento ditferenziale 14271 605-458 dodo con alette 1
2| 603-294 squadraito porta grilfa V284 635-A.421 5 asta suprer ore 1
3] 092-D-6 cilindretto feltio 1 § 29§ PM 605.A-433 S| piattino con aste 1
4| G.633-395 tubetto lubrificazione sliita differenz ole 1] 30} PM.605.A.434 5| guido pizzo 1
5] 001-C-5,5 vite fisso tubetto 1 31 605.A.440 S asta centrale 1
6| G.635.937 suppotto per bobino posse elostico 1§ 32 603.405 vile 1
7] 7S.20 x 30 vite o legno 4 § 33| 016-F.5 grono 3
81 001-G-12 vite 1) 34| 605-A-423 S cursore 1
9101141 bose T 35| PM.635-A-430 S| piostro 1
10| 605-143 osto 1§ 36| PM.605-A-407 S| supporto con spino 1
11| 605-937 supporto 1§ 37| PM.605-4116 guida 1
12| 605-723 onello conico 1§ 38| 605-412 rondella eccentrica 1
13| 605-980 pomoelo 2§ 39) 032-F-6,5 vite 1
14§ 605-144 spinc 7 § 40] G.605-4136 guida del materiale 1
i5} G.608-1814 piedino completo 24 41| 605-406 rondello distonziale 1
16| 635.-224 piostra di coperturo 1 42| 005-L-5 vite 1
17| 001-E-7 vite fissa griffa differenziole ) f 43] 605-1834 guida 1
18| 638-H-050 griffa principale 1§ 44) 605-1974 rullino 1
194 092-A-8 stoppino feltro 1] 45] 605-1994 spino 1
20| 092-A.7 stoppino feltio 13§ 46| 063-C-3 rondello 1
21| 004-P.6 vite fisso griffo principale 1] 47} 605-1873 vite 1
22| 638-H-051 griffo differenziole 1] 48] 605.1943 molla i
23| G.635-A-419 S 1| dispositivo fienoggio pizzo 1 49} 010-G-14 vite 1
24 635-405 vite 2§ 50| 608-186 spino 2
25) 605-A.436 S pomolo 1] Af 605182 morsetto 1
26| 605-403 spina filettalo 1] B 608.1844 slitto 1

A rich esto salva ago mobile Tov. 84
G.608-4133 " 83

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.8/HV 1
63.8)

Por trosformore une macchino B.63.8 HV1 in B.63.8 HV IK vedere Tovole 74.75
Pes i particolari che compongono 1l gruppo G.633-043 vedere tovola

N . 3 L N 3
RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 1092.A-8 stoppine feltio I §35]605-197 & anello 1
2 1092.A.7 stoppino felto 1 436 ] 004-A.3,4 vite 1
3|78, 20x 30 vite da legno 2 | 37]057-A-3 dado per regolozione seitore differenziole | 1
4 | 004-P-6 vita per griflo 2 §38] 605.1866 spino 1
5 1602-050 griffo principale 1 §39] 638-HV1.199 spina filetiota 1
6 1602.051 griffa differenziale 1 §40} 602.187 vite per snodo 1
7 |00)-E.7 vite per griflo 1 §41{ 605.1873 vite 1
8 1632.H. 114 plocca ago 1 142] 602-194 molla 1
9 1092-D-6 cilindretto feltio ) §43] 001-B-4 vite per mollo 1
10 |603-294 squodratta porta griffa principale ) 44| 005.D-7 vite 1
11 §G.635-395 tubetio per lubiificozione 1 | 45| 638-HV1.224 piastra di coperture 1
12 1.C.5,5 vite fisso tubetio 1 | 46| G.622.937 supporto per bobino 1
13 J608-C-9750 vite fisso guida 1 §47] 01141 bose 1
14 | PM.608-C-4080 guida del moteriole 1 J 48] 001-G-12 vite 1
15 |638-HV1-413 guida 1 J 49| PM.622-146 disco 1
16 |G.638-HV1-413 vido del materiole completo 1 | 50| 605-143 osta 1
17 16.635.419 1 si:positivo {renoggio 1§51 622.142 disco 1
18 1635.405 vite 2 § 52 618-N-1452 stoffa 1
19 1605-403 vite per galletto 1 §53{605-937 supporto 1
20 [ PM 635.430 sostegno 1 |54 605-980 pomolo {ilettato 1
21 1605.458 golletto 1 | 55| 618-N-7232 bussola 1
22 |605-435 spino 1 §56] 618-N-4432 mollo 1
23 |063-C-3 rondella 1 §57] 61B-N-4262 guida filettala 1
24 {PM.635-435 corpo del dispotitivo 1 § 58] 618-N-1442 osto |
25 1635-439 dodo @ leva 1 §59) G.633-043 gruppo differenziale 1
26 |605-436 vite 1 J60) 004-G-3 vite 1
27 1G.635.44) disposttivo flenaggio elastico 1 §611039-D-13 vite per regolozione settore differenziale )
28 16 605-423 mosseito completo 1 62| PM 605-434 | tomierino 1
29 1605-437 coisoio 1 | A|63B-HVI]-184 slitta 1
30 | PM 605.423 mos sotio 1§ BJ638-HVI.182 corpo del piedino 1
31 ]605-425 pomolo 1 C | 605-1856 snodo 1
3 (St vioie | pimdmeccompt !
X . - piedino completo "
34 {PM 605197 ¢ anello tegolabile completo 1 Arichiesta solvo ogo mobile Tev. 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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RIF. DISEGNO OENGMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE *g‘
1 |G 608-M-1812 piedino completo 1 §12§ PM 605.407 :0stegno con spina 1
2| 602199 spina 1 §13 | 605-406 rondello distonziale ]
3 §607-186 spino 1 |14 §609-M-4135 guida 1
4 |1005.D-7 vile 1 §15| 605.412 rondellu eccentrico 1
51001-B-4 vite per mollo 1 §16]032.F.6,5 vite 1
6 | 603.185 spina 1 §17 | 603.405 vite |
7 1602194 mollo 1 18] 005-L-5 vite 1
B |638-M.114 2 plocco ago 1§ AJ602-182 morsetto del piedino 1
9 | 602-C-0508 griffa principale 1 | B | 608-Mm-1842 slitto 1
10 | 602.G.0516 griffa differenziale 1§ C | 609-Mm-1839 sltitta loterale 1
111G 609-M-4135 guida completa }

A richiesta solvo ago mobile Tav 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.8/ME

(63.8M)
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N N
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1§ G.63B-ME-1BI piedino completo ) | 26 | 639-ME-424 onello registro 1
2 | 602.199 spina 1§27]016-C-5 grono lilettoto 2
3 | 6394-MN-.433 piosiro 1 | 28| 639-ME-520 rullo 1
4] 005.D-7 vite 1§29} G 6394-MN-502 | supporto con rullo 1
5} 00).B.4 vite per molla 1 [ 30| 6394-MN-502 supporto 1
6 | 602-187 vite per snodo ) §31]026-G-12 vite 2
7 §602-194 molla 1 § 32 6394-MN-559 perno 1
8 TS 22x25 vite do legno 3 | 33} 6394-MN-424 onello di registro 1
9 | PM.639-ME-216 carter 1 § 34| PM.6394-MN-502] rullo 2
10 | 639.ME-216 corter 1 §35] G 6394-MN-503 1| anello di registro 1
11 1 609-M-1719 mottelino 1§36 2200 T galletto !
12 | 004-G.7 vite per nottolino 1 §37] 071.C-5 rondello 2
13 | 639.ME-413 guido 1§38} 6394.MN-503 supporio !
14 01205 o vite per guida 2 [ 39 | 6394.-MN-436 volontino 1
15 § AS.497 3 teloietto supplementare 1 §40| PM,6394-MN-431 | piostrine 1
16 | G 497 3 teloretto 1 |41 ] 6394-MN-425 rullo conico 1
17 | 6394-MN.937 supporto 2 [ 42| 016-F-6 grano 1
18 | 605-980 pomolo fileticto 2 43| 026-G-10 vite 4
19 | 001-G.-6 vite 2 §44 | 6394.MN-448 osto groduata 1
20 | G 639-ME-520 suppoilo con rullo 1 45| PM.6394.MN.408 | squadretta 1
21 } 639-ME-505 squodreito 1 §46 | 053-F-5 dado 1
22 | 058-B-6 dedo 11 A ]602.182 morsetto del piedino 1
23 J 064.L-5 rondello 2 | B | 638-ME- 184 slitto principale 1
24 | 001-G-12 vite 2 ] C ]639.-ME-183 slit1a loterale 1
25 ] 639-ME-500 porno 1§D | 602185 snodo 1
E | 6394-MN-186 spina 1

A richiesta salvo ogo mobile To a 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.8/MFE

b3smMm

L

N " o W )
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF DISEGNO DENOMINAZIONE g
t | G.638-MFE-181 | piedino complelo 1§28 | 639-ME-520 rullo 1
2| 602-199 spino 1 §29 §{ G.6394-MN-502 supporto con rullo 1
3} TS5.22x 35 vite da legno ) §30 | 6394-MN-502 supporto i
4| 005-D-7 vite 1 §3) | 026.G-12 vite 2
5] 00).B-4 vite per mollo 1§32 § 6394-MN- 559 perno 1
6} 608-187 vite per snodo 1 §33 | 6394-MN-424 anello di registro 1
7§ 602-194 molla 1 f34 | PM.6394-MN-502 | rullo 2
8| 004-G-7 vite per nottolino ) §35 ] G.6394-MN-503 1} rullo posteriore 1
91 603.190 vite per fissore ogo 1§36 2200 T golletto 1
10| G.603.380 gruppo delle tensioni 1 {37 | 071.C-5 rondello 2
11| 633.02! mozzo porta aghi ) §38 | 6394-MN-448 asta graduoto 1
12§ 609-M-1719 nottolino 1§39 | 6394-MN-433 pilostro 1
13| 639-ME-413 guide 1 40 | PM 6394-MN-431 | piostrine 1
14§ 01205, A vite per guida 2 f41 | 6394-MN-425 rullo 1
157 AS.497 3 telaietto supplementore 1 J42 [ 016-F-6 grano 2
16| G.497 3 teloietto 1§43 |026-G .10 vite 4
17 § 6394-MN-937 supporto 2 144 | 6394-MN-503 supporto 1
18| 605-980 pomolo filettato 2 145 | PM 6394.MN-408 | squadro 1
19| 001-G-6 vite 2 J 46 § 6394-MN-436 volantino 1
20} G.639-ME-520 supporto con rullo 1§47 | PM 639-ME-216 | corter onteriore completo 1
21| 639.ME-505 squadretta 1§48 | 639-ME- 216 carter 1
22| 058.B-6 dado 1§49 | 632-C-114 plecco ago 1
23| 064-L-5 rondella 2501 053-F.5 dodo 1
24} 001-G-12 vite 2f A |602-182 morsetto del piedino 1
25} 639-ME-506 perno 1] B | 638-MFE-184 slitte 1
26 | 639-ME-424 onelio registro 1§ C | 638-ME-182 slitto loterale 1
27| 016-C-5 grano filattato 1§D | 602185 snodo ]
£ |6394-MN-186 spina |

A richiesta solvo ogo mob ie Tov 84
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B8.63.8/MGE
(63.8M)
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RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1| G.608-MGE. i81 piedino completo 1 § 28 | 639-ME- 520 rullo 1
21602199 spina 1 29| G 6394.MN.502 supporto con rullo |
i PECXNVNER piastio 1 { 0] 699.0Mn 502 suppoito )
41005-D.7 vite 1§31 026G 12 vile 2
5]001-B-4 vite a molla 1 § 32| 6394-MN-559 perno I
6 | 602187 vite per snodo b |33 6394-MN-424 ancllo di registro 1
71602194 molle 1 34} PM 639-MN-502 | rullo 2
B }632.114 placca ogo ) 35| G 6394-MN-503 1] supporto con rullo pesteriore 1
9 | 602.050 ariffo prncipale 1§36 2200 7 golletto 1
10 f 602-051 griffa differenziale 1 §371071.C.5 rondella 2
11§ 609-M-1719 nottoline 1 §38]053-F-5 dado |
12 } 004-G.7 vite nottoline 1 §39] 6394-MN-.436 volontino 1
i3 [639-ME-413 guida I [ 40 ] PM 6394-MN-431 ] piostrine 1
14101205 A vite per guida 2 |41 ] 6394-MN 425 rullo conico 1
i5] AS.a27 teloietto supplementare 1 |42 016 F.6 g/ ono 1
16 1 G497 3 telaiotto 1 | 431 026-G-10 vite 4
17 | 6394-MN-937 supporto 2 | 44| 6394-MN-448 osto groduato 1
18 | 605-980 pomolo filettata 2 § 45| PM 6394-MN-408 | squadretto 1
19 J001.G & vile 2046 TS 22 x 25 vite do legno 3
20 § G639 ML 520 supporio con rullo 1 § 47 | PM 639-ME-216 | corter onter ore completo 1
21 | 639-MF 505 wquadretty 1 |48 | 639-ME-216 coiter 1
22 | 058-8B-6 dado 1 49| 632-021 mozzo porta aghi 1
23 0041 5 randetla 2 § 50§ 6394-MN-503 supporto !
200001-G 12 St 2 A{602-182 mor setto del piedino 1
25 § 639.MF S0 peino 1§ B | 638-MGE-18B4 shitte 1
26§ 039.ME a2y anelln segisiro 1§ C| 639-ME-183 slitto laterale 1
108.C 5 grano hilenalo 2] D | 602-185 snodo 1
E | 6394-MN-186 spino 1

A nichiesto solvo ago mobile Tav 84
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a4

B.63.8/MGO

63.8M)

N* . B . %
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § Imp DISEGNO DENOMINAZIONE H
3
1] G 638-MGO-18! { picdino completo 1§ 351 G.63794-MN-503/1} 1ullo posteriore complete 1
2] 603.185 sping 236( 2200 7 golletio |
3]4603.194 molla 1 § 37| 071-C-5 1ondeilo 2
4] 005-D-7 vite 1 § 38| 6394-MN.503 sostegno ]
5] 004-H-5 vite per mollo 1 § 39| PM.6394-MN-502{ wullo 1
6| 603186 spinn 2540 PM.6394-MN- 431 | pemo 1
7| 603-1991 sping 1 4] 6394.MN- 425 rullo conico 1
8| 636.H.051 aritio diflerenziole 1| 42] 0l6.F.6 grono 2
9 | 638.H-050 grilfa principale 1 443% G 638-M0-213 carter superiote compieto 1
10 | 608-MC-224 piastra di copuitura 1 § 44| 63B-M0-213 carter superiore 1
11101205 A vite fisso guido 23 45] 063.D-3 rondello 2
12| 632-02! mvzzo porta oghi | 46} 004-L.7 vite 2
13} G.638-MO 432 rollo anteriore completo 1§ 47| 638-M0-425 ancllo di registo 2
141 PM 638-M0-131 soslegno 1 § 48| 638.MD-433 supporto 1
151 638.MD-424 oncltlo di registio 1§ 49] 016.8-2,5 grone 2
16 1 016.C-3,5 grono lilettoto 1[50} 638.M0.-435 rullo |
17 | 638-M0-432 rullo 1 § 51| 638.M0-434 spina filettato 1
18 | 275-404 vite 6 f 52) G.638.M0-433 gruppo ruflo completo i
19| 638.GC-114 2 placco ago 1] 53] G.638-MO-4113 guida completa i
20 | AS-497 3 teloietto supplementare 1 § 54| PM.638.-M0Q-407 | piasran |
21 ] 001-G-6 vile 28 55) PM 63810009 quodiatte |
22 | 605-980 pomello lilettato 2 50} 001.C.2 5 giono ]
231 6394-MN-937 supporto 2] 571 638.M0-197 1wlline 1
24| G.497 3 tefoiaito 1§58 638-M0-199 perno 1
25| G.638-MD 208 carter laterale complato | 59 PM.638-MO-404 | guida del materiale |
26 | 638.M0-208 carter 1 60} 628-MO-11 yuido |
27 | 001.E.5 vite per mollo | [ 61| 0394-MN-136 volantino 1
28 | 609-M-1784 molla 1§62) 053-F-5 dodo 1
29 001.C-5,5 vite per togliofilo 2| 63} 6394-MN-433 piastio 1
30| P 618-MO 188 | taglinfilo 18 A 638-MGO-184 slitto principole i
311 TS, 22 x 25 vite da Jegno 3] B} 638.M0-183 stitta laterale sinistra 4
32| PM 6394 MN 408} squadietia 1§ C | 638.M0.187 slitta laterale dentio i
33 | 6394 MN-448 usio graduato 1§ D] 6031821 morsetto i
341 026-G.10 vite i

A vichiesto. selva ogo mobile Tov. 84
G.638-MO-4131 Tav. 83
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B.63.8/MN
(638 M)

COPERTURA SUPERIORE

Per i porticolari componenti il movimento di copertura superiors veders Tav. 13

~ L DENOMINAZIONE % " g DENOMINAZIONE 5
RIF. DISEGNO RIF. DISEGNO H
1 | G 608-MN.181 piedino completo 1] 6 [607-186 spino 1
2 | 005.0-7 vite del piedino 1 §7 1602199 spina filettata 1
3 1602.194 molla 1 | A |602-182 morseito 1
4 1001.8.4 vite fissa mollo 1] 8 [608.MN-184 slitto principale 1
5 1603-185 spino 1 | C |609-MN-183 slitto laterale 1

A richiesta salva ago mobile Tov 84

45|
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B.63.8/MNE

538M)

COPERTURA SUPERIORE

15

Per i particolari componenti il movimento di copertura superiore vedere Tav. 13

N G s
wie|  oistono DENOMINAZIONE § ar|  oistowo DENGMINAZ|ONE H
3
1] 064-L-5 rondelio 2 §291026G-10 vite 4
2(00)G-12 vite 2 § 30| 6394-MN.448 asto groduota 1
301205 A vite fisso guida 2 § 31| PM.6394-MN-408 | squadretto di sostegno 1
4| 639-ME-413 guido del moteriole 1 § 32| G.639-ME-520 supporio conrullo superiore 1
5|1G.497 3 teloietto 1 § 33| 639-ME-505 squadreito 1
6 | 001.B-4 vite per mollo 1 § 34| 058-B.6 dado 1y
7 | 602-194 motlo 1 § 35| 639-ME-520 rullo |
8| 602-199 spino 1 | 36 | 639-ME-506 perno filettato 1
9 ]| 602.G-0516 gritfc differenziale 1§37} 639-ME-424 ancllo di registro i
10 { 005.D-7 vite 1 ]38% A5.497 3 telaietto supplementare 1
91 | 602-187 vite per snodo ' 391 001.G-6 vite 2
12 | G.638-MNE-181 | piedino completo 1 §40 | 605.980 pomolo filettato 2
13| 026-G-12 vite 2 J 41| 6394-MN-937 supporto 2
14 | 6394-MN-502 sostegno 1 §42] PM.639-ME-216 | carter anteriore 1
15 | G.6394-MN-502 | gruppo supporto con rullo onteriore 1 § 431 004-G-7 vite 1
16 } 6394-MN-559 perno 1 |44 | 609-M-1719 nottolino 1
17 } 016-C-5 grano filettoto 2 | 45| 639-ME-216 cater 1
18 | 6394-MN-424 anello di registro 1§46 | 6394-MN-436 volantino 1
19 | PM.6394-MN-502 { rullo 2 §47 | 6394-MN-433 piostra 1
20 | G.6394-MN-5031| rullo posteriore } §48} 638-M-114 2 placco ogo 1
21| TS. 22 x 25 vite do legno 2 | 49 602-C-0508 griffo principole 1
2212200 T golletio 1] A 602182 morsetto 1
23| 071-C-5 rondella 21 B 638-ME-184 slitto laterold 1
24 | 053.F-5 dado 1§ C | 6394-MN-183 slitte principole 1
25| PM.6394-MN-431 | piastrina 1| D 602185 snodo 1
26 | 6394-MN.503 supporto 1 {E | 6394-MN- 186 spina 1
27 § 6394.-MN-425 rullo conico 1 .
281 016-F-5 grono filettato 2 A tich esto colva ogo mobile Tov 84
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B.63.8/M0

(638 M)

G 638-MO-4131 " 83

. . DENOMINAZIONE A t DENOMINAZIONE 5
RIF.] DISEGNO § RIF. DISEGNO 8 |
|
1 |G 638-M0-181 predino completo | 34102610 vite 4
2 1692-185 sping 2 §35] 6 6394-MN-503 1] rullo posteriore completo 1
3 | 603-194 molla )V 13612200 T galletto 1
4 1005-D.7 vite 1§37 |071-C.5 rondella 2
5 1 004-H-4 vite per molla 1 ]38 | 6394-MN-503 supporio 1
6 1603-186 spino 2 §39 | PM.6394-MN-502 | rullo 1
7 j603-1991 spino 1 140 | 6394-MN-530 perno 1
8 §628-H.051 griflo differenziale b J41 | 6394.-MN- 425 rullo conico 1
9 j638-H-050 griffa principolo 1 |42 [ 016-F-6 grono 1
10 J608-MC-224 piastro di coperturo 2 J43 |G 638-M0-213 carter super ore completo 1
11 j01205 A vite hisso guido 1 |44 | 638.M0-213 coarter superiore 1
12 | PM.638-MD-409 | squadretio 1 J45 | 063-D-3 rondetla 2
13 | G.638-M0-432 uﬁlo anteriore completo 1 46 | 004-L-7 vite 2
14 1 PM.632-M0-431 | sostegno I §47 1638-M0-425 onello di registio 2
15 |638-M0-424 anello di registro 1 }48 | 638-M0-433 supporto 1
16 f016.C-3,5 grano filetiato 1 J49 |016-B-2,5 grono 2
17 [638-M0-432 rollo ! |50 |5638-MD-435 rulfo 1
18 1275.404 vite 1 151 1638-MO-434 spina filettato !
19 |638-M0-41] guido 1 152 | G 638-M0-433 gruppo rullo completo 1
20 J A5 497 3 telaietio supplementare 1 |53 |G 638-MO-413 guido completa per orli stretti 1
2} [ 001-G-¢ vite 2 |54 | PM.638-MC-407 |piostra 1
22 | 605-92 pomello lilettato 2 |55 | PM.638-MD-404 | guido del materiole 1
23 1 6394-'1N.937 supporto 2 |56 |001-C-2,5 grano ]
24 | G.497. 3 teloiotto 1 157 |638-M0-197 rullino 1
25 | G.638-M0-208 carter loterale completo 1 |58 |638-M0-199 perno 1
26 [ 638-M0-208 corler 1§59 |6394-MN-436 volantino 1
27 J00I-E.-5 vite per mollo 1 160 |6394-MN.433 piasiro 1
2B 1609-M-1789 molla 1 §61 |053-F.5 dodo 1
29 1001.C-5,5 vite pee taglhialilo 2 |62 |638-114 2 plocca ago 1
30 | PM.63B-MO-18B |1agliolilo 1 [A 1638-M0-184 slitta principole 1
31 §TS. 22 x 25 vite da legno 3 1B |638-M0-183 slitta loterale sinistra 1
32 | PM.6394-MN-408 { squodielin i1{cC 638.M0- 187 slitta loterole destra ]
33 }639.4-MN-4.18 osta giadunto 1 |D (603" 182) morselto 1
Avichinsta  wulvo ago mobile Tov B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.8/MORS

(63 BM)

- o an

N N B N K
RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE i RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 3
8 3

1 | G.638-BORS-181 | piedino completo 1 §15] 638.109 solvo ogo 1
2 | 005-D-7 vite 1§ 16] 632227 vite per salvo ago 1
3 |603-194 molle 14171632110 blocchetto 1
4 1603-186 spino 2}§18]| 633-918 toppo per distributore olio 1
5 {603-1991 spina 1§19] G.638-043 gruppo porte griffo 1
6 {603-185 spina 2§ 20| 270-995 vite 2
7 {004.H.4 vite par molla 1§21} 603-022 petno 1
8 {G 638-BORS-114 ] placco ago completa 1§ 22| 638-043 braccio porto griffo 1
9 | PM53B-BORS114]placco ago 1§ 23] 017-E-7 vite senzo testa 1
10 | 608-1192 vite 1§ 24] 603.040 supporto oscillonte 1
11 }638-BORS-118 guido 14 A| 638-BORS-184 slitto centrale 1
12 }638-BORS.050 griffa principole | | B 638-BORS-187 slitto laterole 1
13 }638.MORS-224 piastra di coperturo 1] c| 603-1821 morsetto 1
14 {638-MORS-413 gutdo del materiale completo 1§ D] 603-BORS-183 slitto loterole 1

A richiesta solva ago mobile Tav 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.8/0R

(63.8)
49
Por trosformare una macchino B.63.8 OR in B.63.8 BOR vedere tovola 73
" DENOMINAZIONE § ["' N DENOMINAZIONE é
DISEGNO RIF. DISEGNO

G 638.0R-114 2| placco ago completa
638.0R-114 2 plocca ago

638-118 quide

608.1192 vite

A richiesta salva ago mobile Tav. 84
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" B.63.8/R

63.8)
50
]
i
1

]

1

i

-
N " N i .
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE £
3
1 {G.608.1811 piedino completo 137 ]G.638-HR-114 2 }placca ago t
2] 6081861 spino | | 8 §638-R-050 grilfa principale ]
3 | 004-H.4 vite fissa mollo 1 | A|608-1841 slitto sinistro 1
4 1603.194 molle 1§ B|608-1831 slitta destro !
51 005.D-7 vite 1 ] C1608-182i corpo del piedino i

6 | 603-185 spina per mollo 2

A richiesto solva ogo mobile Tov B4
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B.63.8/U
163.8)

61

e s — e ————

(N
N\
2
N* N =N N 4
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE é
1| AS 608.U-4130 guida completo 1 6 | 603-194 molle 1
2} G 638.U-181 piedino completo 1 7 | 603185 spina per molla 2
3| 005.D.7 vite 1§ A 638183 slitto desho 1
41 603.186 spina 1 B | 638.U-184 shitte simstia 1
51004.H 4 vite per mollo 1 C | 638-U.182 corpo del piedino 1

A nichiesta salve ogo mobile Tov. 84
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B.63.8/V

(638)

A

(e
o~ o

/

/
/
/ T LT e 22 _23
20
/ E—— L
/ 24
/ | @'J 18
/ " e
|

M
n':;. - DENOMINAZIONE g i . — DENOMINAZIONE g
1 1G.608-1814 piedino completo 1 |22 005-L-5 vite 1
2 |010-G-14 vite 1§23 603-405 vite 1
3 1605-1943 mollo | 24 | PM.605-A-407 S| suppoito con spiiv 1
4 |605-1994 spina 1 §25 | 605-406 rondello dizdai ziale 1
5 1605-1873 vite 1§26 |G 635-A-419 S | dispositivo frenaggio |
6 |605-1974 rullino 1 |27 ] 635-405 vite 2
7 |605-1834 guida 1 |28} 605.A.436 S pomelo 1
8 063-C-3 rondella ) |29 ] 605-A.423 S cursore 1
9 {605-937 suppotto 1 30 | 016-F-5 grono 4
10 [605-980 pomelo 7 |31 | 605.403 spino filettata 1
11 1605144 spino 2 §32 | 605-458 dado con alette 1
12 |605.723 anello conico 2 |33 | PM.635-A-430 S| cursore )
13 |635-224 piosira copertura 1 f31}635A.42) S osta superiore 1
14 |G.635-937 suppoito per bobina ! |35 | PM.605-A-433 S | piattino con avte 1
15 [01141 bose 1 136 §605-A-440 5 asio contrale 1
16 §TS. 20 x 30 vite do legno 1 37 | PM.605-A.434 S [ guido fisso 1
17 |001-G-12 vite 1 |38 |605-143 asto 1
18 }G.605-4136 guida del moteriale 1 §39 | 608-186 spina 1
19 | PM.605-4116 guida 1 | A |605-182 morsetio 1
20 |032-F-8,5 vite 1 }B |608-1844 slitte 1
21 1605-412 rondello eccentrica 1
A richiesto solva ogo mobile Tov 84
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B.63.80
(63 8)

,:,‘,-‘ S DENOMINAZIONE § R'I‘F. sicisiia DENOMINAZIONE 5
3

G 23280181 Piee mplets P ) 8]GC6380.075 crochet inferiore completo I
21603194 wall '} 9 ]6380-075 crochet !
11603185 D 2 10 | 633.107 1 calva osola 1

41 004.D-7 1 PN 2700 poa02 Vet 2

y | O 1 PRA J6250.18 srpn del piedine 1

¢ ) 1 ¥B 608G 1825 slitta destro 1

! plae v | C |608-G-1845 slitta sinistro 1

Avichies'o solvo ogo mobile Tov &4
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B.63.80/A

(63 8)
1
7
54
. a8
e PR
N " lowe - p
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 5
3
1] G.6380-A-180 predino completo 1 9 §G.63:20.07 crochet anbeaore complen
2 | 603-194 molla 1 o }o
31603-185 spina per mollo 2 -
4] 005-D-7 vite 1 Rl ) |
51 004.H-7 vite 1 A {6780 A N, upo del predimo 1
6 | 603186 spino 1 B | 608 G- 125 g desten ]
71635-A-021 mozzo poria aghi 1 JC Jeog i 1" }
81 6380-A-114 plocca ago I

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.80/G

(63 8)
7
66

N° Ne s N* N -
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 8 RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §

1 1 G.6380-G-181 piedino completo 1 9 |G 6380-075 crochet inferiore completo 1

2 1603-194 molla 1§10 [6380.075 crochet 1

3160-.185 spina per molla 2 11 {633-107 1 solva osola 1

4100507 vite 1 112 }2701.P-403 1 vite 2

S| 00a-H-d vite 1 §A {6380-G-182 corpo del piedino 1

6 1603186 spino 1 | B {608-G-1835 slitta dentea 1

7 1632.021 mozzo potta aghi 1 JC |608-G-1835 slitto sinistro 1

8 §6780.G 114 placca ogo !

A richiesta solvo ogo mobile Tov. 84
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B8.63.88/G
(63 8)

=

=i

- " T - .

RIF, DISEGNO BENOMINAZIONE 's' RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 ] G.620-043 gruppo potia grilfo ) §47 | 6388.G-308 prostrine guida fife

24017-£.7 grons filettota 1 §48 | 6388.G- 1) ploc o ago

3 |620.043 braccio porto gnifo 1 149 | 6388-G-26 guid o 1
4 |032-F-6,5 vite lissa coter 1 501 6388-G-266 tendif lo su tore 1
5 |620-040 supporto oscillante 1 | 51} 6388-G-25 1endy ilo 1
6 |270.995 grano filettato 2 [52| 618-M-07 1 passofilo per soch t nfereac I
7 | G 650-069 montaggio com pet 1eglar parta crachet 1§53 618-M-07 1 pus Ol poy Bt an or e !
8 4-E-5 rondello per corternino prolezione 1 §54] 001-E-7 vite isso pa sohilo 1
9 {039-E-20 vite lissa carterine } §55{001-H8 vite [i so o ofilc 1
10 | 633-070 ohicce 1 |56 ] 618224 piosica di capertus )
11 |633-706 rublin J0 [ 57 | 621 b6 1 I
12 | 633-926 distonziole 16 »C ¢ puided mberiore !
13 | 6437.923 grono per ghiera 2 159] 6388 G 265 u dalilo postertore

14 | 650-068 porta crocﬂcl nter e 1 60 016-B-2,5 grano 6
15 | 633-069 peino con Can 1 §61] 6388 G-0-1 et

16 | 603-006 il erogonale pro puine I 62| G 6 88 corett ek 1
17 | G.6388-G.380 gruppo antetioie tentioni 1 §6. 1686 4 tend filo 1
18 {001.E-5 vile 2§64 ] 005 M0 vite i
19 {640.310 carter no dr protezione 1 §65) 063 M rondetl ]
20 § 605.980 pomolo 5 866|633 5 ottacco

2) §605-144 ipino 26 | 270 ° viu

22 | 605-723 anello conico 268)Go 45 ollc comph ty den ah o

23 | 605-937 suppotio 1 8§69} G497 1 teloretto ont fals 1

24 | 605-143 supporto asto I §70| 490 3 poita b b no

25 | 00}-G- 12 vite 137168 N 2V 1 otc uour i

26 | 01141 bose 1§47 |CG¢ 10 p 1 Poago 1

2, | 7S 20 x 30 vite a legno 2 §73] 635-40 vite 2

28 | G.635-937 <upporto porio iotolo 1 §74| PM 648.N 430 sostegno

29 | G 648-C-441 1 guido ad mbuto completu | §75| G 605.420 d po iti o po 1ty et

30 § 001-E-6 v ie per guido 1 76| PM 60 12 Voroen ‘

31 § G 64B-N-651 supporto regolabife per guido 1§72/ )0 24 1os tto 1

32 | 652.968 peino a vite P 428 60 125 po oio

33 | 270-975 vite 2 79| 605-42 p nolvn o

34 | 648.N-651 supporto ' |80 605-458 dado ¢ eite 2

35 | 648-N-654 Lupport 81} 605-403 pna ettt ta

36 1 G 6388.G- 181 ) {peediram b e o 10 R8I G6 O M b »

37 1 PM.618-M. 1821 morsetlo P8 | PM6 0D 6 prastr 1

38 { 005-D-7 vite 1 §84| 6031 0 mollo

39 | 618-M-199) perno filettolo 5 | 85 603.022 petno

40 | PM.6388-G- i#4 1| slitto del predine i

41 | 019-C-6 vite fisso crochet 2

42 § 6388-G-050 griffe 1

43 | 6.6388-G-074 gruppo crochet posteriore 1

a4 | 6388-G- 107 saivo ogo ]

45 | 6388.G-074 crochet 1

46 | 6388-G-403 vite fissa sulvo ugo 2

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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D.02: 000\

Per i particolari comporenti il movimento di coperturo superiore vedere Tav. 13

N . N N
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1] G 635-937 porio rotolo 1150 633.069 paino per cono 1
2| TS, 20 x 30 vite da fegno 2 | 51 ) 650-068 porta crochet inferiore 1
3]001.¢-12 vila 1§52 633.070 ghicra 1
4101141 bose ) ]| 53] 6437-923 grano per ghiera 2
51605-143 oslo 1154 633.706 rullini 40
6§ 605-937 supporio 1 ]55]633.926 distonziale 1
7 | 605.722 anello conico 2 §561618-M.0771 passofilo per crochet inferiore 1
8 | 605-980 pomlo 5§57 |001-€-7 vite fisso passeafilo ]
9 | 605. taa asta 2 f581618-M-0781 possofilo per crochet inferiore 1
wilre, v ago 2 459]001.H-8 vite fissa passafilo 1
11§ G (3818-G 021 mozzo portu aghi 1 |60 | 63818.G-255 passafilo ¢ commo 1
12 | 43818.G-268 guido hlo 1 161 | G.648-M-651 supporto per guida 1
13 ]016-A-2,5 grano filetiato 2 §62 | 652-968 peino o vite 1
14 §603-190 grano {ilettalo 3 §631270.975 vite 2
15 o 518-G.747 gurda (o 1 J64 | 64B-N.6L4 tupporto 1
16 | ©63818-G-021 wozz0 porto aghi 1§65 ] 648-N-651 supporio 1
17 1 G.63818-G-074 crochet posteriore | §/< | 001.E-0 vite 1
18 | 63818-G.074 crochet 1 |67 | G-63818-G-441 guido ad imbuto 1
19 16388-G-107 salva asolo 1 168 | G 648-N.430 dispositivo frenaggio )
20 | 6388.G-403 vite 2 69 | 005.458 dado con alette |
21 |G 497 1 teloretio postofil 1 §70]605 403 =pina filetiota 1
22 1490 3 porta bobine 1§71 ] 635.405 vite 1
23 | G.63818-G- 181 predino completo 1 §72 |G 605-420 dispositivo passo tubetto 1
24 | 63818-G 184 slitto 1 §73 | 605-421 spina funge 1
25 1 005.D 7 vite 1 J74 | PM 605.423 morsctlo con spina 1
26 | PM.61B M-1821 morselto 1§75 -425 pomolo filettoto 2
27 | 618-M 1991 pemo lilettato 1 176 | 605.424 morsctio 1
28 1G.614.380 Qruppo anterone len o | 477 1G.63818.G-309 assieme gruppo tensione 1
29 G 650 24 prostea perta placca ago 1 |78 { PM 633-2601 1 piastro 1
30 | PM.650 246 prastia 1 §79 1633-317 passofilo 3
31 ]1603.180 molla 1 |80 {001-A.3,2 vite 3
32 |00I-E 5 vite 2 81 |039-A-6 vite T.E 1
33 [039-€ 20 S RN EaTwiTi i Je2 | Pm.633-307 SUPPOFID 1
31 Jobtf vandotla per cartering 1 83 |001-C.5, vite 1
3 |ea0-310 cartenno protezione fil 1 |84 {070-B-3 rondello 1
36 1618-224 prusito roperluto 1 §85 |633-260 1 squodieita 1
37 |032-F.6,5 vite lto a cartes 1 J86 |063.D-3 rondella 2
38 Jo48-N-211 1 carter cuperiare 1 §87 |605:1873 vite T.E 2
I J63BIR.G 11 plucen ugo 1 188 ]633.306 asting 1
40 163818-G-050 gnifo 1 |89 |064.G-5 rondello 1
41 1 G.620-043 gruppo poita gnifio 1§90 |633-382 pomolo 1
42 1017.E.7 gtano lilettoto 1 191 |603.239 mollo 1
42 1 620-043 biaccio porta gnffe 1§92 11132 € disco tensione 2
44 | 603-022 perno 1§23 |603-386 perno o vite 1
45 | 620-040 supporto oscilionie 1 §94 1633.305 traversino 1
46 | 270.995 vite per supporto 2 195 163818-G-574 crochet superiore 1
47 | G.650-069 gruppo potfa crochet inferiore 1 |96 {001-C.3,5 vite 1
48 | 019-C-6 vite fissa crochet 2 §97 | PM.648-N-430 supporto !
49 | 603-066 dado esogonalv per perno 1 .
Por 1 porticoloi componenti 1l movimento

di copcrivro vedeie fov

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




8.63.9
(638)
2
Per trosformare uno macchino B.63.9 in B.63 9 B vedere tavolo 73
N " b - :
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE é
1| 639-050 grilfa 1 | 5 [609-186 “pina 2
2| 639.021 morselto poria aghs 1§ 6 ]005.D.7 vite 1
3} 639114 2 placco ogo 1§ A |609-184 slitte 1
41 G 609-181 predino completo 1§ 8 |608.182 morselio 1

A nichwesia salva ago mebile Tuv 8

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9/E
638)

\_—_—-_—-J

—_— ——1
I 59
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I
— - !
/ |
/ 46 ! |
/ 45 |
/ 44 | l
/ - l '
) -\/ _| J
1 45 —
e 0 — 2%
Ne w e n i M
RIE. DISEGNG DENOMINAZIONE g Al BISEGHE DENOMINAZIONE g
116635419 ) dispo: i1 vo frenaggio elastico 1 |26 |605-1834 guido 1
2 §635.405 vite 2 §27 $639-114 2 placco ago 1
3 {605.403 spino per golletto 1 §28|¢635-224 piouiro di copertura 1
4 | PM 635.430 r0stegne 1 |29 639-021 porzetio porta aghi 1
5 ] 605.458 dedo a galletio 1 |30 | 639.050 griffo principole 1
6 063.C.3 rondella 2 J31§G.635.937 supporio per bobino 1
7 1004.G.4 vite 1 §32|605.980 pomolo filettato 4
8 1605.437 corsoio 1 §331605.144 spina porto bobina 2
9 1605-436 pomolo o vite 1 |34 605.723 anello conico 2
10 | 635-439 les 1 §35]605.937 supporto 1
Pl PM 6354 corpo dispa.in 1 ] 36| 605-143 osto principole 1
12 |G 63544 dispositivo frenoggio 1 §3710na bose 1
13 | PM.635.434 piastio 1 §38]001.G-12 vite 1
14 | 605-435 spina 1 39| TS. 20 x 30 vito da legno 2
15 | PM 605.422 morsett cun 37tn 1 §40§605-432 astino infilature nostro 1
16 | 605.425 pomolo 2 §41 1 G.605.4136 guida del materiale 1
17 | 605.424 morselfo 1 |42 | 605-406 rondello distonziole 1
18 | G 605.427 morsetto compleio 1 J43 1 PM 605.407 pilastrina 1
19 | G 639-E.181 predino completo 1 §44 | PM.605.4116 guida 1
20 | 609-184 sping 2 45| 605.412 rondella eccentrico 1
21 1 010.G 1a vite 1 J46 | 032-F-6,5 vite per rondello eccentrico 1
22 | 605-19a mollo 1 {47 § 005-L-5 vita 1
23 | 605187 vite 1 | 48| 603-405 vite 1
24 1 605.1994 spino 1 §A 639184 slitto 1
25 [ 605.1974 rultine 1| B | 605-182 corpo del piedino 1
A richiesta salve ogo mobile Tov 84
G 608-4133 " B3
G 638419 1 " B3

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9/H

63.82

Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavela 1

. < Ko s
.':,. DI DENOMINAZIONE 'é a':r. P DENOMINAZIONE 5
]

1 [639.021 mozza porta oght 1 §10] G.633-395 tubetio lubrifrcazione =lito diflerenz 1

2 J092.A.7 stoppino feltro 1 §1) | 603-294 squadretto porto griffa 1

3 ]092.A-8 stoppino feltro 1 §12} 001-C.5,5 vite fissao squadretto 1

4 1639-114 2 plocco ago 1 13§ G.633.043 gruppe moviments d {ferenziale 1

5 {004-P-6 vite fissa griffo 2 14} G.609-181 piedino completo 1

6 |639-H.050 grilfa principale 1 415] 609186 spino 2

7 ]639-H-051 griffa differenziale 1 {16} 005.D.7 vite 1

8 |001.E-7 vite fisso griffo 11 A | 608182 morseito 1

9 |1092-Dé cilindretto feltro 1] B | 609-184 shint 1

A richivstor solve ago mobile Tay 44

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.9/HE
63.8)

Per i particolari che compongono il gruppo G. 633-043 vedare tavola |

w N DENOMINAZIONE » L DENOMINAZIONE
RIF. DISEGNO RIF. DISEGNO
1 §6G 635419 1 dispositivo di lrenaggio 1§ 32[605-723 onello conico registro 1
2 | 635.405 vite 2§ 33| 605.937 supporto 1
3 ]605.403 spina per galletto 1§ 34) 605-143 osta principale 1
4 | PM 635.430 sostegne 113510114 base 1
5 | 405.158 dado o golletto 1] 36] 001-G-12 vite 1
606 (.3 tondella 1§37 639-021 mozz0 porta aghi 1
7 1004-G-3 vite 1§38} 639-114 2 plocco ago 1
B | 605.457 corsoio 1§ 39) 035.224 piastra di copertura 1
9 1605.-936 pomoio o vite 1 §40] 092.D-6 cilindretio faliro 1
10 }§635.439 leva 1 f 41| 639-H.051 griffo differenziole 1
11 | PM 635-433 corpo dispositivo 1 §42] 001-E-7 vite fisso griffo 1
12 | PM.605-434 plostro 14 43| 639.H 050 griffo principale 1
13 1605.435 spino 1] 44 004.P.6 vite fisso grifla 2
14 1605-424 morselto 1§45 092-A.7 stoppino feltro 1
15 §1605.425 pomolo 2 ) 46] 092.A.8 stoppino feliro 1
16 [ PM 605.423 morselto con osto 1 347§ G.633.395 tubeito lubrificozione slitta differenziale | 1
17 16 605.423 morsetto complelo 1]48]| 001.C.5,5 vite lissa tubetto 1
18 | G 635.441 dispositivo frenaggio 1] 49| 603-244 squodretta porto griffo 1.
19 1605.412 rondeilo e-centtica 1 ¥50f G 633.043 gruppo movimento differenziale 1
20 J032-F-6,5 vite per rondello eccentrico 1§51 G 639.E-181 piedino completo 1
21 | 603.405 vite 14521 609-186 spina 2
22 | 00S.-L-5 vite 1§53 010-G-14 vite 1
23 | 605-406 rondello drstonziale 1 | 54| 605-1993 mollo 1
24 FPM 605.107 piasining 1 |55) 605-1873 vite 1
25 | G 605-4136 guida del moteniole 1 §56{605.1994 sping 1
26 | PM 605.5116 guida 1§57 6051971 rullino 1
27 1605-432 astino infifotura nostio 1 |58] 063.C.3 rondello 1
28 | TS 20 x 30 vite da legno 1459) 605-1834 guida 1
29 [G 635.937 supporto per bobina 1 Af65118) slitto |
30 {609.980 pomolo lilettoto 4 § B |605.182 corpo del piedino 1
31 [605-144 spina porto bobino 2
A richiesta' salvo ogo mobile Tov 84
G 608.4133 " 83
G 638-419 ) " 83

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9/HOR
(638)

Per i porticolari che compongono il gruppe G. 633-043 vedere tavolo |

N . - I N N =

dif: msgcuo DENOMINAZIONE § HiE. BISEENG DENOMINAZIONE §
1} G.633.043 gruppo movimento differenziale | §13]639-H-051 griffa dilferenziale |
21639.021 mozzo poria aghi b jrajoore-7 vite fisso gniffo differenziale 1
31005.D-7 vite FJi15|092.0-6 cilindretto feltro 1
4 | 609-180 sping 1 16| 603-294 squadretto porto griffa I
5} G.639-OR-114 2| plocco ogo completo V17 ] G 633.395 tubetio lubiificyzione slitta dilferonziole 1
6 ]639-0R-114 2 placca ago 1 418{001.C-55 vite fisso 1eloialto )
7 1638-118 guida 1 §19| G 60918} piedino completo 1
8 | 608-1192 vite 1 § A | 609 184 slitta 1
9 1092.A-8 stoppino feliro 1 § B |608-182 morselto 1
10 §092-A.7 stoppino foliro 1

11 | 004.P-6 vite lissa griffo 2

12 | 639-H-050 griffo principole 1

A nchiesto solvo ogo mobie Tav. B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.9/HR
(638)

Per i porticolari che compongono il gruppo G. 633-043 vodere tavola |

N - | N

RIF, oistono DENOMINAZIONE § l"" DISaaNe DENOMINAZIONE é
1§6.633.043 gruppo movimento differenziale 1 §12] 6633395 tubetto lubrificazione :litto differenziale { 1
216G 609-1811 piedino completo I 3] G.639-HR-114 2| placcoa ogo 1
11092.A-8 stoppino feltro 1§14 639.02) mozzo porio aoghi 1
41092.A-7 stoppino feliro 1 15| 004.H.4 vite 1
5 | 004-P-6 vite fisso griffo 2 J16] 603.194 molla ]
6 | 639-H-050 griffa principale ) § 17 603-185 spino per mollo 2
7 | 639.HR-051 griffo diffecenziale 1 | 18] 603.186 spina 1
81001.E.7 vite fisso griffa differenzioale 1§19} 005.D.7 vite 1
91092.D-6 cilindretto feltro 13 A} 6091841 slitta sinistra 1
10 | 603-294 squoadretta porto griffa 1 § B 609-1831 slitta destra 1
11]001-C-5,5 vite fisso tubetto 1§ C| 6091821 corpo del piedino 1

A richiesta. solvo ogo mobile Tav. B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9%HV
(638)

Per i particolari che compangono il gruppo G. 633-043 vedere tavola )

. Ne
n':r-. oiciis DENOMINAZIONE % & it DENOMINAZIONE %
1 {6G.635-A.419 51 | dispositivo di lrenoggio 1428 0t base 1
2 1605-458 dado con aletie 1 429 (000 G V7 vite 1
3 1605.403 spina filetiota 1 1306 | TS 20 x 30 vite do legno 2
4 | PM 635.A-430 5| prastra 1 31 | G.633.043 gruppo movimenio dilferenziole 1
5 |635.405 vite 2 |32 ]603-294 squadieito porto gitflo i
6 J635-A-421 S asta supcniore 1 J33]001 ¢ 5,5 vite s sa tubelto 1
7 1016.F-5 grono 3 134 |G 633.395 tubetto lubrificozione slitto 1
8 {605.A-440 S asta centrole 1 §35|092.D0.6 cilindretio feltio 1
9 |608-980 pomolo 7 §36 |001.F-7 vite fissa griffa 1
10 |605-A.423 5 cursore 1§37 | 639-H-05} gilfo differenziste 1
11 f605-A.436 S pomolo 1 |38 | 639.H.050 gnitfa principale 1
12 | PM 605.A.434 S | guida fissa 1 139 |635.224 piostio fissa griffa 2
13 | PM.605-A-433 S | prottino con oste 1 |40 {004.G-6 vite fisso griffc 2
14 |G 605-4136 guido del moteriole 1 Ja1 |639-114 2 placca ego ]
15 [ PM.605-4116 guida 1 42 |092.A-7 stoppino feltio 1
16 }605.412 rondello 1 |43 |092.A-8 stoppino feltio 1
17 |032-F-6,5 vite per rondella ecceninico 1 J44 |639-021 mozzo porfa ogh! 1
18 |603-405 vite 1 145 1G.639.E 18} piedino completo ]
19 J005.L-5 vite 1 §46 {609.186 spino 2
20 |605.406 rondello distonziale 1 J47 1010.G-14 vite 1
21 |PM.605.407 squadretta porto guida 1 |48 {605.1943 molla 1
22 |G 635.937 supporio per bobine ¥ 49 |605-1873 vite 1
23 16051834 guida 1 450 {605.1994 spina 1
24 605-144 spino 2 I5) |605.1974 rullino 1
25 1605.723 onello conico 2 ¥52 063-C-3 rondella !
26 [605-937 supporto 1 §A |605.182 corpo del piedina 1
27 |605-142 asto V1B [639.184 slina 1

A richiesto. salve ogo mobile Tav 84

G.608-4133 Tov 83

From the library of: Superior Sewing
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B.63,9/HV 1
(638)

Pe; traslormare uno macchina B 639/ HV1 i B.63.9 HV 1K vedere 1avolo 74 - 75
Per 1 particoloni componenti il gruppe G.633-043 vedere tovolo |

———mme————— e

<

N* o N N .
i DisEaND DENOMINAZIONE 5 Imr. - DENOMINAZIONE §

| G.u33-043 gruppo difierenziole completo 1 § 34| PM.605-197. 6 onello regolozione 1
2 |092.A.8 stoppino feltro 1 § 35| 004-A-3,1 vite per anclio 1
31092-A-7 stoppino feltio 1 § 36| 605-197. 6 onello 1
<4 |004-P-6 vite fi:sa griifa 2 | 37| 605-187 vile per snodo ]
5 1605-G 0506 giitfa pnincipale 1 J 38| 638-HV1.199 perno 1
6 }602-G-0514 griffo differenziale 1§ 39| 605-1866 spino 1
7 |639-021 moisetto porta aghi 1 | 40| 057-A.3 dado per vite settore differenziale i
8 }639-HVI. 14 plocco ogo 1 J41] 605-1873 vite 1
9 1638-HV1 221 prastia di copeituio 1 § 42] 605-194 mollo |
10 |001-E.7 vite fissa griffo differenziole 1 § 431 001-B-4 vite per mollo 1
11 1092.0-6 cilindretio leltro 1 | 44} 005-D-7 vite 1
12 1603.294 squadretic porta griflo 1 § 45 G.638-HV}-413 guida del materiale 1
13 |1 6.633-395 tubetio tubrifico one wlitio differenziale 1 § 46| 638.HV1.413 piastra 1
14 |00i.C-5,5 vite fissa wbeir 1 f 47| 608-C-9750 vite 1
15 | G.639-HV1-419'1 | dispositivo di lrenaggio larghezzo 1 | 48| PM.608.C. 4080 guida 1
16 §1635..405 vite 2 | 49§ G.622.937 porto rotolo 1
17 1605-403 spina filetiata 1 | 50§ 618-N-1452 molla 1
18 { PM.639-HV1.430 | so:tegno completo 1§ 511 622-142 piatto 1
19 | 6054438 dodo con alette 1§ 52| oM bose 1
20 | PM 50 (] tanierino 1 53| 001.G-12 vile 1
21 1062-C iondelia 1 | 541 605-143 asta 1
22 | 004.G 2 vita 1 § 55| PM.622-146 piotio 1
23 1 639-HV 1437 cursore 1 4 56] 605-9:7 supporto 1
24 { G.639-HV 1441 1| fienaggio completo 1 § 57| 605-980 pomolo filettato 2
25 | 505 33 pomolo 1§ 58} 613-N-7232 bussolo 1
26 | 63420 v 1 | 59] 618-N-1432 mollo I}
27 | PM.c39HV1-433 1] coipo completo 1§ 60] 618-N-4262 pomolo 1
28 | 605.435 1 permetto 1 §61f 618-N-1442 ostina filettoto |
29 [ PM.634-HV 1.423 | morsetto ¢ spina 1 § 62| TS.20x 30 vite a legno 2
30 | 605-425 pomolo 2 § 63} 039-D-13 vite regolazione scttore differenziole 1
31 | 605-424 morsciie 1 Al 639-HVL.182 corpo del piedino I
32 1 G.639.HV 1.423 moisetto completo 1 B | 639-HVI-184 slitto 1
33 | G.639.HVi 181 ptedino completo 1§ C}§ 6051856 slitta 1

A richiesto solvo ogo mobile Tnv. B4

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9/ME

(638M)

> i ENO 1 2 MINAZIONE :
RIF|  DISEGNO BENOMINAZIONS § RIE|  DISEGNO DEMOMINAZIGH g
3
1| G.639-ME- 181} piedino completo 1§31 026-G-12 vite 2
21602.197 iping ) | 32} 6394.MN-559 pero !
3| 053-F dado 1 ]33] 6394.MN.124 anello di registro 1
4| 005.D-7 vile 14 34] PM 6394-MN-502| rullo 2
51001.B.4 vito per molla 1§ 35| G.6394-MN-503 1§ supporto con rullo posterrare 1
6 { 602187 spino 1§36 2200 7 golletio 1
71602-194 molla 1 §371071 05 tondella 2
8] TS, 22x25 vite do legno 4 § 38 6394 MN 503 supporio 1
9 | PM.639-ME-216 | corter ontariore complelo I § 39| 6374-MN 433 piastro 1
10 | 639-ME-2 catter 1§ 40) PM 6394-%N-431] piostrina 1
11| 609-M-1719 nottolino 1 41} 6394.-MN 425 1wllo conice 1
12| 004-G.7 vite per nottolino 1 §42] 016-P-6 grono 2
13| 639-ME-413 guide | §43] 026.G-10 vite
141 01205 A vite per guido 2 f 441 6394-MN. 448 osta groduolo i
15| AS.497 3 telaietto supplementore 1 ] 45] PM.6394-MN-408| squacretto 1
16| G.497 3 telaietto 1 146} G 603-380 gruppo tensioni anlerior
17 | 6394-MN-937 supporio 2 4471 603-190 vite fisso ogo centrole 1
18 | 605-980 pomolo filettoto 2 | 48] 634-021 mozzo poria aghs 1
19 1 001.G-6 vite 2 4491 632-G-1146 placco ago 1
20| G.639-ME-520 supporto con rullo 1 | 501 602-G-0506 riffo principole 1
21 | 439-ME-505 scuadretta 1151 6840551 Tascetia complata |
22 058-B-6 ado 2 152) 016-A-2,5 rono 1
23| 064-L-5 rondello 2§ 53{ 638-551 1 ascotta 1
24| 001-G-12 vite 1§ 54| 640-775 spina 1
25| 639-ME- 506 perno 1§ 55| 633-967 vite 1
26 § 639-ME-424 onello registro 1 0561 6394-MN-436 volantino 1
27 § 016-C.5 grano filettoto 21 A 602-182 mor:ette del niedino 1
28 1 639-ME- 52 1llo 13 B[ 639-ME-184 slitto 1
29 | G.6394-MN-502 supporto con rullo 1§ C| 639-ME-183 slitta loterale 1
30 | 6394-MN-50 supporio 1] D] 602185 snodo |
E | 6394-MN-186 spino 1

A richiesto <alva ago mobile Tav 81

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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Por i porticolari compomenti il movimento di copertura superiore vedere Tov, 13

B.63.9/MNE
(638M)
COPERTURA SUPERIORE

e . 1L :
RIF. DIS?GNO DENOMINAZIONE § RIE. DlS:GNO DENOMINAZIONE §

1 ]634.020 mozzo porta aghi 1 129 | 639-ME-424 anello di registro 1

2 [ 603-190 vite {isso ogo centrale 1430 064-L.5 rondello 2
3 |G.639-MNE-181 piedino completo 1§31 ]001.G-12 vite fisso rullo superniore 2

4 1005.D0-7 vite 1§32 | G.6394-MN-503 1| rullo posteriore completo 1

5 |602-194 molla 1§33 |053-F-5 dodo 1

6 1001.B.4 vite per mollo Vf341071.C.5 rondella 2

7 | 602-187 vite P 135 | 6394-MN-433 piastro !

8 §602-199 perno filetioto 1 §36 | PM.6394-MN-408 | squadretta 1

9 1632.G-1146 plocco ogo 1§37 12200 T golletio 1
10 ] 602-G-0506 grifla principole V §38 | 026-G-10 vite 4
11 §639-ME-13 guido del moteriale 1§39 | PM.6394-MN-431 | piostrina 1
12 |01205 A vite fisso guido 2 40 { 6394-MN-425 rullo conico 1
13 | G.6394-MN-502 rullo onteriore 1§41 | 016-F-6 grono 2
14 § PM.6394-MN-502 ] rullo 2 §42 | 6394-MN-448 osta graduata 1
15 1026-G-12 vite fisso rullo anteriore 2 43 | 6394-MN.503 supporto 1
16 | 6394-MN-502 supporto V §44 | 6394-MN-436 volantino 1
17 | 6394-MN. 559 perno 1§45 7S, 22x 25 vite do legno 2
18 | 6394-MN-424 anello di regisiro V J46 | G.603.380 gruppo onteriore tensioni 1
19 1016-C.5 grono filettato 2§47 [ AS.497 3 teloietto supplementare 1
20 | PM 639.-ME-216 corter onteriore 1§48 |001-G-6 vite 2
21 [ 609-M-1719 nottolino 1 |49 | 605-980 pomello filettoto 2
22 | 004.G-7 vite 1 |50 | 6394.MN.937 supporfo 1
23 | 639-ME-2i6 carter 1§51 1G.497 3 teloietto 1
24 § G.639-ME-520 1ullo supertore anteriore 1§ A 602.182 morseifo 1
25 | 639-ME.- 505 squodretta 1] B |639-ME-184 slitte principale 1
26 | 058-B-6 dado 1§ C | 6394-MN-183 slitto loterale 1
27 § 639-ME-520 iullo 1§D | 602-185 snodo 1
2B | 639-ME-506 petno V1 E ]6394.MN-186 spino 1

A richiesto. sclvo ogo mobile Tav. 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9/0R
1638)

Per trasfarmare una mocchino B.63.9 OR in B.63.9 BOR vedere tovolo 73

N N '
piel  Bistono DENOMINAZIONE H BisnsiG DENOMINAZIONE §
1] 639-050 grilfo puncipole 11 7 |G 609181 piedino completo 1
2 1639.021 mozzo porto oghs 1} 8 |609-186 sping |
3 1 G.639-OR-114 2} placca ogo 1§ 9 {0050D.7 vite 2
4 {639-0R-114 2 placca 1§ A 608182 moiselto 1
5]608-1192 vite 1] 8 [609-184 slitto i
6 {638-118 guido 1

A richiesto solva ogo mobile Tov. 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.9/R
(638)

ol L3 ENOMINAZION : l bl Ne :
RIF, DISEGNO o e § RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE §
1 }G.609-1811 piedino completo ) 7 §G.639-HR-114 2 | plocca ago }
2 1 004-H-d vite lizaa mallo | 8 | 639-R-050 gritfa difforenziole 1
(i RATER LA " 1§ 9 |63%9-021 mozzo porfu oghi 1
10057 " b ] Af603.18410 shitia vimstia 1
51603186 spina 1 B | 609 1821 corpo del piedino 1
6 603185 spina per mollo 2] C|60%9 1831 dinno destra 1

A richiesta solvo ogo mobile Tav. 84

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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B.63.9/U

A richiesta o

1638)
N N N o
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE g RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE
1]|G639.U.181 piedino compleln 1§ 816720018 2 plucca age
2 ]| 603-185 sping 20 2629050 greHa princi
31005-D-7 vite PR AS oiu 21 G
4| 004.H-4 vite B BN FECAVREE: srisein
51603-19a mollo I B (638-U-184 sltitta =inistra
6 ] 603-186 spina 1] C |638.LU.183 slitto destio
7 | 63%-021 mozzo porta agh 1

1y met

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC




B.63.94/MC

(633 M)

— P —— - -

50

21

11
N N OMINAZIO - N DENOMINAZIONE H
RIF. DISEGNO DENOM NE i RIF DISEGNO §
3
| NN ] b 1 427 [016-C-5 grano 1
0n5.0.7 e 1§28 [026G-12 vite 2
3 NOKN ) molt 1 §29 | G 6394-MN-502 1ollo completo 1
$ 13- sping 1§30 | 6:93-MN 502 sostegno 1
54 404186 spina 2 131 | 6394 MN-559 petno 1
61 603-185 spina 2 §32 ] G.6394-MC-413 guido completa per orlore 1
7{ G.604.1811 ptedino completo 1 |33 )6394-MC.-413 bordo dello guida 1
8} 634.021 mozza porta aghi 1 |34 | 6394-MC. 407 piastrina 1
9160310 rano fiszo ago centrole 1 |35 ]290.412 molla 1
10] G.o40-551 ascetto completa 1 |36 | 6394-MC-987 vite per guida 1
1 016-A-2 grano 1 |37 J001-E-6 vite 1
12] 640.775 spino 1 |38 [ 608-C-9750 vite 1
13{ 633-967 vite 1 |39 | PM.6394.MC-408 | corsaio 1
4] 638-551 | fascetin 1 J40 | PM 6394-MN-d31 | porno 1
150 630111 placea ago 1§41 [ 639%4.MN.425 anello conico 1
16§ 604-050 grifio principale } §42 [016-F.6 grono 2
17} 604-051 1 §43 §026-G-10 vite 4
18] 608-MC-2.04 | §44 {6394-MN-448 osto centimetrata 1
19F G 6 ) §45 { PM 6394 MN-408 | squadic so:tagno 1
200 053.F 146 | 2200 7T galietto 1
21| 6394-MN- piastie 1 |47 |071-C.5 rondella 2
22| 6394-MN..136 volantine ) |48 | 6394-MN-503 sostegno 1
23] G.197 relaie e 1 49 6394-MN-937 supporto 2
241 TS 02 vile fegno 3 50 [ G.6394-MN-503 1] rullo postenore 1
25] 630 Mt mello doregictin 1§51 FAS 497 3 telaietto supplementore 1
26) P'M 0324-MM502] rollo 2§52 {00}-G-6 vite 2
53 | 605-980 pomolo’ filettato 2
A 1604-1841 stitta cantrale 1
B |614-183 shitto loterole 2
C [614-182 morsetto 1
A richiesto solva ago mobile Tav. 84
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B.63.94/MN

(638M)

COPERTURA SUPERIORE

L e o — = — - —

Por 1 particolari comporenti il movimento di copertura superiore vedere Tav. 13

-

N° N L5 N s
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 5 RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g
I | 634.021 mozzo pasta aghi Nl 1 ]35[ 6394-MN.502 sostegno 1
2| 60:-190 vite fiswa ngo centrole } 36| 6394-MN-424 anello di regisho !
3| G.6394-MN- 181 predino ramplero ) § 37 | 020-G-12 1o lisco rllo antenoro @
41005D-7 vite 1§38 6394-MN 559 pemo i
51602-199 perno filettato 1 139 AS.6394-MN-.113 | guida completo i
6| 001-B-4 vite peomotla 1140 G 639.0.MN. 140 drspositia t
7§ 602194 molia 1 1] 6394040 00¢ pulsonte !
8 §602-18/ vite per snodo VA ] 6454 Med- 400 peine dy 1ormo '
91001-G-6 vite 2 443 6394-MN-415 wollo 1
10 | 6394-MN- 114 placca ogo 1 §44] PM.6394-MN d16 | cilindicito i
11 | 6394.-MN-050 gritio principale 1 §45] 603-641 peroa [
12 | 6394-MN-051 gr ffo delfeienziale 1 096 ] 6394-MN 114 nallests 1
13 | PM.622.214 coperchio scorevale V470390 M) Lt
14 | PM.6394-MN-2i6 | cartor anteriore 1 a8 001 H L vitae
15 | 6394-MN.216 carter 1 49| PM 6:94-MN-10d | guida |
16 { 004-G-7 vite 1 §504016C-3,5 grono 2
17 1 609-M-1719 notiolino | 511 PM.6394-MN-420 | sostegno |
18 | G.6394-MN-503 I} rullo posteriore completo 1 |52 PM.6294-MN- 113 | guida
19§ TS. 22 x 25 vite do legno 3 {53 008405 pomto E
20 | 6394-MN-435 volontino ! 14| 001G 10 vite fis<o guido 4
21 | 074-C.5 rondello 2§55 064-L-5 rondetlo G
2212200 T golletio 1§56 | 039-E-8 vte 2
23 | PM.6394-MN-J0B { squodietto di sostegno 1 057 )] 6394-MN-411 squadra per guide 1
24 | 6394.MN-433 piastra 1 158 | PM 6394-MN-210 | prane di lovore
25 } 026-G- 12 vite 4 ]59]6G 603-380 qruppo fension) anicrian 1
26 | PM.6394-MN-431 | piostrina con pemo 601 AS 497 3 teloietio supplementore 1
27 | 6394-MN-503 supporin 1 |61V} G497 3 teluietio |
28 | 6394-MN-408 asta graduata 1 62| 605 78O gomola filetiate ¥
29 J016-F-6 grano liletioto 2 [63] 0391 MN-937 Lupparto 2
30 | PM.6394.MN-502 | rullo 2§ A )602-182 morsotio ]
31 [ 053-F.5 ado I | B |6394-MN-184 slitte principale |
32 | 6394-MN-425 wullo comco t | C | 6394-MN 183 shne laterale i
33 § G.6394-MN-502 tllo unterioie 1 § D f 602185 nodo !
34 1016-C-> grano filettoto 2§ F |6394 MN-186 piny
A richiesta, salvo ugo mobile Tov 84

— — ————
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CARTER ILLUMINATO

w N | N :
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g RIE. DISEGNO DENOMINAZIONE g
1 §6G.633.8.224 corter anteriore complelo 1§ 15] 603.B-2539 rondella 2
2 | 633.B-216 corter 11161 60388119 tappo 2
31603 B-4615 foscetta 1§ 17] 603-B-2529 bussolo fileftata 1
41G.603 BBHI9 porio lompado completo 1] 18] 603.8-4699 pernodi contotio 1
51001-E.6 vite fissa lompada 1419]| 603 B-2389 mollo 1
6] G.633-B.216 corter onteriore con lompoda 1 §20| PM.603.B.B119 toppo completo 1
7 | PM.633-B.224 piostra di copertura 14 21] 603-B 3425 lompado 1
8 | 032.N-8 vite fisso piostring 2422] 603.B-8109 1 bussolo con postiglio incorporoio 1
9 | commercio spina bipolare 1§ 23] 603-B 2519 rondello 2
10 | 004.G.7 vife 1§24} 603 B 2509 vite 1
11 1603071 nottolino 1425 603 B 2559 tubetto 1
12 | 603.B.2549 tubetto 1] 261 603-B8129 manicotto 1
13 } 603 B 2729 coppiglia 1§ 27| 603.B 3435 cavo elettrico bipolare 1
14 } 603.B.2499 dado 2

Setve per tutte e mocchine con classifica

B.

13
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DISPOSITIVO K

N
RIP, DISEGNO DENOMINAZIONE § RIF. - DENOMINALIONE g
1} G.633-K-043 differenziolo completo 1§22} 039-B-10 vite testa esagonaole 1
2| 601-K-5931 supporto 1§24} 601-K-5951 grunto 1
3] 001-E-10 vite cilindrica 1§25 601-K-5451 vtte por setiore 1
41 601-K-231 spinotto per leve 1§26} 603-299 vite 1
5] 641.K-002 bose della macchino 1 § 27 601-K 2881 bussola 1
6] 601-K.0221 spinotio per levo 2§28} 059-8 5 dado 1
7{016-B-3 grono filettato 2 || 29| 250-955 anello elastico 1
B | 603-641 perno per forcella 1 § 30 603-040 supporio oscillante 1
91 602-K-9463/1 osto 1 31 603.-049 1 supporto per griffa 1
10 { 602-K-9053/1 molla 1 §32] 633.043 braccio per griffa 1
11 | 602-K-9473 bussola 1 ]33] 603-022 perno 1
12 | 602-K-9453 tirante 1] 34] 603-187 vite 4
13 | PM.1159 cotenella con goncio 1435]603-310 squodretio 2
14 } 018-E-8 grono filetioto 2 | 364 601-K-5911 leva com, ditferenziale 1
151 016-F-7 grono filettotp 2 37§ PM.641-K-213 1| carter superiore con limitazione corsa 1
16 | 601-K-0481 levetta 1§38} 026-G-10 vite fissa supporto 2
17 | 603-300 bussolo 1 39| 036-F-20 vite 2
18 | 602-K-9743 permo per settore 1 J40] 1145 dodo 2
19 | 603-291 piostrina 1 f41] 641-K-213 1 carter 1
20 {1 603-998 spino 2 § 42 601-K-5921 supporto limitazione corso 1
21 { 633-038 seltore 1 § 43 G.6437-001 gruppo bacinello completo 1
22 | 603-956 rondello 2

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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GINOCCHIELLO PER K

A}

—

/3___——17

§—

12

N |

2 —— e l

e Ee e (e — — o &}
s N ] I w w ;
RIF, DISEGNO DENOMINAZIONE 5 RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE g

11 G.601-K-9031 ginocchiello completo 1 | 10] G.601-K-9011 | levo del ginocchielloa 1

21 601-K-2961 placca per ginocchiello 1 §11] PM.601-K9011} levo 1

3] 601-K-9091 osta lunga 1 12} 016-D-6 grono filettato 1

4 | 038-F-16,5 vite 5 §13] 293,81 covallotto 1 15
5 | 601-K-9071 supporiine 2 §14} TT.18 x 20 vite do legno 2

6 | 601-K-9031 supporto 2 §15f 601-K-9481 bussolo inforiore 1 '

7 | 601-K-9061 morsetto 1 §16] 601-K-9051 molla 1

8 | 601-K-9101 leva corta 1§17} 601-K-9471 bussola inferiore 1

9} TT. 20 x 30 vite do legno 4 B18] PMO01K9461/1] osta 1

Serve per macchine

B.63.8 'HVIK
B.63.9/HVIK
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SCATOLA ELETTRICA
TAGLIATORE T. 11

I'I‘F. oiskoNo DENOMINAZIONE § RIF. iALHD DENOMINAZIONE g
1{G.T.11-N scatols 1§29 T.11-40 2 spino 2
2 {PM.T.11-23 relais completo 1§3014x0,8 cavo in vipla L Z 1000 mm. 2
3 PM.T.11-24 relois completo 1§31 T.21-44 2 connettore 1
4 | C.001-C.10 vite 9 32 T.21-46 serracovi 1
51270-W1-363 portafusibile 1§33f4x0,8 caveo in viplo L - 800 mm, 1
6] T.01.33/3 fusibile 3 A 1 §34]001-G-6 vite fisso piastra 2
7T.01-167) rosistenzo 5602 1W 1 §35| T.11-78 vito per ozionotore 1
8 T.-20 condensotore 50 pF 70 V 1§36 T.01-74 sosfegno 1
9{T.11.21 condensotore 100pF70 V 1§37 | PM.TI-70 piasire con spina 1

10 | T.11.22 ancoraggi 2 4381 T.1.76 coperchio 1

nitT.n-9 condensatore 4ufF350 V 1 B39 T.11.75 microinterrutore 1

1217.11-17/2 resistenza 15Q 4 W 1 §40] C.001-C-12 vite fissa micro 3

13]7.01-18 condensatore B F350 V 1 141 | PM.T.11-72 pulsante 1

M IT.01-17/1 resistenzo 1002 4 W 1 §421 T.01-79 distanziale 2

151 T.1-30 capocordo 4 §43]635-E-405 vite fissa pulsonte 2

16 | T.11-12/0 ponnello 1 |44 | 270-W1-328 cinturino fissa cavo 1

17 | T.O13 trosformatore o 10 V 1 §45053.D-4 dado 2

18 {T.01-14 raddrizzatore B 60 - C 160 1§46 § T.11-355 rondello elostica 3

19 | TO1-158/1 morsettiera 380 V 1 §47 | C.001-E-25 vite 3

20 [ C.001-C-15 vite 2 |48 | T.11-105 ommortizzatore 4

21 {1 T.N1-27 squadra sostegno 1 §49 | T.11-106 sostegno 2

22 I T.11-26 diodo BYZ 11 4 §50 | T.11-96 vite 3

23 | T.11.3) interrutore unipolare 1 15 1270-W1.355 rondella elastica 13

24 1270-W1-3271 passacordone 1 521 T.11.99 dado 3

25 | 004-L-7 vite 1253 | T.11-100 rondella 3

26 1057-A-3 dado 258 54 | 004-H-5 vite fisso coperchio 2

27 | T.11.35/2 connettore 2 |55 C.001-C-14 vite fissa micro 1

28 | T.N1-34/2 presa da telaio 2 156 §T.11-36 piastrino 1

57 1 546 goffetta semplice 4
58 | 547 gaffetta doppina 5
59 {11,5x 20 chiodi 20
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TAGLIATORE T. 11

N A~ 2
rir  oistono DENOMINAZIONE § wr|  oiseono DENOMINAZIONE g
1101122 solencide o doppio effetto 1 ]22]| 016-F-7 grono por fissaggio perno coltello 1
214x0,8 cavo in vipla L - 300 mm. 1 § 23] 690-078 vite di regolozione 1
3}T.1.45'2 connettore 1 § 24| 003-F-7 vite 4
4] T1.46 serracavi 1 §25{ 007-G-14 vite 2
5} 057-N-5 dado 1 | 26| 001-G-6 vite 2
6 ) T.01-115/1 forcolla 1§27 101 supporto 1
7 | 007-H-20 vite 1 §28] 690-113 1 coltello inferiore 1
g T3 bleccheito 1 |29 690-112 coltello superiore 1
9 ] 059-M-8 dado 1 | 30| PM.690-519 2 carter 1
10 | 053-F-5 dado 2 |31]G.T.01-110 2 opparecchio tagliotore completo 1
11 §007-M-12 vite 2 §32]690-213°5 corter per B,63.2-B.63.5-B.64.1 e deriv., 1
12]T.11-118 tironie 2 690-213/6 corter per B.632/K-B.635/K-B.641/K derd 1
13 JSUT.1514-13 rondello elastica 2 | 33| 007-M-15 vite per fissaggio squadretta 1
14 §T.11-117 flongia 1 J 34] 036-F-16 vite per fissoggio tegliatore 2
15§T.01-116 molla 1 §35] 065-L-6 rondella per fissaggio 1agliatore 2
16 [ T.i1-114 perno per porta coltello 1 §36§ 001-G-10 vite 1
17 | 072-L-7 rondelio 1 §371 T.01.37 goffeito 2
18 | 27.100-093 pomolo 1 §38) T.01-124 squodretta 1
19 | T.11-010 levo porta coltello superiore 1 |39 T.11025 perno 1
20 | 270-715 grano 1 f40] T.11023 mollo 1
21 | 025-F-8 grono per fissaggio pemo coliello 1 | 41| 064-F-5 rondella 1

n




TAGLIATORE T

N W T e -
giel  cistano DENOMINAZIONE ’é diil  wiens DENOMINAZIONE £
3

1 | G.690-520/2 apparecchio togiotore 1 | 19] 270-950 rondelio 2
2 | 690-089 molla 1820} 690-520 supporto del tagliatore 1
3 [ 003-F-7 vite 4 1 21 690113/ coltello inferiore H
4 1016-F-6 grano filettato 2 | 22| 007-G-14 vite fisso coltello inferiore 2
5 1690.518/1 levo 1 | 23] 690-213/5 carter superiore 1
6 1690-096/1 leva porta coltello 1 | 24| AS.690.903 ginocchiollo comando tagliatore 1
7 |690-112 coltello superiore 1 | 25] PM.690-159 catena con gonci 1
8 |690-720 spina per coltello 1 §26| 1001/7A0 gomma d'oppoggio 1
9 | 690-721 spina per leva 1 | 27| 690-910 asto corta 1
10 § TS.20 x 30 vite da legno 1 § 28] 690-909 asto lungae 1
11 | 690-076 vite di ragolozione ) § 29| 270-582 cuscino 1
12 | 057-N-5 dado 1 | 30| 038-M-9 vite 3
13 1690-078 vite di regolazione 1 | 31| 601-K-9031 supporto 2
14 | 690-519 carter di protezione 1 | 32} 038-F-16,5 vite 2
15 | PM.690-521/1 piasirina con perno 1 | 33| 601-K-9061 morsetto 1
16 | 690-523 pomolo di regolozione 1 | 34| 690-574 disco del ginocchiello 1
17 | PM.690-519/2 carter 1§ 35] 690-907 bussola 2
18 |039-L-16 vite 2 § 36| 001-G-6 vite 1

Serve per le mocchine
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DISPOSITIVO TAGLIA CATENELLA
ELETTROMAGNETICO W1

ATTENZIONE il dispositivo funziona 0 220 V. Per tensioni diverse, inseriie un apposito ovtotraslormatore o disegno SUT. 1531.50 con
relotive spine di collegamento a dizegno 270-W1-390
N e N :
S Q. DENOMINALIONE g lm‘ GiRRSNG DENOMINAZIONE S
8
1 | AS.270-W1.333 scotolo comand/ completa 1 §34 ]640-W1.345 monicotto 1
2 | G.270-W1-3323 scololo comondi eletinci 1 §351640-w1-347 spina di guida 1
3 1C.00}-C-10 vite 11436 § C.001.C-7 vite 3
4 1057.8.3 dado 13§37 { 270-W1.355 rondello dentata 3
51270-w1.373 pannello | {38 § 270-w.3540 rondello 4
6 |270-w1.378 zoccolo ) §39{001-E-8 vite 4
71T.11-22 ancoraggio 1 §40 | 270-W1.351 elettromagnete !
8 §T.11-30 . copocorda 1 §41 | PM.270-W)-343 scalolo 1
9 §270-w1.327 possocordone 3 §42 | PM.270-W).332 squadra con bussole 1
10 | 270-w1-363 porta fusibile I §43 | AS.633-W1-351 cletiromagnete completo 1
1M 1T.11-16/3 resistenzo | 44 | PM.633-W1-323 | piastra di sostegne 1
12 §7.11-33/3 fusibile 1§45 71.11.37 ferma cavo 1
1317.10-21 condensatore elettronico 1 J46 | 635-405 vite per piastro di sestegno 4
14 | 270-W-3680 20ccolo per pulsanie 1 47| 122-T-61 cavallottt fisso covi 2
15 7.11-14 roddrizzatore 1 §48 | 001.G-6 vite per pulsanti 2
16 § 270-w1.379 relais 1 §49 [ G.640-W1-334 pulsante completo 1
17 { C.001-E-30 vite 3 §50{ 270-w-3700 spina 1
18 | 053-D-4 dado 5 §51 § 640-w1.400 carterino 1
19 | 063-L-4 rondella 6 §52 | 001-E-5 vite per corterino 1
20 | T.1-13 trosformatore 1 453|546 goffetto seplice 10
21 | 270-W1-369 preso 1§54 | 547 gaifetto doppio 5
22 ] 270-W1.372 spina con fetro 2 k55| 270-.459 chiodini 30
23 | TT.20 x 25 vite do fegno 4 56 1638D-114/2 W) | placco ago per B.63.8D ]
24 |122-T 215 morsettiero 1
25 1 C.001-C-14 vite 2
26 | 270-w.3550 vite 3
27 { 064-L.5 rondella 3
28 §1633.710 1 rondellc 2
29 | 001,E-12 vite 2
30 | 270-w1-346 molla 1
31 | 633.w1.360 coltello per B.63.8D 1
1 640-wW! 360 coltello per B.63.94 MN 1
32 | 640 Wi 348 vite fisso coliello 2
33 | 640-w1-349 peino battente 1

19




UIdPUDI 1IVU PEK dPUDIAMEN 1V
GUIDA COLLARETTO

o * T

u':l'. nlst";No DENOMINAZIONE § n':w DISEaN DENOMINAZIONE §
1 }632.4441 supporto 1§ 8]053-D-4 dado 2
2 §270.978 vite 21 9|632.6011 corpo fisso 1
3 ] 064-L-5 rondella 2 §10 {270-.987 vite 2
4 | 602.D-4495 vite 2 411 ] 632-605) molla 1
5 | 632-6021 corpo mobile 1 §12 | PM.632-6032 levo 1
6 | 270-993 vite di fermo 1 §13 1632-6061 vite di fulcro 1
7 1632.6071 lerdone 2 §14 } AS.632-601) disposit. per spostomento guida del coll. | 1

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC
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602-445 (on 14 094-14)
602-4451 (094-15+ <) 'IL |

2-445

‘/
gz-aas (on-n—ouu) 5

l 602-4451 (094°15+<)
|
=i : '
H |

= - 602-445 (094 14+ 094-14) 3'5
602-4451 (094" 154'<)
e [ Bt L4 s

2 602-445
096
e B fe} <« 7
lLes j | :
602-445 2

097D

T

602-445 |

f/' | 114
\\~J&J ‘__ 8__‘

602-445 8
—% Y l J
4

602-445

- T "3

1 §030-F-8 vite 2
2 | 502-436 pomolo
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TABELLA DELLE GUIDE

LARGH,| LARGH.

GUIDA TIPI USCITAJENTRATAJPASSAG,| INFER. TIPO GUIDA TPt USCITA JENTRATA PASSAG.] INFLR. TIPO

BASE VARL a A s b COLLARET,| DASE VAR a A 8 b COLLARET.
0 10 20 1.4 .
os | 10 20 2.5 s | 20 0" f.s 3t Yo e
I IRETER B 095-D 9 | 25 57 2 23,5 | LY 5

12.5 25,5 | 0,7 1 29 69 3 29 §22¢%
2R : HERE AR
:3‘) :g gg :):? : 4 35 BO 2.5 35 Quxd

s ‘ - .
4 16 32 2 ow
! te 32 2 e ' Rt 38 2 1" o
ss| 19 EL: 0.7 =2 50 25 2 i3 -
6 19 38 2.7 - 096 3 g=

094 6 19 x| 2 B 5 | 18 52 2 17 €«
! 22 4a.s | 2 i 9 | 22 60 2 21 ol
: 2 . i 3 gt 10 22 60 3,7 21 S 28
10 25.5 | 5¥F 3.2 - —
1 32 63.5 | 2 oa 2 | 17 a 2 2
Bl s |t R (LRE I I ol i I -

5 i , .5 53
e 50 120 2.5 » a fe:30 70 2.5 5250

5 33 78 3 229
15 65 130 2.5 Sz o
21
1 10 20 2 s T e % 3= =
:3{ :gs gg,ﬁ 2 e o« 2 14 42 2 N
2‘5 - o (8]

094-D] as] 16 32 0.5 © - - 88 2 S
5 19 38 2 Lok I | 3 "3
5 19 38 2 S 5 | 26 56 2 e
13 30 75 JF O« 6 26 66 3.5 -

2 Owo 098 T 29 78 2 xw
Own ¥ w R 32 78 1.4 <0
o 10,5 | 27 1,3 a BT 4 103 -
1 12.5 | 32 1.7 1" < 12 | 40 96 2% =
2 12,5 | 32 2.7 1" - 1 T
3 16 36 1.7 14 -3 2 T vE
3 e 3 1.7 ! y 14 | az 100 1.5 5
4 is @ | 2 4 oo 15 | 57 130 2.5 b=
5 19 44.5) 2 E] 16 | s7 130 3.5
7 22 st | 2 21" w

095 8 22 51 3 21 o w 1 4 16 0.9 e

2 A 2 24 <v 2 6 22 0.9 L

5, < 3,2 - .3 z
n 3" 79 2 gg . 098-A 3 ] 2 S <=
12 32 70 3.7 30 oe 12 :21!75 5 4'3 >
13 37 20 2 35 uz 14 | a2 1C 3z
:4 37 0 3,7 35 - o0 2 t
5 a7 100 3 24 a
16 57 120 3 54 0 2 1.5
17 62 130 3 50 L] 2 32 1.5

s 4 2
1 12,5 32 1.7 1 sl 12 1% is
2 12,5 | 32 2.7 (" 3s) 15.17] a6.52] 2.5 o
3 16 38 1 14 “ a| 20 57 1.5 e
4 16 38 2,7 14 oo as| 20 57 2.5 e
5 19 aa.5| 2 17.¢ prg s | 22 8 o
6 19 aa.5| 3 17 &8 32 o
2 . 5 -z 5s{ 22 65 2.5 wa
[ I - 2 §a sdl 22 | 7] 2 ted
aQ

095-A| o 25.5 | 57 2 24 <5 098-D 29 &= o o5 s
10 25.5 | 57 3.2 24 ae ;s £+ 78 Pt il
1 32 70 2 30 e 10 | 3a 26 3 =
12 32 70 3.7 30 oo e 2"3 A
12 32 7 3. 30 @ 10sf 34 86 2.5 o
s 3 80 2 3 z 1| 3s 90 2.5 ®
15 a7 100 3" 24 a Wi 3= s o =
16 57 120 | 3 54 ; e oa |o:6:3 #
ie 87 120 4 13 | 40 104 |2.6:3,7

3 5¢ 15s] 57 137 [3'5.4.5

: — — 16| 17 52 2,5
2 12.5 33 2.7 e
3 16 40 1.7 ﬂ - 2 9 34 2
s is 40 2.7 o 098-E - a3

46 2 - ol
6 19 46 3 o o6
7|z 52 2 e Jes
8 52 3

095-B} o 25.5 59 2 - oIl
10 25.5 59 3.2 =
11 32 72 2 «

12 32 72 % e
13 37 82 2 5
14 37 82 3,7 e
15 a7 103 3 vo
16 57 123 3 %
17 62 133 3 =
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PLACCA D'AGO .le aa,:;;.o DENOMINAZIONE Quant
1{638.114 25 plocca ago spaciale 2 aghi cal 4,5 1
SERVE PER MACCHINA
B.63.8
GUIDA DEL MATERIALE 0. dlsnI;nc DENOMINAZIONE Quant
1 |608.413/5 auida dol materiale 1

SERVE PER MACCHINA

B.63.8/'C . B.63.8/HC - B.63.8/HGC

N. N.
16+ 18 oif disegno DENOMINAZIONE Quant.
1 [G.638-M0-4131 guida completo 1
2 |275-404 vite 6
3 |638-M0-4111 aletta superiore 1
4 JPM. 638B-MO-4071 |piastra 1
5 | PM.638-M0-404]1 |guida del materiale 1
6 |638-M0-1991 perno 1
7 | PM.638-M0-409) [squodretio 1
8 |638-M0-197/1 rullino 1
9 1638.190 grano 1
10 1638-MD-197/2 rulline )
11 }638-M0-197/3 rullino 1

SERVE PER LACCHINA

B.63.8 MGO - B.63.8/MO

N. N.
vil. disegno DENOMINAZIONE Quan.,
1 | G.608-4133 guida o bondiera 1
2 [ 005-L-5 vite !
3 | PM.605-407 supporto con spino !
4 | 605-406 rondello distanzicle 1
5 | 032-F-6,5 vite 1
6 | 605-412 rondello eccentrica !
7 | PM.608-4133 guida 1
8 | 603-405 vite ]

SERVE PER MACCHINA

B.63.8/E . B.63.8/HE . B.63.8/F - B.63.8/HV . B.63.9/F
B.63.9/HE B.63.9/HV

. N.
rif. disegno DENOMINAZIONE Quon.
1 §G.638-419/1 frenaggio elastico comploto 1
2 { PM.638-433 corpo complete 1
3 1605-435 pernetto 1
4 1635439 leva $
5 | 605-436 pomolo i
6 | PM.608-434 tamierino 1
7 {608-197 rullino 2
8 | 608-188 spina 2
9 }004-G-3 vite 1
10 {063-C.3 rondello 1 83
11 | 605-437 cursore 1
12 | G.638-441 dispositivo frenoggio 1
13 | 605-458 dodo con alette 1
14 | 605-403 spino fileftota 1
15 | 633-405 vite 2
16 | PM.635-430 sosiegno 1
17 | G.605:423 passa nostro 1
18 | PM.605-423 morsefto spino 1
19 | 605-424 morsetto 1
20 | 605-425 pomolo 2

SERVE PER MACCHINA

B.63.8/E - B.63.8/F - B.63.9/E - B.63.9/HE
B.63.8/HE
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PARTILULARI TURNIDILI A RILNICO I M

N.
PLACCA D'AGO eif, disogno DENOMINAZ IONE Quany
1] G.638.G- 114 3 placca ogo per oclare 2 aghi cal. 3,5 1
i 2] 63861143 placca age }
. 3] 638.6.118 guida 1
) 4| 608.1192 vite i
)
'
|
1
! SERVE PER MACCHINA
1
B.63.8 G
N N
rif discono DENOMINAZIONE Quant
1] G.638.0R-114/2 |placco ago per orlare 2 aghi col. 4,5 )
2| 638-0R-114, 2 plocca ago 1
3| 638018 guido 1
41 608-1192 vile ]
1
SERVE PER MACCHINA
B638 H
N N
eif disegno DENOMINAZIONE Quant.
116.608-1817 piedino mobile per costumi bogno 2 aghi J
col,
2| 609-1828 corpo del piedino 1
3| 608-1847 slitto 1
4 | 609-1868 vite 2
5 005-D-7 vite 1
SERVE PER MACCHINA
B8 638 HOR
N. N.
il disegro 9 DENOMINAZIONE Quont.
1} G 608-D-1819 pindino mobile 2 aghi col. 3,5 1
2| 608-186 spina 2
2] 005-D-7 vite 1
A} 608.182 morsetto 1
B8 PM.608-D.184% slitta con guido 1
SERVE PER MACCHINA
BE.62.8°D
SALVA AGO MOBILE PER MACCHINE CON SERVE FER MACCHINA
DIFFERENZIALE B.63.2/DZ - B.63.2/ - B.63.2/EZ.63:2/HZ . B. 63.2/Z -
TN die encminazionalaas B.63.2/ZL -B.63.8/D . 3638/H B.63.8/HC . B.63.8/ HE .
] Bl om °17-1°F 8.63.8/ HG - B.63.8/HGC - B.63.8/HOR - B.63.8/HR -B.63.8/HV
1 1632-109 [sclve ago 1 §B.63.8 HV].B.63.8/M- B.63.8/ ME - B.63.8/ MGE - B.63.8/ MGO
2 {632-110 |blocchetto 1 §B.63.8/ MN . B.63.8/MNE - B.63.8/MOD - B.63.8/MORS - B.63.9 ' H
3 1632.277 |vite 1 | B.63.9 HE -B.63.9/HOR - B.63.9/HR - B.63.9/ HV . B.63.9 HV1
B.63.9 ME - B.63.9/MNE
SERVE PER MACCHINA
1 |634-109 | solva age 1 §B.63.2/GZ - B.63.2/GEZ - B.63.4/NZ - B.63.8/ MFE - B.63.94 M(
2 1632.110 |blocchetto B.63.94 MN
3 |632-277 |{vite
SALVA AGO MOBILE PER MACCHINE SENZA SERVE PER MACCHINA
DIFFERENZIALE 8.63.8 - B.63.8 BORS- B.63.8 C- B.63.8 E-B.63.8 G-
B.63.BG -B.638 OR.B.63.8 R-B.63.8 U.B638 V.
rif. | N. dis. denominozione|q.1c §B.63.80 - B.63.80 A -B.6380 G- B.63.9-B.63.9 -B.639 OR
T]638-109 | solvo ogo 1 5639 R B.63.9 U
2}632-110 {blocchetto 1
31632.277 |vite 1
SERVE PER MACCHINA
1| 63B-F-109|solve ogo 1 |B.638/F
2] 632.110 [blocchetio 1
31632277 |vite 1
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INDICE GENERALE DEI PARTICOLARI

N N NS N*

DIS TAV DIS TAV. DIS TAV DIS. TAV.

001.A-3,2 10.57 004.H.5 23.76 026.G-10 41.42.43.44. |092-A-5 6.7

001.B-4 14-15.16.17- | 004.L-6 6.7 46.47.66-67 | 092-A.7 7.14.15.16-
18-19-20-25. | 004.L.7 44-47-76 71.72.74 17-18-19-20.
30.32.39-40- | 004-M.3 4 026-G-12 41.42-43.46 21.22.26-31-
41.42-43.45. | 004.M-6 4.13.14.15 66-67-71.72 32-33.34-35-
46-65.66.67- 16-17-18-19 {028-C-7 8 36-37-38-39-
72 20 028-E-6 8-9-14.15.16 60-61.62.63-

001.B-5 21 004.P-6 1-14:15.16 18 64.65

001-C-2,5 44.47 17.18.19.20 ]028.E-8 8 092.A-8 7-14-15-16-

001-C-3,4 10-13.57 21.22-26.31 |028-€-10 7 17-18-19-20-

001-C-5,5 6.7-10-14-15. 32.33.34.35 {032.A.6 10 21.22.26.31.
16-17.18-19 36.37.38-39 |032-A-8 8-9 32.33.34.35-
20-21.22.26 60-61.62.63 |032-F.6,5 8.9.21.27.28 36.37-38.39-
31.32.33.34. 65 33.38.40.52 60.61-62.63-
35.36-37-38- | 005.D-7 14-15-16-17 56-57-59-61 64-65
39.44.47.57- 18-21.22-23 64-81 092-B-1 6-7
60-61-62.63- 24-25.26.29 |032.N.8 8-9.21.24-73 | 092.B.2 6.7-13
64.65 30.32-34-35 |032:N-16 8.9 092.B-3 13

001-C-11 10 37-39-40-41 |036-F-16 77 092.B-4 13

001-D-4,5 15 42-43.44-45 |036-F-20 74 092-B-6 13

001-D-5 1415 46-47.48.50 |038-F-16.5 14.15.75.78 | 092-B-13 6.7

001.D-6 13-14-15-16- 51.53.54.55 | 038-M-9 14-15-78 092-C-3 6.7
17-18-19-20 56.57-58-60 | 039-A-6 10-57 092.C-4 6.7

001-D-7 14-15-19.20. 62-63-66-67 {039-B-10 1.74 092-C-7 6.7
65 68-69-70-71 | 039.C-10,5 14.15.16-17- | 092.D-6 7-14-15-16

001-E-5 6-7-8-9-13.44) 72.84 18-19-20 17-18-19.20-
47-56.57.79 { 005.L-5 27-28.33-38 [039.D-13 14.15.16-17. 31.32-33.34-

001-E-6 22.56.57.71 40-52-59-61 18-19-20-21- 35.36-37.38-

001-E-7 1-10-13.14 64-81 39-65 39-60-61.62-
15-16-17-18- | 005.L-1} 6 039-E-8 72 63.64.65
19-20.21-22. | 005.M-10 10-56 039.€-20 9.22.56.57 ) 092.D-12 6-7
26-31-32.33- § 006.B-10,2 14-15.16-17- | 039-G-10 6.7 092-D-16 22
34-35-36.37- 18-19-20 039-H-9 4.5 092.D-18 6-7
38.39-56-57- | 006.D-10 10 039-L-16 78 094-D-6 21
60-61.62-63- | 006-G-12 1-2 039-L-8 3.4 1,510 14
64-65 007-F- 14 8-9 040-N-18 n 4x0,8 76.77

00)-E-8 79 007-G- 14 77-78 053-D-4 8-76-79-80 1,5x 20 76

001-E-10 74 007-H-20 77 053-F.5 41-42.43-44- | VR. 604 12

001-E-12 79 . 007-M-12 77 46.47-67-71- | RIM, 63 12

001.G-6 41.42.43-44-] 007-M-15 1.2.77 72.77 RG. 3 x 20 13
46-47.66.67- 1 010.D-11,5 5 057-A-3 1-14-15-16- | RG. 3 x 250 6-7
71-72.73.76- 1 010-G-14 27-28-33-38 17-18-19-20- § RG. 4 x 55 3
77.78.79 52-59.61-64 21.39.65.76 | RG. 5 x 43 6.7

001.G-10 1117277 | 030.H#13,7 5 057-8-3 79 RG. 5 x 45 6.7

001.G-12 22.27-28-38-1 010-L-10,5 13 057-N-5 77-78 RG. 5 x 60 6.7
39-41.43-46- | 011.D-5 n 057-P.5 6-7-10 RG. 5x 70 6.7
52.56-57-59-1 016.A.2,5 3.13.57-66 | 058.B.6 41.43.46.66- | RG, 6 x 165 6.7
61.64-65-66- 7 67 SUT.1514/13 77
67 016-B-2,5 44.47.56 058-C.6 7 G. T -1 76

001.H-8 56-57 016-B-3 74 058-M-10 6 T1-12/1 76

001-H-12 14-15-16-17 | 016.8-12 1 059.B-5 5.74 T3 76.79
18-19-20-72 | 016.C-3,5 13.44.47.72 | 059-G-6 3.11.13 T -4 76.79

c 001-C.7 79 016-C-5 41.42-43-46 | 059-M-8 77 T 11-15/1 76

C 001-C-10 76-79 66-67-71-72 | 060,E-5 5 T 11671 76

C 001.C-12 79 016.D-6 75 060-L-6 1-2 T11.16/3 79

C 001-C-14 79 016-F-5 11-38-41.52 {061-G-6 7-11 T 111771 76

€ 001-C-5 76 64 063.C-3 21-27.28-33- | T 11.17/2 76

C 001-E-25 76 016-F-6 6-7-42-43-44 38.39-52-59 | T 1118 76

C 001.E-30 79 46-47.66-67- 61.64-65 T11.19 76

002-C-10 9 71.72.74.78 | 063-D-3 10-44-47.57 | T 11.20 76

003-A-4,5 1-2-5 016-F-7 77 063-G-3 61 T2 76.79

003.F.7 7778 016.F-10 4-11-14.15. | 063.L-4 79 T1-22 76.79

003-N-4,5 1.2 16-18 063-M-4 10.56 PM. T 11.23 76

004-A-3,4 39-65 016-G-10 5 064-A-4,5 1-2 PM.-T 11-24 76

004-F-4 13 017-A-2,5 3 064-E-5 11-22.56-57 | T 11.27 76

004.G-3 27-28-33-39-{ 017.E.4 1-2 064-F.5 77 T11.28 76
61-65 017-E-4,5 4an 064-G-5 57 T 1130 76-79

004-G- 4 59 017-E-5,5 1.2.5 064-L.5 5.41.43.46. | T 11-31 76

004.G-6 64 017-€E-7 1-2-14-15-16 66-67-72-79 | T 11-33/3 76-79

004-G.7 1.2.8-9-14- 17-18-19-20- 80 T 11-34/2 76
15.16-18-27 48.56-57 065-C-6 6.7 T11.35/2 76
41-42-43-46 | 017.F-4 1.2 065-L-6 77 T11-36 76
66-67-72-73 | 017-G-5 6-7 070-B-3 10-57 T1N.37 77-79

004-G-9 16-18 017-H-12 6.7 071.C-5 41.42.43-44 | T 11.40/2 76

004-G-12 33 018-E-8 74 46-47-66.67- | T 11-44/2 76

004.H-4 22.23-24-29 } 019.C-6 56.57 71.72 T 11-45/2 77
34.37-44-47 | 019.€.6 1-2-4 071.G.5 13 T 11.46 76.77
48-50-51-53 | 025.E.5,5 3 072-C-6 313 PM. T 1170 76
54.55.63-69  025.F.8 77 072-L.7 77 PM. T 11.72 76
70-71- 080.D-6 5 T11.74 76

139
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Ne N: NS Ne
D1S TAV. D1S. TAV. DIs. TAV. DIS. TAv.
T 1175 76 2200/ 7 41.42.43-44  |601-K-9051 75 PM.602-D5.4407 15
T 1176 76 46-47-66-67 [601-K-9061 75 602.D5-4007/1 15
T 1178 76 71.72 601.K-907 1 75 602.D5-4017 15
T 1179 79 2900 6 601-K-9091 75 602-D5-4137 15
T 119 76 4022/16 14.15 601-K-9101 75 602.DS-4607 15
T 11-99 76 PM.4022/ 18 14.15 PM.601-K-9461/1 75 602-E-216 18
T 11-100 76 G.4022/19 14-15 601-K-9471 75 602-E-1414 14.15.16.18
T 11-105 76 PM.4022/ 22 14.15 601.K-9481 75 G.602-E-1414 14.15.16.18
T 11-106 76 4022/24 14.15 601.L-1942 21 602-E-1434 14.15.16.18
T 1110 77 160.032 10-13 601.L-2244 21 602-E.4064 18
G.TIilLl0/2 77 160.232/ 10 PM.601-L-2252 21 602-E-4104 14.15.16-18
TN 77 160-232/ 5 10-13 501.L.-4052 21 602-E-4214 14-15-16.18
T 1N-12/2 77 160-233 10-13 PM.601-L.4082 21 602-E-4224 14-15.16-18
T3 77 160. 234 10.13 601.L-4112 21 602-E-4254 14.15.16-18
T 1114 77 240.035 10.13 602.050 14-15.16.19 | 602-E-4264 14.15.16.18
T 1-115/1 77 250-471 13 20-39.43 602-E-4274 14-15-16.18
TiLNG 77 250-955 6.7.74 602.051 14-15.16-19 | PM.602-E-4294  14.15.16.18
T 017 77 250-980 9 20.39-43 G.602-E-4334 14-15-16.18
T 11118 77 270-004 6.7 PM.602-141/1  14.15.16.17 | PM.602-E-4334  14-15-16-18
T 11-123 77 270.035 13 18-19.20 6.602-E-4335 14-15.16.18
T 1124 77 270.214 8 PM.602.142/1  14.15.16.17 | PM.602.E.4335  14.15.16.18
T 1-125 77 270.241/2 8-9 18-19-20 PM.602-E-4364  14.15.16-18
T 11-355 76 270-459 79 6.602-18} 14-15.16 PM.602-E-4404  16-18
TB 22x 25 1" 270-582 78 602-182 14.15.16.17 | 6.602-E-4414 14.15-16-18
TS 18 x 20 14-15.16-18{ 270.713 13 18-19-20-21 | 602-E.4424 14-15.16-18
TS 20 x 20 15 270-715 77 40.41-43-45 | 602-E-4434 14-15.16.18
TS 20 x 30 11.14.15.16 | 270-810/2 6.7 46-66-67.72 | 602-G-0506 - 17-18.65.66-
17-18.19-20| 270-936 12 602-183 14-15.16-17 67
22-27.28-33 270.950 78 18-19-20 602-G-0516 17-18-40-46-
38-39-52-56 | 270-956 13 602-184 14-15.16 65
57.59.61-64| 270.965/2 8.9 602-185 14.15.16.17 | G.602-G-181/1 1718
65.78 270-967 6 18-19-20.41 | 602-G-184/1 17-18
TS22x 25 41-43.44.46{ 270-971 6 43.46-66-67 { G.602-H-1817 19.20
47-66.67.71) 270.975 1.2.13-22.56 72 602-H-1847 19-20
72 5 57 602-186 14-15-17-18 | 601-K-5451 74
70.978 80 19-20 601-K-5951 74
:: ;g : :‘:,g ;3 270.979 13 602.187 14-15-16-17 | 602.K-9053 74
TT%0 39 44 270-987 80 18-19-20-21 | 602-K-9453 74
o1 11.22.27.28] 270-993 80 25.30-32-39 | 602-K-9463/1 74
33.38.39. 52] 270-995 1.2.48-56-57 41-43-46-65 | 602-K-9473 74
se.57.59.61] 270-997 10.56 66.67.72 602.K.9743 74
e 270-W-3540 79 602194 14-15-16-17 | 603- 022 1-2.48-57-74
0116172 i 270-W-3550 79 18-19-20-21 | 603.023 1.2.5
oi%6E 7 41.42.43. 44| 270-¥-3680 79 25.30.32-39 | 603.029 13
16.47.66.67] 270-¥-3700 79 40-41-42.43 | G.603-029 13
122.7.61 70 270-W1-327 79 45.46-65-66 | 603-030 10-13
15018 20 270.W1-328 76 67.72 603-031 10-13
- <7 PM.270.-1.332 79 602-197 66 603-034 10
i 148 75 AS.270.W1-333 79 602-199 14.15-16-17 | 603-040 1-2.48-74
295/ A 15 G.270-W1-333 79 18-19-20.21 | 603-042 8.9
s o PM.270-W1-343 79 40.41-42-43 | 603-044 !
29 118 270-W1-346 79 45.46-67.72 | 603-048 )
470/ i3 270- W1-351 79 602-224 14-16-17-18 | 603-049/1 174
prifld it 270-W1.355 76-79 19-20 603-063 5
49073 55 57 270-W1-363 76.79 602-379 10 603.064 5
6,497 1136 270-W1-369 79 602-380 10 603-065 5
AP =0 270-w1-372 79 6.602-380 10 603-066 5.56.57
A5 46775 11.42.43.44] 270-¥1-373 79 602-413 14.16-17-18 | PM.603-139 1
. 46.47.65.67] 270-W1-378 79 19-20 6.603-140 n
71.72 ;;g-m-g;;' ;Z 6.602-420 :;-:;-Ig-l? 603-156 12 -
-W1- -19-2 603171 8-14.15.16-
GARSS 44243401 275.404 44.47.81 PM.602.423 14.15-16.17 18.73
71.72 2701.P-403/1 53.54.55 18-19.20 603-178 8
-_ %670 27100-093 77 PM.602-431 14.15.16.17 | 603-180 8-56-57
a5 gk 290.412 71 18-19-20 603-183 23
il & 330-701 1.2 602-444 14-15.16-17 | 603-185 22.23-24-29
1001/7A 1 78 330.702 4 18-19-20 34.37-40-44
1032/ A 10.13 330-709 1.2 602-493 14-15.16-17 45.47-48-50
n32/¢ waesy |20 34 18.19.20 51.53. 54.55
113270 13 601-K-231 74 6.602-937/1 14-15.16.17 63.69.70-71
L T 601-K-0221 74 18-19-20 603-186 23-24-29.34
1146 1 601-K-0481 74 602-C-0508 40-46 44-47-48-51
N58/1 i 601.K-2881 74 G.602-C-3808  17-18 53.54.55-63
vt i 601-K-2961 75 602.D-2415 1415 69.70
e e 601-K-5911 74 602-D-4005/1 14 603-187 1-74
iy L 601.K-5921 74 602-D-4064 16 603-190 17-18-22-28-
PM.1159 .74 601.K-5931 74 602-D-4385 14-15 42.57-66-67
Ne1/2 2 G.601.K-9011 75 PM.602-D-4405 14 71.72
1184 i PM.601-K-9011 75 602.D-4495 14.15-80 603-194 22.23-24-29
1195 12 601-K-9031 75-78 602-D-4605 14 34-37-44-47
G.601-K-9031 75 602.DS-2246 15 48-50-51.53
54.55-63.69
70-71
140
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N? Ne N’ N*®
D1S. TAV. D1S. TAV. DIS. TAV. DIS TAV.
603-239 10.57 603.8.4699 73 605.920 47 608-D-4132 26
603-241 6.7 603.B.8109. 1 73 605-936 61 608-G-1835 29-34-53-54
603.244 61 603.B-8119 73 605-937 22-27-28-33 55
603.246 8-9 G.603-8-8119 73 38-39-52-56 608.G-1845 29-34.53-54
603-248 8.9 PM.603-B-8119 73 57-59-61-64 55
603.-251 10 603.8.8129 73 65 G.608-GC-1818 30
603-262 10.11-13 603-B0RS- 183 48 G.605-937 33 608.GC-1828 30
603.263 10-13 604.050 22-71 605-980 14-15-16-17 608.GC-1848 30
603.269 13 604.051 22-71 18-19-20.22 G.608-M-1812 40
603-281 5 604.186 22.71 27.28-33.38 608-M- 1842 40
603.282 5 G.604.1811 n 39.41-42.43 608-MC- 224 44-47.71
603.-286 1.2 604.1841 n 44-46.52.56 608-MC-413 32.35
603289 1.2 605.143 22.28-33-38 57.59-64-65 G.608-MC-413 32.35
603.291 1.74 39-52-56-59 66-67-71-72 G.608-MGE-181 43
603.292 1 61.64.65 605-1834 27-28.33-38 G.608-MN-181 45
603.294 1-14-15-16- 605144 14-15-16-18- 52-59-61.64 608-MN-184 45
17.18-19.20 22-27-28-33 |605-1856 25-30-32-39 AS.608-V-4130 51
21-22-26-31 38-56-57.59 85 G.609-181 58-60.62-68
32.33-34.35 61-64 605-1866 25-30-32-39- | 609-184 58-60-62-68
36.37-38.39 605.182 27.28-33-38- 65 609-186 58-59-60-61
60.62.63.64 52.59-61-64 | 605-1873 10-21-27-28 62-64-68
65 605197 6 39-65 33.38-39-52 609-980 61
603-298 5 PM.605-197 6 39-65 57.59-61-64 G.609-1811 63-69
603-299 1.74 605.403 22-27-28-33 65 609-1821 63-69
603.300 1.74 3B-39.52.56 | 605-1943 27.28-33-38 609-1821 84
603.210 1.74 57-59.61-64 52-59-64 609-1831 63-69
603.338 5 65 605-1974 27.27-33-38 609-1841 63
603-339 5 605-406 21-27-28-33 52.59-61-64 609-1868 84
603.376 1 13 38-40-52-59 | 605-1993 61 PM.609-1629 9
603.378/ 1 13 61-64.83 605-1994 28.33.38-52 PM.609-M-1639 9
G.603.380 22 28.42-66 PM.605.407 27.28-33-40 59-61-64 609-M-1719 9-41-42.43
67.71.72 59.61-64-83 | PM.605.4116 27-28-33-38 46-66-67-72
603-381 10 605.412 21-27-28-33. 52-59-61-64 609-M-1784 44
603.-386 10.57 38.40-52.59 | G.605.4136 27.28-33-38 609-M-1789 9-47
603-397 6.7 61.64.83 52-59-61-64 609-M-1809 9
663.405 21.27.28-33 | G.605.414 14-15-16-17 | PM.605-A-407/5 38-52 609-M-1839 40
38-40-52-59 18 605-A-423/5S 38-52-64 609-M-2089 9
61-64-83 PM.605-415 14-15-16-17 § PM.605-A-433/5 38.52.64 609-M-2169 9
603.465 6.7 18-19-20 PM.605-A-434/S 38-52-64 PM.609-M-2169 9
603-466 6.7 605-417 14-16-17-18 §605.A-436/S 38-52.64 609-M-2249 9
603-477 10-13 19-20 605-A-440/5 38.52-64 609-M-4135 40
603-478 10-13 605-418 14-15-16-17 §607-186 40-45 G.609-M-4135 40
603.483 4 18-19-20 G.608-181/1 23 609-MN-183 45
603.486 4 G.605-420 22-56.-57 608.182 26-35-58-60 609-U-4130 70
PM.603-486 4 605-421 22,56-57 62-68-84 614-182 71
603.487 4 G.605-423 27.28.33-39 | 608-184/1 23 614.183 71
603-641 72.74 59-61 608186 27-28-33-35 614-199 71
603.718 4 PM.605-423 22-27.28-33 38-52-84 G.614.380 57
603-720 1-2 39-56-57-59 | 608-187 42 618-224 56-57
603.722 1.2 61 608-405 23-26-72 618-M-0771 56-57
603.724 5 605-424 22-27.28-33 | 608.413 23 618-M-0781 56-57
PM.603.730 5 39.56.57-59 | 608-413/S 30-83 PM.618-M-1821 56.57
603-739 12 61-65 608-1192 26.29-36-48 618-M-1991 56-57
603-740 12 605-425 14-15-16-17 49-62.68.84 618-M-2701 8-9
603-74) 12 18-19-20-22 | 608-1194 24 618-N-1442 39.65
603-956 1.74 27-28-33-39 | G.608-1811 37-50 618-N-1452 39-65
603-965 5 56-57-59-61 | G.608-1814 27-28-33.38 618-N-4262 39-65
603-972 4 65 52 618-N-4432 39.65
603-974 1 605-432 14-15-16-17 | G.608-1817 84 618-N-7232 39.65
603.975 3.8-9-10 18-19-20-22 | 608-182) 37.50 620-013/1 1.2
603-989 5 27-28-33-59 |608-1831 37-50 620-040 57
603-994 8.9 61 608-1841 37-50 620.043 56-57
603-998 1-74 PM.605-434 27.28-33.61 {608-1844 27-28.33-52 G.620-043 56-57
603-1821 23-24-44.47 | PM.605-434/ 1 39-65 608-1847 84 620-046 1-2
48 605-435 27-28-33-39 | 608-1861 37.50 PM.620-295 1-2-5
603-1841 69 59-61 G.608-4133 83 G.620-298 5
603-1991 23-24-44.47 1605-435/1 65 PM.608-4133 83 620-524 1-2
48 605-436 27-28.33-39 | G.608-C-1810 25-32 620-706 1-2
603-B8.2389 73 59-65 608-C-1820 25.32 620-707/1 1.2.5
603-B-2499 73 605.437 27-28-39-59 |[608-C-1840 25-32 620.982 1-2
603-B-2509 73 605-443 27 PM.608-C.4080 25.30-32-35 620-983 1.2
603-B-2519 73 PM.605-447 14-15-16-17 39-65 621-009 1.2
603-B-2529 73 18-19-20 G.608-C-4130 25.30 621-956 56
603.B-2539 73 605-457 61 PM.608-C-4130 25 622-142 39.65
603-B-2549 73 605-458 22-27-28-33 |608-C-9750 25-30-32,35 PM.622-146 39-65
603-B-2559 73 38-39-52-56 39.65.71 G.622-937 39-65
603-B-2729 73 57-59-61-64 }G.608-D-1812 26-35 632-021 14-15.16-19
603-B-3425 73 65 G.608-D-1819 26-84 20-21-26-29
603-8-3435 73 605-723 14-15-16-18 {608-D-1849 26-35 30-34-35.43
603-8B-4615 73 22.27-28.33- |PM.608-D-1849 84 44.55
38-52-56-57
58-61-64
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632-109 84 633.093 4 PM.633.341 3 633.775 313
632.110 24.48.84 633.095 4 633-341/ 1 3 633.810 8.9
632-114 14.15-16-43 633-099 8-9 633.342 3 633.811/2 8.9
632-184 21 633.107/1 23-53-54.55 | 633.343 3 G.633-811/3 8.9
G.632-216 17-19-20 633-109 3 G.633.343 3 633812 6.7
PM.632-244 14:15-16-17 633-114/2 W1 79 633-344/ 1 3 633-813 6.7
18.19.20.72 | 633.134 313 633.345 10-56 633814 6.7
632.277 24-48-84 633135 3 G.633-345 0 PM.633-816 6-7
632-4441 80 G.633-115 3 633.346 8.9 633-816/1 67
632-6021 80 633155 12 PM.633-360 13 6.633.816/2 67
632.6011 80 633-157 8.9 633.372/1 6-7 PM.633-817/1 6.7
AS.632-6011 80 633.161 8.9 G.633-372/1 6.7 633-818/1 6.7
PM.632.6031 80 633-162 8.9 G.633.373/1 i3 633-819 6.7
632-6051 80 633.163 8.9 633.377 13 633-821/2 6.7
6326061 80 633-172 8-9 G.633-377 13 633.822/2 6-7
6326071 80 633173 8 633382 10.57 633-823/1 6-7
632-C.114 42 PM.633-205 13 PM.633.388/1 6.7 633.824 6.7
632.D-216 14.15 633.206/ ) 13 G.633-392 6-7 633.825/ 1 67
G.632-D-216 14 633-208 8 G.633-393 6.7 633-826/ 1 6.7
G.632.D5.216 15 G.633-208 8 G.633.394 6-7 633.827 6.7
G.632-E-216 1618 633-212/1 6 6.633-395 7-14-15.1% 633.828 6-7
632.G-114 17.18 633.213/1 8 17-18-19-20 | 633.829 6
632-H-114 19.20-39 633-216 8 21.22-26-31 633-833 6-7
632-1.-050 2) G.633.216 8 32.33-34.35 § G.633-833/1 6-7
632-L-051 21 633.217 8 36.37-38-60 | 633.834.1 6-7
632.L-114 21 633-220 13 61-62-63-64 | 633.837 6-7
G.632-L-114 21 633.221 6.7 65 633.840 6.7
632-L-118 21 633-224 8 6.633-396/ 1 6.7 633.841 67
PM.632-L-409 2 633-229 1-2 633-398/ 1 6-7 633842 6.7
AS.632.L..413 2V PM.633-229 1-2 633-453/1 6 633-846/1 5
G.632-L-413 21 633-237 8-9 633-463 13 633913 6-7
PM.632-L-413 2} 633-242 8.9 633-465 6-7 633.916 3
G.632-ZL-181 21 G.633-243 8 6.633-466 13 633.917 6-7
PM.632-ZL-183 21 PM.633-243 8 633-468/1 4 633-918 6-7-48
632-G-1146 66-67 633.244/1 6-7 633-480 4 633-925 6-7
633-001/2 6 PM.633.245 8.9 633.481/1 4 633.926 5.56-57
G.633-001/3 6 PM.633.-247/2 8.9 G.633-481/1 4 633-934 3
PM.633-002/1 8 633-249/1 8-9 633-482 4 633-935 5
633.008 1-2 633.253/1 10 633-483 4 633-936 13
633-010 1-2 633.254 13 633.484/1 4 633-937 10
633-011 8.9 633-255/2 13 633.485 4 633.938 6.7
G.633.014/1 3 633-257 10 633-488 4 633-939 6-7
633-014/2 3 633-260/ 1 10-57 633-489 4 633.940 4
633-016/1 8-9 633-261 13 633-490 4 633-942 13
633-018 8.9 633.264 10 633-491 4 633-943 3
633-021 28-42 633.265 13 633.491/1 13 633-944 11
633-022/ 1 3 6.633-265 13 633.504/ 1 8.9 G.633-944 n
633.023/1 3 633.266 10 633.514 5 633.945 ]
633.024 8-9 633-267 10 G.633-551 13 PM.633-946/ 1 n
633-025 3 633-268/2 3 633.551/1 13 633.947 1
G433-025 3 633-270 10 633.554/ 1 3 633-950 3
633-027/2 8.9 633-271 10 G.633.554/ 1 3 633-951 3
633-028/ 2 8.9 633.272 10 633.573 13 633-952 3
G.633-037/1 12 633-274 8.9 633-574/1 13 633-953 4
PM.633-037/1 1.2 633.275 8.9 633580 1.2 633.955 1-2
633038 1-74 633.277 1-2 G.633-585/1  1.2.3 633.957 4
633-041 1-2 PM.633-279 2 13 PM.633-585 2 1.2 633-959/ 1 6.7
633.043 1-74 633-280 13 633-613 1-2 633-960 1-2
6.633-043 1-14-15-16- 633-283.'1 13 633.617 1 1-2 633-961 1
17-18-19-20- | 633.284 13 633-666 3 633-962 8.9
21.22-26-31- | 6.633-284 13 633.700 3 633.963 8-9
32.33.34-35- | 633-285 13 633.702 5 633.964 3
36-37.38.39- | 633287 1-2 633-703 13 633-966 6.7
60-61-62-63- | G.633-287 1-2 633.704 3 633-967 3.13-66-71
64-65 633-288 1-2 633705 4 633.968 8-9
633.056 8.9 633:305 10-57 633-706 5-56.57 633-969 8.9
633-057 8-9 633-306 10-57 633-707 6.7 633.971 8.9
G.633-061/2 5 PM.633-307 1057 633.708 67 633.975 6-7
PM.633-061/2 5 633-308/ 1 10 633-710/1 3.79 633-978 8.9
633-067/1 3 633-314 13 633.711/1 6-7 633-979/1 6-7
PM.633-067/1 3 633.317 57 633713 5 - 633.981 67
633-068 5 633-319 1-2 633.714/2 5 G.633-981 6-7
633.069 5-56-57 633-326 8-9 633-716 3 633-985 13
G.633-069 5 633-330 13 G.633-716 3 633-987 n
633.070 5-56-57 G.633-331 13 G.633-723 4 633-994 6-7
633-075/1 23 633-331/1 13 633.732 s 633-995 67
G.633-075/1 23 633-332 13 633.742 12 G.633-996/ 1 1.2
633-089 4 633-333 13 633.744 12 633-997 5
633-092/2 4 6.633-333 13 633.745 12 6331141 W1 79
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PM.633-221 1-2 638-BORS- 118 24.48 G.638-MO 4131 83 PM.639-M-002/2 9
PM.633-2601/ 1 10-57 G.638-BORS-18)  24.48 638-MORS.224 48 639-M-213 9
G.633-3091/1 10 638-BORS- 183 24 638-MORS-413 48 G.639-M-243 9
633.B-216 73 638-BORS 184 24-48 638.0R-114./2 36.49.84 PM.639-M.243 9
G.633-B-216 73 638-BORS-187 24.48 G.638-OR-114.2 36.49-84 PM.639-M-453 7
G.633.B-224 73 G.638-BORS-224 24 638-R-050 50 639-M-454 7
PM.633-B-224 73 PM.638-BORS-224 24 G.638-U-181 51 639-M-456 7
G.633.K-043 74 638.-BORS-413 24 638-0-182 51 639-M-745 12
633-5-114/2W1 79 638-D-050 26 638-U-183 51.70 639-M-829 7
PM.633-W1.323 79 638.D.114/ 2 26 638-U.-184 51.70 639-M-914 7
AS.633-W1.351 79 G.638.0-114. 2 26 6380-075 53.54-55 PM.639-M-946 n
633-W1-360 79 638-F-109 84 G.6380.075 53.54.55 639-M-950 7
634-021 17-18-22.66 | 638.F- 1142 28 6380-114 53 G.639-ME- 181} 66

67-71-72 638-G- 114/ 2 29 G.6380-18) 53 639-ME-183 41-43.66
634109 74 G.638.G-114°2 29 6380-182 53 639-ME-184 66.67
634-114 71 638-114' 3 84 6380-A-114 54 639-ME-216 41-42.43-46
634114, 2 W1 79 G.638.G- 1143 84 G.6380-A-181 54 66-67
634-1142 22 638.G-118 29-84 6380-A-182 54 PM.639-ME-216  4)-42-43-46
634-1142 W1 79 G.638.G-181 29.34 6380-G-114 55 66-67
PM.634-HV1.423 65 638.G-182 29.-34 G.6380-G-181 55 639-ME-413 41-42-43-46
G.634-N-181/1 22 638-GC-114. 2 30-34.35-44 6380-G-182 55 66.67
634.-N-182/ 1 22 638.4.050 31-32.33-34 G.6388-G-021 56 639-ME-424 41-42-43-46
634.N-183 22 35.36.37-38 |  6388-G-021 56 66-67
G.634-N 441 22 44.47 6388-G-050 56 639-ME- 505 41-43.46-66
634.5.114.2 w1 79 638.H.051 26-31-32.33 6388-G-074 56 67
635-224 27.28-33.38 34-35.36-37 G.6388-G-074 56 639-ME-506 41.42-43.46

52.59.61.64 38.44.47 6388.G-107 56.57 66-67
G.635-395 39 638.HR- 051 37 6388-G-114 56 639-ME.520 42.43-46-66
635-405 22.27-28-33 | G.638-HR-114/2 37-50 G.6388-G-181/1 56 67

38-39.52.56 | G.638-HV1.181 39 PM.6388.G-184/1 56 G.639-ME-520 41.43-46-66

57-59.61-64 | 639-HV1.182 39 6388-G-253 56 67

65-79 638-HV1.184 39 6388-G-264 56 G.639-MNE-181 67
G.635-419 28 638-HV1-199 39-65 6388-G-265 56 639-OR-114/2 62-68
G.635-419/1 27-33-39-59 { 638-HV1-224 X-65 6388-G- 266 56 G.6390R-114,/2 62.68

61 638-HV1-413 65 6388-G-267 56 639-R-050 69
PM.635-430 27-28-33-39 | G.638-HVI1-413 39-65 6388-G-268 56 G.639-U-181 70

59-61 638-HV1.413 39 6388-G-308 56 639-U.182 70
PM.635-433 27-28-33-59 | 638-M-114 2 40-46 G.6388-G-345 56 6394-MC.407 ba|

61 PM.638-MC-407 47 G.6388-G-380 56 PM.6394-MC-608 71
PM.635-434 59 G.638-ME- 181 41 6388-G403 56-57 6394-MC-413 7i
PM.635-435 39 638-ME- 184 41-46 63818-G.021 57 G.6394.MC-413 71
635-439 27.28-33-39 | G.638.MFE-181 42 6.63818-G-021 57 6394.MC-987 n

59-61-65 638-MGE- 184 43 63818-G.050 57 6394.ME-433 41
G.635-44] 27.28-33-39 | G.638-MGO-181 44 63818-G-074 57 6394-MN-050 72

59-61 G.638-MO. 181 47 63818-G-114 57 6394-MN-051 72
6.635.937 22.27-28.38 | 638-MO-187 44 G.63818.G-074 57 6394-MN- 114 72

52.56.57-59 { 638.M0-183 44 G.63818-G-181 57 G.6394-MN-181 72

61-64 G.638-MNE-181 46 63818-G-184 57 6394.MN-183 6772
635-A-021 54 638-M0O-183 47 63818.G-255 57 6394-MN-184 72
G.635.A-419/S1 38-52-64 638-MO- 184 47 63818-G.265 57 6394.186 41-42-43-46
635.A-421/§ 38.52-64 638-M0-187 47 63818-G-268 57 66-67-72
PM.635-A-430/S 38-52-64 PM.638-M0O-188  44.47 G.63818-G-309 57 PM.6394-MN-210 72
635.E-405 76 638-M0-197 44.47 G.63818-G-441 L) 6394-MN-216 72
636-114/2 W1 79 638-MO-197 /1 83 63818-G-574 57 PM.6394-MN-216 72
636-1141 W1 79 638-M0-197 /2 83 639-021 59-60-61-64 PM.6394-MN-404 72
636-S-114/2 W1 79 638-M0-197/3 83 63-64-65-68 6394-MN-408 72
638-021 3 638-M0- 199 44-47 69-70 PM.6394-MN-408 41-42-43-44
638-043 2-48 638-MO-208 44.47 639.050 5968-70 46.47-66-67
G.638-043 2-48 G.638-MO-208 44.47 639-051 58 71.72
638-109 24-48-84 638-M0-213 47 639114 2 58-59-60-61] £394.MN-409 72
638-114/2 23.47 G.638-M0-213 44-47 64-70 6394-MN-411 72
638-114/2 S 83 PM.638-M0-404 47 639.184 59-64 AS.6394-MN.413 72
638-118 26-36-49.62 | PM.638-M0-407 44 G.639-E-181 59.61-64 | G.6394-MN-413 72

68-84 PM.638-M0-409  44.47 639-H-050 60-61-62-63 PM.6394-MN-413 72
638-190 83 638-M0-411 47 64 6394-MN-414 72
PM.638-244 8-9 G.638-M0-413 44.47 639-H-051 60-61-62-64 6394.MN-415 72
638-283 8-9 638-M0-424 44-46 639-HR-05) 63 PM.6394-MN-416 72
638-383 5 638-MO-425 44-47 G.639-HR-114/2 63-69 PM.6394-MN-420 72
638-384 5 PM.638-M0-431  44.47 639-HVI-114 65 6394-MN-421 72
G.638-419 1 83 638-M0-432 44-47 G.639-HV1-181 65 6394-MN-423 72
PM.638-466 6-7 G.638-M0-432 44.47 639-HV1-182 65 6394-MN- 424 41.42-43-46
G.638-551 3 638-M0-433 44.47 639-HV 1.184 65 66-67-71-72
638-551/1 3671 G.638-M0-433 44-47 G.639-HV1.419/1 65 6394-MN-425 41.42-43-44
638-717 3 638-M0-434 44.47 G.639-HV1-423 65 46.47-66-67
G.638-717 ° 3 638-M0-435 44-47 PM.639-HV1-430 65 71-72
AS.638-730 5 638-M0O-1991 a3 PM.639-HV1-433/1 65 PM.6394-MN-431 41-42-43.44
638-917 8-9 PM.638-MO-4041 83 639-HV1-437 65 46-66.67-71
638-BORS-050 24-48 PM.6 38-M0-4071 83 G.639-HV1-441/1 65 72
G.638-BORS-114  24.48 PM.638-M0-4091 83 639-M-001 7 6394-MN-433 42-44.46-47
PM.638-BORS-114 24-48 638-M0-4111 83 G.639-M-001 7 66-67-71.72
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6394.MN-436 4).42-43.44 910-143 "

46.47.66.67 910144 n
71.72 PM.910-914 n
6394.MN-448 41-42.43-44 G.910-914/ 1 1t
46.47.66.67 910 9341 n
7 910 964 "
6394.-MN.502 41.42.43.46
66.67-71.72
G.6394 MN. 502  41.42-43.46
66.67.71-72
PM.6394-MN.502 41-42-43-44
46.47.66-67
71.72
6 394-MN-503 41-42-43-44
46.47-66.67
71.72
G.63,94-MN-503/ 1 41-42-43- 44
46.47.66.-67
7172

6394. MN- 530 47
6394.MN-559 41-42-43-46

66-67.71-72
6394-MN-937 41-42.43.44

43-47-66-67

71-.72
640-173 9
640-310 22.-56-57
G.640-551 66-71
640-775 66-71
G.640-W1-334 79
640-W)-345 79
640-W1-347 79
640-W1-349 79
640-W1.348 79
640-W1-400 79
641-K-002 74

641-K-213/ 1 74
PM.641.K-213/1 74
641-L-2131 21
641-L-216 21
PM,641-1L-244 2)
G.648-C-441.1 56
648-N-213. 1 56-57
G.648-N-430 22.56-57
PM.648-N-430 22.56-57

648-N-651 22.56-57
648-N.651 22-56-57
648.N-654 22-56-57
G.6437-001 74
6437-923 5.56-57
650-068 56-57

G 650-069 56-57
G.650-243 56.57
PM.650- 246 56 57
651-181 61
652.968 22-56-57
670-702 6-7
690-076 78
690-078 77.78
690-089 78
690-096/ 1 78
690-112 77.78
690-113/1 77-78
PM.690-159 78
690-213/5 77.78
690-213/6 77
690-518/1 78
690-519 78
PM.690-519/2 77-78
690-520 78

G.6%90-520/2 78
PM.690-521/1 78

690-523 78
690-574 78
690-720 78
690-721 78
AS5,690-903 78
690-907 78
690-909 78
690-910 78
144

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC






