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I. IDENTIFICAZIONE DELLE MACCHINE 

a) Humeri corotteristici 

l. Ogni mocchino c identificoto do : 
- numero di closse o sottoclosse di opportenenzo; 
- numero di mot ri colo 

2 II numero di closse o sottoclosse d i opportenenzo risulto : 
- inciso su larghetto oppl icoto med iante collonte su bose 

3 . II numero di motricolo della mocchino c stompiglioto sullo bose nella porte posleriore e sullo larghetto. 

II. DATI TECNICI DJ CLASSE 

Le mocchine illustrate nel presente cotologo sono del tipo pione o brocc:io con 2 a 3 oghi punta orno­
mento, con o senzo caperturo superiore, con o senza differenziale ed hanna le carotteristiche gene­
roli sotto riportole: 

1. Ago diritto sistema RIM. 63 • finezzo do 70 a 110. 
2 . Oifferenziale regolobile. 
3. Allunga punta ad eccentrico. 
4 . Lunghezza punta voriabile do 22 a 7 punti per poll ice. 
~ Ropporto differenziale: fino a 2 : 1 
6. lnterosse oghi esterni do 3 o 6 mm. Per classe B.63.88G interosse 3+9 mm. 
7. Velocita do 4500 a 5000 giri al minuto. 
8. Lubrilicazione con pompo a doppio stadia per mandata e recupero olio. 
9. Potenza instollota: 1/2 HP. 

10. lngombro della testa 500 x 260 oltezzo 420. 
11. Peso Kg. 42 circa. 
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Ill. DATI TECNICI SPECIFIC! 

CARATT E.RISTI CHE TECNI CHE 

TIPO USI SPECIFIC! 
MACCHINA 

VA R I E 
cali bro H. o part . H. J ill a · 

mm . aghl u par . f i! i ron a io . J 
B.63.2/ DZ ~. ~ 2 no J .. Gutdo collorallo tnci Hlolo • tuballo Par oltoccare collmr.ltt su IIIU!tltc••o con H1 · 

mobtle gu tdo cdo s tt c o )anmunto nelro.lo dt t•l u ~llr:o lm~o nun 2 . 5 

B.63.2/DSZ 3,5 2 no 3 " Gu tdo collorelt o ~n c hnoto - t u hello Pot ottocco•e collo•t!lh !'>U nu•!rln.ot to con HI· 
mobdc gutda alo !5o 11 Co $Orin1cnto tudl'otlo dt tdn~lu: u lm!JD mm 6 

B.63.2/ EZ J , 5 2 no J .. Gutdo collotoflo mcl inolo . tubctto Par uuoccore collorclll ' u mugl l t'IID con tn 
ftS$0 gutdo clo s. llco loot •menta dt clo s.ttco lo t go 111111 ~ 9 11npU11ID 

to doll' ago do t. tro 

B.63.2/ GZ 6 l no 4 .. Gu 1d0 collorcllo m c lrnolo Par ollo c core collo•attl s u moglu:•t ro 

B.63.2/ GEZ 6 3 no 4 .. Gutdo collorelto tnc l moto . luhclf\) Per olfoccore collorOIII !'. u mogltorto con tn · 
f& .. :.o gu&da cia:. Ilea sur&mento dt elo~llco largo mm 5-8 1mpuoto 

to dall ' ogo des. tro 

B.63.2/HZ 4,5 2 no J .. Cu&do collorcllo •ncltnoto P~r olloccore collorOII& su magl&eno 

B.63.2/Z 3,5 2 no 3 .. Gu&da collotollo inclmolo hpo 095. Per olloccore coltoret,lf& s,u moglreria 
096 

B.63.21 ZL 3,5 2 no 3 " Cutdo per colla cll&uso Por olloccore call, ch • u~ • rn uno operoz ione 

8.63.4/ NZ 6 J no 4 .. Gu1do ad &mbulo Per ottoccore 11nfor:o s. lt p s. 

B.63.8 4,5 2 no J no Squodu~ tlo pttr ollcz;o orL Pe• adore rnogl,ono 111 genrre 

8.63.8/ B 4,5 2 no 3 no \quodretto per olto:zo ad, curter Pen orlore mogl uH&a '"genera 
frontale dlum10oto 

B.63.8/ BOR 4,5 ] no 3 no 1 quodrelto per olta:z.zo orli . gu&d&no Pet ado re moglun1o c '" pcriH:::olore co u um• 
od , sullo plocco ·corte front a le til do bogno 111 fdonco 

B.63.8/ BORS 4,5 2 no 3 no Par or lore cos tum• do bogno '" f don c o 

B.63.8/C 4,5 2 no 3 no Gu ida per orl i Per orloro mogheno n gene •• 

8.63.8/ D 3, 5 2 .; 4 .. Guidino per orli sullo plocco e sui Per orlora mogliano 
piedino 

8.63.8/ E 4,5 2 no 3 no Guido del capo . lrenogg •o ola s t ico Per ottoccare elastic a scoporto su mulonde 

8.63.8/ F 4,5 3 no 4 no Squodretto per oha u o or h Per L r Ia r ot~ moglurr io in g encue 
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Ill. DATI TECNICI SPECIFIC! 

CARATTERISTI.CHE TECNICH E 

TI PO USI SPECIFIC! 
MACCHINA 

VA R I E 
co li bra N. a part. N. di ll• · 

mm. aghl upa r. fi •i ra nz ia . 

6.63.8/ G J . ~ 2 no 3 no Gu 1dmo odr :.u ll o pl oc c o Par orlofo mog h arro in genera 

6.63 .8/ GC 3.5 2 no 3 no Gotdo per 01ft S>U' c olle Pcu orlora moglraflo in gnnora 

6.63.8/ H 4,5 2 no 3 " Squadretto per ohczzo o d t Per .,,foro magl tor•o rn genera 

6.63 .8/ H8 4,5 2 no J " f'ortcu frontolc rllum .noto • ~ quodt et- Pot a• lore magl•urto •n gencrb per oUoccorc 
to per ahctz10 od1 las sollr 

6.63.8/ H601' 4,5 2 no 3 " .... Pc1 orla~e costumr do bogno rn fdonco 

8.63.8/ HC •1 , 5 2 no 3 " Gurdo per or h sui c arter Per orlau.• mogl u!rro 1n gcncrc 

6.63 .R/ HF. .t , j 2 ... 3 s o Gurdo dol capo lrenoggro ela s t ica Per olloccoro rlosttco scop~:rto su mutondc 

8.63.8/ HG 3,5 2 no 3 so ~.quodrello per altezzo odr Per orlore moglieno rn gencre 

8.63.R/ HGC 3,5 2 no 3 " Gu ido per od i su i carlot Per orloro mogl ier 10 •n gcncre 

8.63.8/ HOR 4,5 2 no 3 so Gurd .no per od, ~ullo plocco Per orlore mogl • or~o tn gonere 

8.63.8/ HR 4,5 2 no 3 • 0 Plocco o p tacltno per nbattere Per r tbouere cue •lure s.u mog l te ti o 

6.63 .8/ HV 4,5 2 no 3 so rrenoggto strisc: io Per otloccare slr •St•e d t ma9ta 11po cardtqon 

6.63.8 / HV 1 4,5 2 01 0 J so Frenaggto striscio P e r attaccore sh iscio di mog h o t ipo cordtgon 

6.63 .8/ HV lK 4,5 2 no J .. henoggio stli~cio • d d feten .z. io le re . 

golabde a mocchino '" moto 
Por ottoccore stn scu~ d • mogl •o !tpo cord .gon 

6.63.8/ M 4, 5 2 00 3 s o Gu1do dol capo . Pru ottoccore ofostltt '!> tOperll ch•us. i ad 
one lie" 

6.63.R / ME 4,5 3 no 3 .. Guido del C'Opo • ru ll t tro :!o c rn o to ll Per ottoccore ~losll c t s. copert• ch •us t ad 
on clio o:.u mutonde 

8.63.8/ MFE 4,5 3 no 4 s i Gu1dO del cop~>· rull1 hoscmo t or~ Per ottoc::coro elo!llt• s copcrl i ch tuS• a d 
onelfo su mutonde 
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Ill. DATI TECNICI SPECIFIC! 

CARATTE RI STICHE TECNI CHE 

TI PO USI SPECIFIC! 
MACCH INA 

VAR I E j col ihro N. apar t . N. dilfo · 
mm . ogh l upa r . fi •i ranaio. 

8.63.8/ MGE 3,5 2 no 3 .. G01do del capo rull i hoscmutor• Par oltoccora anoll1 aJo ... tiC I • coporlr chrus i 
ad onallo su rnulandn 

8 .63.8/ MGO 3, 5 2 no 3 " Gurdo par orlt s u carter • rull1 lrosc Per adore o insouro contomporonaomanta 
aloshct chtus• ad onatlo •. u mutondc 

8 .63.8/ MN 11,5 2 .. •I so GuHfo del capo Per olloccoro oncllr elo ~ t•c• scoport i proven-
llvomonlo ch1USt 

8.63.8/ MNE 4, S 2 si 4 .. Gu•do del capo . rull1 lrO !i Cinoforl Per ottoccoro elo s ttcr "Copurt i ch ius l ad 
onollo "u mutonde 

8 .63 .8/ MO •I, S 2 no J " Gu1do per orlr sui carte r • ru l li tro . Per orloro e inser ire con temporoncomontc 
,. c matori olosllc1 cluu11 od oncllo ~ u mutonde 

8 .63 .8/ MORS 4, 2 no J no ... . . Por odorP costuni do bogno in tessu to ala. 

sticizzoto a s imilori 

8.63.8/ 0R 4, 5 2 no 3 no G01d ino orJ. s ullo plocco P e r adore moglio ri o in gonor o 

8.63.81 R 4,5 2 no J no Plocco e putdrno per t~bottcrc Pcr r ibattere cuciture su mag lier io 

8.63.8 / U 4,5 2 no 3 no Gu ido per pa s 1o onll Per unire possonti sl.l pantoloni 

8 .63.8/ v 4,5 2 no 3 no ..... P er oppl ico:uone d i passamaneri a su cap i 
di mogl ier io osterno con finitur11 p iotto 

8 .63.80 4,5 2 no 3 no -.- . . P or cnegu lfe nervoture in rrlievo. part icolor-
mente lncl i.cata por Ia falsa p usgo sui pantalo-
ni sportivi in tessuto elasticizzoto ed in tuto 
sportive 

8.63.801 A 2,5 2 no 3 no . - .. . Per osoguire nnr.,nture in rilievo perticolor· 
monte indicc-to pe r Ia folso pioqa su i pantolo· 
ni spor ti vr in tc ssuto elo s ticiz:z:ato ad in tute 
sportive . 

8.63.80/ G 3. 5 2 no 3 no -- .. . Per eseguiro nervclure in rilicvo- particalor· 
mente indicoto per Ia falso progo svi pantalo · 
ni spor h•1i in tessuto eles t ici;uoto ed in tute 
Sportive . 

8.63 .88/ G por :z: , 3 
4 no 6 no Guido colloretlo sui p iedino Por rinlor:z:o frontale sullo mutonde do uomo tot . 9 

o 2 p 4 aghi - possibilitO di cuc ire can dop-
pia punta catenello 

8.63.818/ G 3,5 3 50 s· no - .. . . Per ottOccoro rinfOrzo frontolo ogl i splips do 
uomo 

8.63.9 6 2 no 3 no Squodretto per olte:z::z:a orl i Per orlare magl utr io tn genera 

8 .63.9 ' 8 6 2 no 3 000 Squodrollo per ohez:z:a orl1 carter fran Per orlarc moglu!na in gencue • per ottaccare 
tole i lluminolo tas se ll • 
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111. DATI TECNICI SPECIFIC! 

CARATTERISTI CHE TECNICHE 

TIPO USI SPECIFIC! 
MACCHINA 

VA R IE 
co libra N. aport. N. dlllo· 

mm . aghl up e r. l i 1 i ranz ia. 

8.63.9/ 80R 6 2 no 3 no .... ~ Par orloro cos1um1 do bogno in filonco 

8.63.9 / E 6 2 n o 3 no Gu•do dol capo • ftenogg i oalo t ll c o Par oltoccoro elasllco scopcuto su mutonda 

do uomo 

8.63.9 / H 6 2 no 3 , ; Squod•elfo per oltezzo orl1 Per orlora moglutr•a in gonare 

8.63.9/ HE 6 2 no 3 .. Gu1do del capo . frenogg io afo s hco Par ottoccoro aloshco scoperlo su mutondo 

8 .63 .9t HOR 6 2 no 3 .. ... .. Per orlorc~ costumi do bogno in filonca 

8.63.9 HR 6 2 no 3 . ' Plocco o p ied ino per dbott1ne Per ribotleua cucituro su mogl ierio 

8.63.91 HV 6 2 no 3 .. Frenogg io ~triscio Per olloccore shisc1e d i mogl io tipo cardigan 

8.63.9 t HV l 6 2 no 3 " Frenogg1o :o. h15CIO Per ott,occoro shi!acio di moglio tipo cardigan 

8.63.9/ HV lK 6 2 no 3 .. Frcnogg•o stuscio - dHferen z •ol e 
ragolob•le o mocduno i n malo Per oltoccore strisc ia d i mog li o hpo cardigan 

8.63.91ME 6 3 no 4 si Gu ido del capo . rullt trosc inoto" Per ottoccore elast ic • • copert i chiusi ad 
onollo su m~tande 

8.63.9/ MNE 6 3 , ; 5 .. Gu•da del capo . rull i tt0 5i cinolori Per ottaccore elost tct scopert i chiusi ad 
anollo su mutande 

B.63.9/ 0R 6 2 n o 3 no Gu tdma per orlt sui Ia plocco Per adore mogliorio in genera 

8 .63 .9/ R 6 2 no 3 no .... . Per ribattere moglier ia in gonere 

8.63.9/ u 6 2 no 3 na Guido per possont i Per unire pos5 onf 4 I U pontaloni 

8.63.94 / MC 6 3 no 4 . ; Guido per orl i Per o rl aro venllere, vuoino e tessuti olastici 
in genere 

8.63 .94 MN 6 3 , ; 5 . ; Gudo fascia elastica. rull i tro s cm. Per ottacc:ore fascia elosfico tubolcre su 
mutande do uomo 
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ISTRUZIONI Dl: 
- INST ALLAZIONE E 

MESSA A PUNTO 
- IMPIEGO 
- MANUTENZIONE 
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I. INSTALLAZIONE E MESSA A PUNTO 

a) Piozzomenlo dollo te•lo 

A molore g• o mstolloto sui boncole, le operoz•om per d p•ozzomenlo della testa sono le seguent• · 

1 Forzore 1 quollro lompon i ommort izzolon sugl• oppos it1 pern1 de1 supporli 
2 P1ouore In testa della mocchmo sui tovolo cenlrondo 1 lor~ mlenor~ della testa su• pern1 degl• om · 

marl I Z ZOIOrl 

b) Montoggio della tro>mjsshne 

l1vellore Ia testa della mocch111o agenda sui dod1 
dc i bullon i che l1ssono 1 supporl i olio lovolo 

2 Serrore 1 conlrodod, de• bullon• suddcll• 

3 Monlore Ia cingh1o d1 lrosmiSSione secondo lo sche­
ma (f,g l) 

·1. AssiCurors• che l "eslerno della c•nghio oderisco olio 
pulegg1o della pompo 

5. Regislrore lo tens10ne della c•ngl11o agenda sullo 
snodo del molore 

c) Ri11mpimento bacinello con olio di lubrificoz ione (f ig 2) 

I. Svitore Ia spio fi lelia to A 

2. Versore l'olio VR . 604 (Esso Standard Teressa 43) 
nella misuro di gr 580. Tenere presente che Ia lottmo 

E contiene gr 850 d i ol io 

3. Conlrollore che d l1vello dell ol io s1o comp1eso fro 
le due righe rosse nella sp io C. 

4. A riempimenlo lermmoto r~ovvllore lo sp10 A 

5 Primo di for funzionore Ia mocchino, e bene lubnf icore 
o mono Ia porte super1~re ed •nfenore della borro 
d "ogo 

6 For funz•onore a· vuolo lo mocch ino a basso veloCIIO 
pe1 circa 5 minul1 oumentondo progress• vomenle Ia 
vclocllo s ino o rogg iungere quello d imp1ego 

fig . 1 

fig. 2 

I ~ 

_j 
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d) Montogglo o rogoiOJ.Iono orgoni dl cucituro 

Nota : le oporozoono sotto descr itte servono per eflettuore lo fosoturo della mocch ino 

1. Col ibro d i fosot.Jro occorrento . 

· S. 1651 .00 per esecuzoone quote come do fig . 3 
· S. 1652.00 por esecuz ione quote come do fig. 7 

2. Smontoggoo prel iminore do : 

·p iano d i lovoro 
· carter superoore dol brocc oo ( senzo spoo ol io) 
·carter loterole broccoo 

3. Posozoonomento dell'ogo (fig. 3) 

Nota: lo borro d'ogo ol punta morto superoore ho uno dostonzo do socurezzo dol broccoo do mm 1,5 
Questa cond izione voene ottenuto nel montoggio della mocchino . So consigloo perc io di non voroore 
questa quota . 

·II posoz ionomento degli oghi deve essere esegu ito 
con ogho RIM. 63 finezzo 80. 

· lnser ire lo foscetto A sullo borro d'ogo B, montore ~~===~~~~~~~~ 
sui perno 0 i I morsetto C serro oghi bloccondolo 
nell'opposoto n icchoo con Ia vile E . 

· Montore il porno porto oghi 0 nel foro della borro 
d'ogo serrondolo leggermente con Ia vi le H. 

· lntrodurre l'ogo di destro e bloccorlo. 
· Montore Ia plocco d'ogo ed eseguire Ia misuro X 

dol piano della plocco olio punta dell'ogo do destro. 
Usore ol colibro S. 1651.00. 

· Rolevore Ia misuro X dell'opposoto tabella (tobel . 
Ia losoture). 

· Bloccore lo loscetto A con Ia vile H che I issa il 
perno porto ogh i ossicurondoso che Ia foscetto s io 
bene in bottuto verso l'olto contra Ia borro d'ogo. 

· Regolore il pernino d i fermo F opplicoto sullo fa­
scotia 1n modo che toccho o I morselto serro ogh i C. 
Bloccore a fonda Ia vote G. 

· Allentore leggermente Ia vile H onde permettere 
ol morsetto porto oghi di ruotore. 

· Montore Ia plocco compione corr ispondente oll' inle· fig. 3 
rosse della mocch ino do fosore. 

- Montore l'ogo o gli ogh i moncont i e centrore gli oghi su i for i della plocco comp ione . 
- Assicurorsi che il morsetto sio sempre in bottuto sui pernino F, quindi bloccore bene Ia v ile H . 
- 5montore Ia plocco compione. 
Nota : in monconzo della plocca compione usore lo placca in dotozione della mocchono 

4. Fosoturo crochet inferiore 

- lnserire fino in fonda il crochet Z nell'opposito sede e bloccorlo sui piano del gombo con Ia vote L . 
(fig. 3). 

- Regolore I' eccentroco B (fig. 6) per lo spostomento fran tole del crochet in modo che Ia Iocca D on c o· 
so sull'olbero corrispondo olio tongente superiore della vile C. 

• Bloccore a Iondo le viti CedE dell'eccentrico B. 
· Eseguire Ia misuro 0 col colibro S. 01652.00 per biello comondo crochet (fig. 7) agenda sui dodoS . 
· Rilevore Ia misuro 0 nell'opposito tabella (tabella fosoture). 
Nata : tale quota e do ritenersi ondicotivo e puo essere suscettibile di successive modifiche 
· Rocercore lo misuro Y (tabella los.) dallo punta del crochet oll'ogo di destro (fip. 3). 
·Allen tore o controdadi A e C (fig. 7) e ruotore ol porno B in un sen so o nell oltro fino ad ottenere 

Ia mosuro Y (fig. 3) (calibreS. 1651.00). 
· Bl occore leggermente i due contrododi A e C (fig. 7). 
·Control lore che Ia punta del o;rochet, nella suo corso verso sinistro, possi a circa 0,05 mm , doll'onco­

vo dell' ago di destro Se cia non ovvenisse, regolore i I gruppo medoonte Ia vote F (fig. 6). 
- Controllore che Ia punta dell'ogo di destro, nella suo corso doscendente, collomo con Ia spogolo 

onferoore del crochet (fig. 4). 

14 
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Se Ia corso del crochet c rotordoto o antocopoto, bosogno ollentoro 1 due grono onlern i M dell'occen ­
lroco N della bocllo 0 (f ig . 7) e, tenendo Ierma l'eccenlrico M, ruolore il volont ino della mocch ino 
on modo do ollenere Ia condozoonc voluto 

fig. 4 fig. 5 

CLASSE DELLE MACCHINE 
;:>is lema X y D AGO 

B.63.2/ DSZ - 8.63.2/DZ · 8 .63.2/ EZ - 8 .63.2/ Z - 8.63.2/ ZL - 8 .63 .8/ D 

8.63.8/ G - 8.63.8/ GC - 8 .63.8/ HG - 6 .63.8 / HGC · 8.63.8/ MGE - RIM 63 1') 3 1,5 

6.63.8/ MGO 

6.63.2/ HZ- 6.63.8 · 6 .63.8/ 6 · 6 .63 .8/ 80R - 6 .63.8/ C - 8.63.8/ C-

8.63.8/ E- 8.63.8/80RS- 8 .63.8/ H- 8 .63.8/ H6 - 8 .63.8/ HC - 8.63.8/ HR 

8 .63.8/ HOR - 6 .63.8/ HV - 8 .63.8/ HV 1 - 6.63.8/ HV 1K - 8.63.8/ MC- RIM .63 12,5 3 1 
6.63.8/ME - 6.63.8/ MN - 6.63.8/ MNE - 6 .63.8/ MO · 6.63.8 / MFE -

8.63.8/ F- 8.63.B/ OR - 8 .63.8/ R - 8.63.8/ U - 8 .63.8/ V - 8 .63.8/ HBOR-

8 .63.8/MORS 

8.63.2/ GZ- 8 .63.2/ GEZ- 8 .63.9/ ME- 8.63.9/ MNE · 8 .63.94/ MC-

8.63.94/ MN- 8.63.9- 8.63.9/ 8- 8 .63.9/ E- 8 .63.9/ H- 8.63.9/ HOR- RIM.63 12,5 2,5 0,5 
8.63.9/HE- 8 .63.9/HR- 6.63.9/ HV - 8.63.9/ HV 1 - 8 .63.9/ HV 1K -

8.63.9/ 0R. 8.63.9/ U- 8 .63.9/ 80R. 8.63.9/R- 8 .63.4/ NZ 

8.63.88/G RIM.63 12 3 0,5 

8.63.818/G 194x7 11 3 3 

8.63.80 RIM.63 12,5 4,5 1 

8 .63.80/ A RIM.63 12 4,5 2 

8 63.80/G RIM .63 12 4,5 1,5 

15 
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Controllore che Ia punta del crochet, nella suo corso verso s inistro, quando c a fila della tongente 
sinistro dell'ogo esterno, s1 trov i a mm. 1,2 ol di sopro della tongente super iore del foro dell'ogo 

esterno (fig. 5) . 
Nota: se questa condiz ione non s i verificosse, s1 
deve ollungore o occorc10re lo corso del crochet 
agenda sullo v1te S (fig. 7) vonondo cosi lo quota D. 
In questa coso s i devono po i r ivedere tulle le cond i­
z ionl d i fosoturo eccetto quelle descr itte nel pnmo 
copoverso . 
· Bloccore 1 controdod1 A e C (fig . 7) . 
Nota: quando s1 sposto Ia b1ello per esegu~re Ia mlsu­
ro D (fig . 7), tenere presente che I' eccentr ico N s io 
sempre centroto nspetto olio testa di biello 0 . In coso 
di eccess1v1 spostoment i, modificore Ia pos iz1one del 
tubetto d1 lubrif1coz1one P spostondolo odeguotomente 
in modo che Ia mezzer ia co inc ide con il centro del 
faro es1stente sullo testa d i biello 0 . 

fig. 7 

. Montagg1o sping1 ago su crochet inferiore (fig. 3) 

£ a 

fig. 6 

. Montore lo sp ing1 ago Q sui crochet Z tromite le vi ti R . 

. Nella suo corso verso stnistra, lo spingi ago deve toccore l 'ogo di destro e flettere l'ogo estremo 
d i slntstro permettendo cosi l'avvicinomento dell'ago alia punta del crochet . 

. Quando Ia punta del crochet posso Ia mezzerio dell ' ago di sinistra, questa deve iniziare a l iberarsi 
dollo spinto eserc itato dollo sping1 ago Q . 

. Per ottenore questa cond1ziane, for scorrere lo spingt ago a s inistro o o destra . 

• Montegg ia e regolazione griffa (fig. 8) (per moc:c:hine senza differenziole) 
Montaggio griffa su porto griffa. 

· Montare Ia griffa A nell'apposita sede del porta griffo Be bloccarla con Ia vile C. 

Centrotura grilfa (fig. 8) 

· Allentare le due viti D. 
- Montare lo plocca d'ago e centrare in sensa laterale Ia griffa A nelle feritoie della placco d'aga 

spostondo I 'intero gruppo E . 
- Bloccare le viti D. 
- Se Ia griffa toccasse il Iondo delle ferito ie de! Ia plocca ago, allentare le viti F della forcella G. 
- Ruotore il gruppo E ed eseguire lo centroturo della gr iffo r ispetto olle feritoie della plocco d'ogo. 
- Bloccore leggermente le viti F. 

Regolozione in oltezzo. 
- Regolore in oltezzo Ia griffe in modo che nella mossimo olzoto il Iondo del dente sia a fila del 

piano della plocco, Ia cresto del dente viene cos) a sporgere di mm. 1,2. 
- Bloccore Ia vite di fissoggio C. 

Regolozione lunghezzo punta 
- Per regolare Ia lunghezza del punta si deve ollentare il dado H (fig. 8) e ruotare Ia vite L dell'ol­

lungopunto: in sensa ororio si ollungo il punta, in sensa ontiororio si occorcia. II dodo H si 
ollento girondo verso destra. 

· Avere curo che Ia griffa , nella suo corso mossimo, non tocchi l'estremita delle feritoie della 
plocca d'ogo . 

- Blocc ore a Iondo il dodo H e Ia vite C. 
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Q 

fig. 8 

Montaggio e regolaz ione griffe (fig. 8 A) (per macchine con differenziale) 
Montaggio griffe su porta gr iffe . 

fig. SA 

· Montare con Ia vote C lo gr ifla anter iore dofferenzoale A nella sua sede della slitta porto griffa B. 
· Montore Ia gri ffa pr inc ipale D senza bloccorla a fonda sulla squadrella porta gr iffa E tromi te le 

due vito H. 
Collocare ol tulia sui braccio porta griffo ed ollineore approssimotivamente Ia griffo D con Ia A. 

Centrotura gr iffe (fig. 8 

· Allentare le due v ito G 
· Montare Ia placca d'ago e centrare on sensa laterale Ia griffa A nelle feritaie della placca d'ogo 

spastondo l' intero gruppo differenzoale F . 
· Bloccare le vit i G. 
· Alloneare perfettamente Ia groffa princ ipale D. 
· Togliere Ia placca d'ago. Smantare Ia squodrella porto griffa E ed esegu ire if bloccaggia a fonda 

della griffa D sulla squadrella E lramite.le viti H 
. Rimontare di nuovo Ia squadretta E e bloccare leggermente con Ia vile 0 . 
. Rimontare Ia placca d'ago e, focenda ruotare if valantino nel sensa di marcia, for scorrere le griffe 

nella placca d'ago . 
. Se le gr iffe toccassero Ia plocca d'ago sui fonda delle feritoie, ollenlore le viti P della forcelfa Q . 
. Ruotore il gruppo F ed eseguire fa centraturo delle griffe rispello aile feritoie della placco d'ogo. 
· Bloccare leggermente le vit i P. 

Regolozione diflerenz iale (fig. 8 
· Allentare Ia vile V ed if conlrododo N. 
· Far scorrere Ia leva L nella feritoio del sellore T fino a trovare fa giusto posizione. 
· Accostare fa vile di fermo M . 
. Bloc core Ia vile V ed i I contrododo N. 

Regolazoone in oftezza. 
· Regolore in oftezza le griffe in modo che nella massima alzata, if fonda del dente sia a fifo del 

poano della placco ; Ia cresta del denle viene cos1 a sporgere di mm. 1,2. 
· Bloccore a fonda le viti d i fissoggio. 

Regolazione lunghezza punta 
. Per regolore Ia lunghezzo del punta si deve ollentore if dodo R (fig. e ruotore fa vile S dell'ollun· 

gapunto; in sensa orario si occorcia il punta, in sensa antiororio si ollunga. II dodo R si allento 
girondo verso destro. 

· Avere curo che le griffe, nella foro corsa massima, non tocchino l'estrem ota delle ferito ie della 
plocca d'ogo. 

· Bloccore a fonda if dado R, le viti C ed 0 . 

7. Montoggio e regolazione del p iedino (fig. 9) 

· Montore il piedino D nella sua borra, avendo cura 
che gli oghi siono centrot i nella feritoia che permette 
i I foro passaggio. 

· Bloccore if piedino con Ia vile C. 
· Ass icurors i che quando i I pi edina e sollevato dalla 

plocco d'ogo di c irca 4,5 mm., i piattell i delle ten­
sioni siono opert i. Per regolorne l'operturo, allentare 
fa vile A e spostore odeguatamente fa leva B. 

· Bloccore Ia leva B con Ia vile A. 
- Se Ia serolazione non fosse suffic iente, ogre diret­

tomente sulle aste porta tensioni _ 
- Posozionare I 'onello di fermo E bfoccandofo con 

le due viti F . fig. 9 
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8. Regolozoone comma tend ilolo per crochet onlcroore (fig. 10) 

· Assocurorso che Ia comma so a pcrlettamente centra to con Ia levella forma lola L o con I 'astona A 
· Per poterla centrare, svotare leggermente le vi to G .,d He Ioria scarrere sull'albero , 
· Quando il crochet inizoa Ia sua corsa do sonostra a destra, Ia comma deve oniziare a torare ol lola 
· Bloc core Ia comma con le vi to G ed H. 
· lnlolare Ia macchono senza il l ila d i coportura superoore, far prove d i cuc itura l issando Ia lunghezza 

del punta e controllando l'esatta posoz ione della comma. 

A 

G·H 

f ig. 10 fig . 11 

9 Copertura super iore 
Regolazoone tend ii i Ia posteriore (fig. 11 ), 

. II passalilo posteriore A della copertura super iore deve essere lissato tulia in alto . 

. II tendil ilo B, nella sua massima corsa, deve tendere il lila di circa 4 mm. Se si dovesse far spar· 
gere d i piu o do meno il tendil ilo B, svitare Ia vite E e far scorrere il tendililo B. Se Ia regalazione 
non Ia sse suff icoente, allen tare Ia vote C e lor ruotare i I gruppo D. 

Regolaz ione comma e crochet d i copertura (fig, 12) 
. Sostemare Ia comma A; quando Ia barra d'ago e tulia 

on basso, ol morsello porta agh i non deve toccare 
Ia comma . 

. Montare il crochet B sulfa lascetta C ed assicurarsi 
che questa sia in battuta verso I 'alto . 

• La punta del crochet B deve, nella sua corsa verso 
sonostra, passare a 0,2 , 0,3 mm. dol lila dell'ago 
esterno e deve sliorare Ia comma A senzo toccarla . 

. Montare il passalilo 0 sulla lascella E che blocca 
il mono porta agh, . 

. II gambo del passal ilo non deve sporgere dalla 
parte superiore della fascella . 

. Nella discesa della barra d'ago, il passafilo deve 
distare dalla comma A di c irca 1,5 mm. 

· Regolare il crochet in altezza osservando che quando 
Ia barra d'ago ha term inate Ia cars a ascendente, i I 
fila tirato dol crochet, pass i dietro l'ago di destra. 

ISTRUZIONI PARTICOLARI 

fig. 12 

II crochet super iore deve cominciare a tendere il lila satto Ia comma quando Ia punta del crochet 
onler iore si trova nelle seguenti pos izioni : 
. per 2 aghi con interesse mm . 3,5 e superiori : in mezzo agli agh i; 
· per 2 agho con onterasse mm. 3,5 . on meueroa ago do destra; 

per 3 aghi con interesse mm . 5 e inlerioro : mezzeria ago centrale; 
· per 3 aghi con interesse super iore a mm. 5: a mm. 0,3 a destra dell'ago centrale . 
Nota: il lila Iron tale tirato dol crochet superiore non deve assolutamente pas sore dietro I 'ago estremo 
do sinistra, ne dietro quello centrale (nel coso di 3 aghi), perche Ia macch ina sa lterebbe i l punta. 
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b) Cambia de II' ago 

1 Spegnere tl motore 
2 Premere sui pedole che oz iono il motore olio scope dt asstcurars i che lo macch ina s•a ossalutamente 

Ierma 
3 Portare I ago a I pun to mort a supertore . 
4. Allen tare dt mezzo giro Ia v ile serro ago con cacctavt te 1161 2 
5 Estrarre I ago 
6 Montare I ago nuevo 
7 La scalfo passagg io crochet deve essere volta verso l ' tnlerno della mocch ina 
8 lmptegondo Ia ptnza tn dotaz tone, ass icurarst che I' ago poggt sui Iondo del foro . 
9 Serrare Ia vtle serro ago facendo attenz ione a non var iare tl postz ionamento dell 'ago . 

10 Non eccedere nel serraggia 

c) Regolazione pressione del piedino 

1. Controllare i l pos izionamento corretto del pted ino 
2 Gil aght devono passare central• nelle fertla te prat icate sui p ied ino . 
3 Per aumentare o d iminuire Ia press ione del piedino, ag ire sui pomolo 0 (fig. 2). 

d) Regolozione delle tensioni 

1. Stringere le tensioni quel tanto do permettere Ia regolare formazione del punta. Nella maggior porte 
dei casi, Ia tensione del fila per il crochet inferiore vo tenuta completamente allentata, str ingendo 
Ia tensioncina applicate sulla piastra della comma tendifilo . 

e) Voriazione lunghezzo punta (fig. 8 

1. Sbloccare i I dado R con I' app osita ch iave. 
2. Ruotare Ia vite S dell'allungapunto; in sensa orario s i accorcia il punta, in sensa ontiororio s i allunga. 
3. Bloccore il dado R. · 
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f) ANOMALIE DOVUTE A IMPROPRIA CONDUZIONE DELLA MACCHINA 

n· lnconvonientl Couse probabili 

1 
Punto irregolore . T ensioni mol regal ale 

- Tendifili mol regoloti 
. lnfi loturo sbogl iota 
- Filoti non colibroti 

2 Trosporto e sbondomento - Pressione del piedino insufficiente 

del tessuto - Griffe mol regolote in oltezzo 
- Differenziole mol regoloto 

3 Saito del punto -Crochet inferiore mol regoloto rispetto ogli oghi. 
· Aghi mol posizionoti. 
-Comma tendifilo ·dei crochets inferiori mal regolata. 
-Salva ago troppo staccato dogli aghi . 

4 Rottura del fi lo - T ensione troppo serrota 
- Fi lo avvolto irregolormente nella bob ina 

5 Rottura degl i aghi • Aghi storti 
Aghi mal montati 

6 Bucaturo del tessuto - Aghi spuntoti 

• Aghi di finezza non appropriata alia placca 
· Aghi con punta non adatto 

7 
Perdita olio - Serraggio bacinella mal effettuato 

- Soffietto bocinella per ricupero olio non centrato 
- Carter laterale braccio macchina insufficientemente bloccato 

8 Manconzo di - Livello olio troppo basso 
lubrificozione - Errata montoggio della cinghia 

- Tubetto superiore intasoto 
- Filtro pompo lubrificazione intasato 
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Ill. MANUTENZIONE 

a) Ogni giarna 

1. Pul ire sommoroomente tutt i gl i orgon i della n•occhono che concorrono ol trosporto ed olio formozione 
del punta 

2 Controllore i l livello dell 'oloo 

b) Ogni settimana 

1 Togl iere Ia plocco d 'ogo e pul ire griffe, crochets e trosporto . 
2 Controllare lovello oloo ed evenluolmenle aggiungerne 

c) Ogni Ire mesi 

Per mezzo della choove on dolozoone, smontore ol tappa sotto Ia boc inello facendo usc ire complete · 
mente I oloo 

2 Svolore l"ostono 633.979 l issoto onlernomente ol tappa 
3 Est rorre ol foltro e pulorlo ommergendolo on bcnzona 
4 Sofloorc ol loltro e tutto i l tappa 
5 lmbere ol lellro con oloo pulolo 
6 Romontore ol tappa 
7. Roempore Ia mocch ino con 580 gr . do oloo nuovo VR 604 (Esso Standard Teressa 43) 

IMPORT ANTE 

Nell"operoz ionc 1 porogrofo c, overe l"ovvertenzo di non sv ilore subito completomente il tappa in 
modo che Ia moggior perle dell'olio posse uscire delle fer itoie lolerolo del tappa stesso (fig . 131 

fig.l3 

fig . 14 

d) Montaggia dell a bacinella (fig. 14) 

1. Adagiore Ia macchina come on fogura 
2. Avvitare le due spine filettate 270-936 on due fori diamelralmente opposti nella parte onferoore della 

rr.acchona 
3 Posizionore, tramite le dette spine, Ia bocinello privo del tappa onferoore dosegno G 633-981 e comple 

Ia del feltro 633-829, di guornoz ione 603-248 e di gommino 633·212 1. 
4 Avvilore Ia bocinello medoante le opposite viti senzo bloccorle 
5 Sostituire le spine con le rimonenti due voti e bloccore 
5 Monlore il tappa. 
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CATALOGO 
PEZZI RICAMBIO 
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I. NORME 01 CONSUL TAZIONE 

a) Prasontazione 

1. II colologo pezz i d i r ic ombio c cosliluito do uno ser ie d i tobelle i llustronti i vori orgoni a gruppo 
costot.uento lo moc cluno bose e le sue sollocloss i . 

2 Onde focolotore lo consullozione del cotologo, l' indoce delle tovole roporto illustroto Ia posiz ione 
do ogno yruppo in seno olio mocchino. 

3 I grupp i d i trosformoz oone della mocchino bose e delle sue sottoclossi ono illustroti in Iavoie s in· 
gale . 

4 . Nelle tovole, le s igle c he identificono le sollocloss i sono stompote in alto o destro in neretto 

5. Su ogno lovolo, i voro porl icolori componenti l'oss ieme i llustroto, sono controssegnoti do un numero. 
I gruppi oss ieme 1 cu i componenti non possono essere forn i t i seporol ! sono controssegnoti do lellere 
mo iuscole dell'olfobeto . I porticolori ed i disposotov i che non sono d i normole dotozione delle mocchi · 
ne rna che possono essere forniti a richiesto, sono rich iomot i in Iondo ad ogni lavolo e sono illustroto 
completo d i tutto i loro port icolori olio fine del volume . 

6 II cotologo c corredoto do un indice generole sui quole c riportoto, on ord ine progressivo, il numero d i 
d isegno di tutlo o porl icolor i componenti le mocch ine ed i l numero della tovolo sullo quole tali elemen · 
lo sono i llustrol i. 

7 . Le mocch ine con Ia lettero M non sono trosformobili dolle altre mocchine e viceversa, perchc com· 
bia il basamento. 

II. PROCEDURE 01 ORDINAZIONE 

o) Per tutti i particolori 

Onde goront irs i un tempestivo invio dei pezzi di ricombio occorrenti, e assolutomente necessaria 
atteners i scrupolosomente aile norme seguenti : 

1. lndicore il numero do motr icola della mocchino; 
2. lndocare il numerodi disegno dei particolari richiesti; 
3. Scr ivere per esteso Ia denom mozione del particolare stesso; 
4. La quant oto . 

IMPORT ANTE 

La Societo RIMOLDI des idera pole- onolizzore quolsios i coso do rottura, usura o onomolio riscontrata 
sui pezzi di sua produzione. Per tale oagione, si prego do provvedere all'invio di tali pezzi unitamente 
oll'ordine dei ricambi . 

b) Per gli oghi 

1. Sulle macchine illustrate in questa manuole, s i debbona montare oghi dir i tti sistema RlM . 63. 

2. II sistema dell'ago e Ia finezza sono morcati sui codolo dell'ago. 

3. La fonezza indica il diametro media espresso in centesimi di millimetre calcolato sulla lama dell'ogo. 

4. II sistema e Ia finezza sono stompati onche sulle buste degl o aghi RIMOLDI . 

5. Si raccomanda, nel passore le ordino:tion!, di precisare sempre chioromente il sistema e Ia finezza 
dell'ogo desiderata (esempio: n. 100 agh i finezzo 90 J istema RIM. 63). 

6 In coso di dubbio, si unisca sempre oli'ordinozione un ago camp ione o una bustina vuota del tipo do 
ago desiderata. 

7 Per cuciture su moteriali elastic i od elasticizzati esistono agho con punta a polio classificati SKU. 
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IN DICE 

Alboro principa lo inforiare 
con biolle - gruppa porta griffa 
can differen2.iale 

A.lboro principale inferiare 
con bielle - gruppo porto grilfa 
senzo differen zia le 

A lbero super iare 
ca..,ando barro ago 

63 .8/ M 

63 .8 

63.8 
63 .8/ M 

Albero comondo aha 
piedino - operturo tensioni 

63.8 
63.8/ M 

Albero e bielle comando 
crochet infer iore 

Bocinello con pompo olio­
tubetti e stoppini di lubri­
ficozione macchine senza 
differenziole 

Bac inello con pompo ol io 
tubetti e stappini d i lubr i ­
ficazione macchine o bose 
riolzato con differenziale 

63.8 
63.13 / M 

63 .8 

63 .8/M 

DELLE TAVOLE 
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Coperch i e piono d i lavoro 
macchine scnza diffcrcnzialc 

63 .8 

Coperchi c piono di lavoro 
macchine a base rialzota · 
con d ifferenz iale 

Passofi li e tendifil i 

Partabobine • pedalina • 
leva comando alza piedino 

Accessor& 

Cpertura superiore per 
macchine 8.63.8/D 
8.63.8/MN • 8.63.8/ MHE 
8.63 .818/G • 8.63.9/MN 
8 .63.94/MN 

63 .8/ M 

63 .8 
63.8/ M 

63.8 
63.8/M 
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CLASSE 8.63.2/ DZ Tov . 14 CLASSE 8.63.8/ R Tov. 50 

CLASSE 8.63.2/ DSZ Tov. 15 CLASSE 8.63.8/ U Tov . 51 

CLASSE 8.63.2/ EZ Tov. 16 CLASSE 8.63.8/ V Tov . 52 

CLASSE 8.63.2/ GZ Tov . 17 CLASSE 8.63.80 Tov . 53 

CLASSE 8.63.2/ GEZ Tov. 18 CLASSE 8.63.80/ A Tov . 54 

CLASSE 8.63.2/ HZ Tov. 19 CLASSE 8.63.80/ G Tov. 55 

CLASSE 8.63.2/ Z Tov . 20 CLASSE 8.63.88/ G Tov . 56 

CLASSE 8.63.2/ ZL Tov. 21 CLASSE 8.63.818/ G Tov. 57 

CLASSE 8.63.4/ NZ Tov. 22 CL.4SSE 8.63.9 Tov . 58 

CLASSE 8.63.8 Tov. 23 CLASSE 8.63.9/ E Tov . 59 

CLASSE 8.63.8/ BORS Tov 24 CLASSE 8.63.9/H Tov . 60 

CLASSE 8.63.8/ C Tov 25 CLASSE 8.63.9/HE Tov. 61 

CLASSE 8.63.8/ D Tov. 26 CLASSE 8.63.9/HOR Tov. 62 

CLASSE 8.63.8/ E Tov . 27 CLASSE 8.63.9/ HR Tov 63 

CLASSE 8.63.8/ F Tov . 28 CLASSE 8.63.9/ HV Tov . 64 

CLASSE 8.63 .8/ G Tov 29 CLASSE 8.63.9/ HV 1 Tov. 65 

CLASSE 8.63.8/ GC Tov. 30 CLASSE 8.63.9/ ME Tov . 66 

CLASSE 8.63.8/ H Tov. 31 CLASSE 8.63.9/ MNE Tov . 67 

CLASSE 8.63.8/ HC Tov. 32 CLASSE 8.63.9/ 0R Tov . 68 

CLASSE 8.63.8/ HE Tov. 33 CLASSE 8.63.9/ R Tov . 69 

CLASSE 8.63.8/ HG Tov. 34 CLASSE 8.63.9/ U Tov 70 

CLASSE 8.63.8/ HGC Tov 35 CLASSE 8.63.94/ MC Tov. 71 

CLASSE 8.63.8/ HOR Tov . 36 CLASSE 8.63.94/ MN Tov. 72 

CLASSE 8.63.8/ HR Tov. 37 CARTER ILLUMINATO Tov. 73 

CLASSE 8.63.8/ HV Tov. 38 DISPOSITIVO K Tov. 74 

CLASSE 8.63.8/HV 1 Tov. 39 GINOCCHIELLO PER K Tov. 75 

CLASSE 8.63.8/ M Tov. 40 DISPOSITIVO TAGLIATORE Tov. 76 

CLASSE 8.63.8/ME Tov. 41 
T 11 Tov. 77 

CLASSE 8.63.8/MFE Tov . 42 
DISPOSITIVO TAGLIATORE Tov. 78 

CLASSE 8.63.8/MGE Tov. 43 
DISPOSITIVO W 1 Tov. 79 

CLASSE 8.63.8/MGO Tov. 44 
DISPOSITIVO SPOSTAMENTO 

COLLARETTO Tov. 80 
CLASSE 8.63.8/MN Tov. 45 

TAVOLA DELLE GUIDE Tov. 81 
CLASSE 8.63.8/MNE Tov . 46 

TABELLA DELLE GUIDE Tov. 82 
CLASSE B.63.8fMO Tov . 47 

PEZZI A RICHIESTA Tov. 83 
CLASSE 8.63.8/MORS Tov. 48 Tov. 84 

CLASSE 8.63.8/0R Tov. 49 
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N' N' 
RIF. DISEGNO 

1 017· E·4 
2 017·E-7 
3 OOJ.G-10 
4 003·A·4,5 
5 004-G-7 
6 004.P-6 
7 006· G· I2 
8 007-M-1 S 
9 270 .996 

10 017 -E-5, 5 
11 017· E-7 
12 017· F· 4 
13 019- E-6 
14 039.B. JO 
15 060-L ·6 
16 064 ·A·4. ~ 
17 270-975 
18 330·701 
19 603-022 
20 603.023 
21 633.038 
22 603. 040 
23 603 ·0·14 
24 603·0·18 
25 603 049 1 
26 603 187 
2l 603 28~ 
28 603· 289 
29 603 291 
30 603· 291 
31 603 19·1 
J~ 603 299 
33 ~OJ 100 
14 603·310 
35 603-720 
36 603-727 
37 603-956 
38 603-974 

63·B M 

49 

70 

72 - --11 

26 I 

~~· 31 
16 

71 
42 

64 

l N' N' D£NOMINAZIONE RtF. DISEGNO 

vtlc per comma 2 39 (oOJ . 998 
YIIC cilrndH CO I 4!1' PM 633-2591 
v it o cdindnco per s. ellorc 1 41 620. 01 3 1 
v i te cdindr•co 1 42 620-046 
VIIO c ilindiiCO 2 43 620-524 
VlfC! c.l ind tiCO per f1U•09910 grtffO J 4•1 6JJ.61 3 
vtto Iiss a flong io 3 45 620· 706 
v i to Iiss a s etlore d t b i lonciornento 4 46 633-010 
v r tc f i lcttoto pe r s upporto osc illonlc 2 ·17 6J J .229 
g •ono filclloto per onellr 2 48 620· 707 I 
granD ftfettoto porto g r~ffo 1 49 620.982 
g!ono fd cttoto 2 50 620· 983 
gr ana fd cttato 4 51 621 ·009 
vrte f . ~ .. a sotiOU! 1 52 633· 008 
dada I 53 633·041 
rond~&ll o 1 54 633·043 
vr te fi s sa ottacco 2 55 633· 277 
go bbio a ru ll t f 56 633.287 
pcrno per b racc io porto gri ffo 1 57 633·288 
porno pe r gt unto 7 58 633·3 19 
s ullor o dol d af forenz ialc 1 59 633· 580 
supporto oscillont o I 60 633-617 1 
buss o lo per lo vo lto dilfcrcnziolr. 1 61 633 955 
lo vo tto per d i lfe ronliolo 1 62 633·960 
:olrtto porta gJiHo I 63 330-709 
vile Iiss a s quod retta per d i lfrrt>n z ole 4 64 PM 620-295 
v i to a regisho 1 65 PM 633·037 
p iosttlna pnr vrtc d i regi s tro I 66 PM 633.279 
p iostrtna pe r d i lfe ren:u o ln I 67 PM 633·SBS 
curso re p e r d i ffe ro n zr alo 1 68 G 633·996 1 
s quoclrotto por to g r r rfo I 69 G 633.037 1 
\ itC": fi!:o s o bus !' olo pnr IC': H•II u ·I 70 G 633· 043 
bus1olo per lnvelto del dillerenz ;olc 2 71 G.633·287 
squodrello Jol d•fl• rcnz •olo :• '•2 G.633-S85 I 
o nallo di reg istro I ;:1

1 

003-N-4, 5 
onello d . reg i:~oho I 7.! 016·8-li.' 
fOndell o per cursoro dtffarenz1u l• 2 75 057· A·3 
v1te fil s. a c ursore I 

63 

66 

DENOMINAZIOME 

sptna por hroccro porto guffo 
tendtfilo o comma pe t c•ochot infenore 
rno nt cotto per olbcro prtnctpolc 
cccontrico olzo gr i ffo 
ottocco comondo porto gnflo 
guar n1t 10ne per llongto 
rulluH per br e llo comondo albo to S>uper 
bu!.sola per albero 
liang• a 
grana ntomr o lto 
v ttc pe t btcllo pdncipalc 
VIle prH btcllu plincipole 
alboro o g;omrto 
volan ll no 
pcrno pt= r 5 Upporto oscillonte 
broc:cro porto g ri ffo 
v d t> frsso s quodretto porto griffo 
pcrno scouovolo per ollungo punta 

u u olo con boltuto \. 
perno con ottacco per o l bu ro principale 
occhro dr b iello 
:~o etlore dr brlanciomonto 
rondella par olbero principolo 
rondello pe r perno scorrevole 
grana per volantino 
g runto completo par cccentrict 

I leva c omondo porto griffo 
ftongro con bus solo par olboro pfincipole 

2 l<> s to d r b rc~llo con porno a slaro 
tuonto complete per bicllo prindpoln 
yruppo leva comondo porto griffo 
g ruppo d.ffaren u ole 
ecct!rtlllco ollungo punlo 
b1cllo principolo complolo 
v •te 
'Y d r ~ ul ~. e Uor o d 1 Heron 'I iolo 
dodo p~t vrlo t u I s ettore 

1 

~ 
2 
1 
1 
2 
1 
1 

30 
1 
1 
4 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
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2 

N' N' 
RIF. DISEGNO 

1 017-E -4 
2 003-A-4,5 
3 004-G-7 
4 006-G- 12 
5 005-M-15 
6 270-995 
7 017-E-5,5 
8 017-E-7 
9 017-F-4 

10 019-E-6 
11 060-L-6 
12 064-A-4,5 
13 270-975 
14 330-701 
15 603-022 
16 603-023 
17 603-040 
18 PM 633-2591 
19 603-286 
20 603-289 
21 603-720 
22 603-722 
23 620-01311 
24 620-046 
25 620-524 
26 633-613 
27 62Q-706 
28 620-707 1 

52 
1.. 

DENOMINAZIONE 

vile per comma 

vito 
vile 
YIIC 

VIIC 

V I IO 

v ito 
vi to 
v ft e 

vito 

dodo 
ronde I Ia 
vH e 
gobbio a rulli 
porno 

per no 
supporto 
tendihlo a comme 
v i to d1 regi s. tro 
p iostr .no 
oncllo d • rog lstro 
one llo dt reg• sho 
mon icotto 
eccentr ico 
otto ceo 
guor m z , ono 
rullin i 
groni monicotto 

24 1h 

~ 
& 

2 
1 
2 
3 
4 
2 
4 
1 
2 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
2 
1 
1 

30 
4 

~ ~ ----1 

40 

N' N 
,.; 

OENOMINAZIONE ~ RIF. DISEGNO 
& 

19 620-982 v i le per b iollo pr ind pole 2 
30 620-983 v i le per butllo punc1polo 2 
31 621-009 olbero a gomfl o 1 
32 633-008 volonflno 1 
33 633-041 porno per supporto oscillontc 1 
34 633-277 vile l 
35 633-287 porno 1 
36 633-288 bussolo 1 
37 633- 319 porno 1 
38 633-580 occhio d1 biello 1 
39 633-617 1 sol tore 2 
40 633-955 ronde II a 1 
41 633-960 ronde! Ia 1 
42 330-709 grana per volant ina 2 

43 638-043 btOCC I D porto 9 '1 ffo 1 
44 PM.620-295 giunto complete pu occonlflt i 1 
45 PM.633-037 1 lovo comondo porto grdfo 1 
46 PM.633-229 flon g io con bussolo 1 
47 PM.633-585 2 tos to di b lello 1 
48 G 633-996 1 t u ontc completo 1 
49 G 633-037 1 gruppo lo vo comondo porta gr i lf o 1 
50 G 633-287 eccentrico ollungo punta 1 
51 G.633-585 1 bioi Ia pnnc ipale completo 1 
52 f. 638-043 gruppo porto griHo con gaunto 1 
53 633-010 hus s olo pt! r olboro l 
54 633-229 flong lo 1 
55 003-N-4,5 VIIC 1 
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' - __.40 1 .r'f _.- 42 

e4( ~_:e. 

!1---29 

t2=--a-,-;-- i 
34 4-. ., ,_,I 

_.,._ 16 I 
·---- __ J 

N' N• 

~ RIF. DISEG/10 DENOM1NAIIONE 

1 017-A -2,5 vltc ft!oSD po s s; ol ,l o 1 
2 025- E-5,5 v i le f1 1>!> D man t co1to 1 
3 039-N-8 v t le 1 
4 059-G-6 dodo per foscotto 4 
5 072-C-6 u.mdello 4 
6 RG 4 • 55 s t oppino 1 
7 603-975 YIIC 2 
8 633-014 2 leva porto perno a 1 fero 1 
9 PM 633·067 I g lunto per borro ago con pern• I 

10 G 633-135 leva e giunto borro ago 1 
II 633-025 bo,o per mozzo porto oght 1 
12 PM 633-341 comma con sfero 1 
13 633-109 salvo ago 1 
14 633-134 perno a vile 1 
15 G 633-343 comma per umdifdo complete 1 
16 633-268 2 gutdorilo 4 
17 633 -5?7 1 mor5etto sorro ogh r 1 
18 633-666 albefD comondo borro ago 1 
19 633-704 cuscine1to a ruii J 2 
20 633· 710 1 ro 1et1o &los h co 2 
21 633-716 fas cetta 1 
21 633-916 tappa 1 
23 633-?34 dodo per perno borro ago 2 
24 633-943 v al e fisso ogh• 2 
2S 633-951 rondullo I 
26 633- 9~2 ronde II a 1 

18 

63•8 
6 3·B M 

7. 1~------- . 
-- - .~_/ I 

I I l_~ M !1 ~~ 
: F E : ·--. N~'f 
1._..__1 ~~· 38 

12 

... ... 
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONI! 

27 633-964 v i t~ tendt h lo 
28 633-967 V 1te 

29 638-021 mozzo porta oghi 
30 638-551 I fascolfo pot borro ago 
31 638-717 foscetto per bouo ago 
32 G 633-025 occoppiamen1o le va g iunto 
33 G 633-014 2 leva e biello 
34 G 633-554 1 morsetto serro oghi 
35 G 633-716 fascotto 
36 G638-717 fasca1to 

37 330.710 vite Iissa comma 
38 633-700 onollo elastica 
39 G 633-585 1 biello 
40 016-A-2,5 vitet per foscctto 
41 633-775 spmetto per fo s cetto 
42 G.638-551 fosc::ctlo c:omp leto per burro ago 
A 633-135 ottacco c:omondo bono ago 
B 633-067 1 giunto per borro ago 
c 633-023 perno par bona ago 
D 633-022 porno per borro ago 
E 633-344 1 sfero per comma 

F 633-341 1 comma 

G 633-343 albero a manovollo 
H 633-342 bus solo 
L 633-950 rondo flo 

.: 
~ 
g 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

a ,... 
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... 
RIP. 

1 

2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
IS 
16 
17 
18 

&3·B 
B3•BM 

!11---- '6 

~----33 

15 

--- --- 17 

... D£NOMINAZIONE DISIGNO 

004-M-6 vite per Iobeiio lubrif•cozrone 
: ~~:~ M 004-M-3 vito per tubotto lubrlflcaziono 

016-F-10 vito Iissa porno per guida 
017-E-4,5 vito por leva olbero tensione 
019-E-6 vito per leva tonsione 
039-H-9 vito flssa leva alza pied1no 
039-N-8 v ii te per leva alza pledlno 
330-702 guarnizlono porno guldo 
330-710 vito per leva comando alza piedfno 
6Q3-483 leva per tironte alza piedlno 
603-486 leva sblocca tensione 
603-487 spina per leva sblocco tenslone 
603-712 anello per mol Ia di torsione 
603-972 vite a colloro 
633-089 mollo di torsione 
633-092/ 2 molla preml piedino 
633-093 pomolo regolazione mollo piedino 
633-095 barra porto piedlno 
G.633-481 1 I tirante con leva ol&o piedlno 

I 
I 
1 
I 
I 
I 
2 
2 
I 
2 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

18 

N" N l OENOMINAZIONE RIF. DISEGNO 

19 633-468/ 1 leva superiore per tirante I 
20 633-480 albero comando alza piedino I 
21 633-481/ I tiranto per alza pledino I 
22 633-482 tironte per olza pledino I 
23 633-484/1 leva per tironte con fori a squadr. I 
24 633-485 leva comlando alza pledino I 
25 633-488 olbero comando alza .pledlno I 
26 633-489 gulda a forcolla alza piedlno I 
27 633-490 vile IIssa slltta alza pledlno I 
28 633-491 porno par guida I 

29 633-705 anello dl tenuto per olbero 2 
30 633-723 onello di reglstro I 
31 633-940 vite per anella di registro 2 
32 633-953 rondella per al bero 2 
33 633-957 rondella per molla I 
34 633-483 copplgllo 2 
35 PM.603-486 leva a spina sblocco h'"sione I 
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N' N' I 
II' 

RIF. DISIGNO DINOMINAliONE RIF . 

1 003-A-4,5 vlte Iissa perni per giunti 1 25 
2 010-0- 11,5 vito per biella ~ 26 
3 010-H-13,7 vlte per blella comondo crochet 2 27 
4 016-G-10 vita f lssa perno 2 28 
5 633-935 vito Iissa crochet 1 29 
6 017-E-5,5 vito per supporto 1 30 
7 6437-923 trona 2 31 
8 039-H-9 vito per leva 2 32 
9 059-B-5 dado per tironto 3 33 

10 633-926 distonziolo 1 34 
11 060·E·5 dodo per tirante doppla 1 35 
12 OM-L·5 randalia per spina hlottata 1 36 
13 633-706 rulllnl 40 37 
14 080-0-6 rondello dl libra per biello 1 38 
15 603-023 porno per glunto 1 39 
16 603-063 suppprto del porta crochet 1 40 
17 603-064 porno per supporto 1 41 
18 603-065 supporto osc fllonte 1 42 
19 603-066 dado esagonole per perna 1 43 
20 633-068 porto crochet inleriare 1 44 
21 633-069 porno 1 45 
22 633-070 ghlero 1 46 
23 603-281 dado per sp ina lilettata 1 47 
24 603-282 spina fllettoto 1 

47 

II' 
DISEGNO 

603-298 
603-338 
603-339 
603-724 
603-965 
633-732 
603-989 
620-707 1 
633-514 
633-702 
633-713 
633-71412 
633-846 1 
633-997 
638-383 
638· 384 
PM.620-295 
PM.633-061 2 
PM.603-730 
G.633-069 
G.620.298 
G.633-061 2 
AS.638-730 

83·8 
83·BM 

DINOMINAZIONI 

braccia per leva 
vito pe:r broccia eli leva 
vfte esagonale a punta 
fascotto df reglstro 
vito o testa esagonale 
molla d i tenuta 
rondella per supporto oscillante 
grana manlcotto 
porno per supporto osclllante 
guarnizlone per porno 
molla a spirole 
man icotto para olio 
occentrico comando crochet infer loro 
tiranto per biolla 
tironto per biello 
tlronto doppio per blolfa 
giunto completo per eccentrici 
biolla con perno a sfctra 
testa di biella con porno a sfera 
porto crochet comploto 
gruppo comando 
blella con occenhico 
biella can man lcot to 

6 

~ 
1 
1 
1 
3 
3 
1 
3 
2 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
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N" N" s N" N s RIF. DISEGNO 
DENOMJNAIIONE RJF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

:I 8 0 

1 065-C-6 rondello 3 49 633- 981 t a ppa 1 
2 001-C-5,5 v lt n per tubcll t 3 50 633- 994 g u a rni %ione I 
3 001-E-5 v +fo I 51 633-372 I tubo lubr i ficozionc I 
4 633-812 v t fe Iis s a c o pcrclll o ,J 52 092- B-1 ci l ind w lt o follro 2 
5 004-L-6 v i to per tubetlo I 53 603-~6 5 roccordo p er tuho I 
6 005-L-11 v i to Ii s sa di s trilu otore alto 3 54 633-84 0 s to Ho I 
7 016-F-6 v i to 1 55 633-842 tubetto r ~ c upero I 
8 017-G-5 v i le ptH c i ltndro 2 56 633-9 13 tappa d i g uorni7tonc I 
9 017-H-12 vtto Ii ss a pornpo olio I 57 633-398 I tu bo lto r u cupero I 

10 039-G-10 vttc fisso puleggia I 58 633-001 2 boctnr.lla I 
II G 633-396 1 gruppo lubrificozione I 59 633-453 I roccordo p1u scorico olro I 
12 633-818 I tondollo intcrmcdio I 60 633-465 distributoro alto I 
13 G 633-833 I coperchio con tngronoggio I 61 633-707 rnollo o tozzo I 
14 633-823 I olborino per pampa alto I 62 633-708 spina elastica I 
15 633-711 I guornizione per pampa olio 2 63 PM 633-817 I l"operchio della pampa I 
16 092-B-2 cilindrctlo follro 2 64 633-825 I tuba par torcordo I 
17 092-B-13 cilindrclto foltro I 65 633-827 di!'l.co di feltro I 
18 092-C-3 c ilindrullo f~lho 1 66 633-828 disc:o d1 tr.nuto felho 2 
19 092-C-7 cilindrotto foltro 2 67 633-829 foltro per bocinollo 1 
20 633-824 vile di troscrnonrnnto 1 68 633-917 lappa d1iusuro foro bocinr.llo I 
21 PM 633-816 corpo della pampa 1 69 633-918 tappa pm ch&U!>Utu foro I 
22 G 633-816 2 gruppo pampa ol1o 1 70 633-925 distonziole per foltro I 
23 2900 moll a 1 71 633-938 vile scnza testa 8 
24 092-D-12 cilindrelfo foltro I 72 633-939 vi tc scnzo tes to 1 
25 G 633-001 3 bocincllo 1 73 633-959 1 spio per l&vcllo olio 1 
26 058-M-10 dado 8 74 633-966 guornizionc per tappa olio 1 
27 092-D-18 c il indrotto fohro 1 75 PM. 633-388 1 tubctto comploto per lubn£icoz&onc I 
28 RG 6 X 1/o5 cilindrotto foltro 1 76 633-212 1 guornizionc bocinolla 1 
29 RG 3 X 250 cilindrctto fcltro 1 77 G 633-393 gruppo lubrificoz1 one I 
30 633-975 v1IO bloccogto bocincllo 1<1 78 G 633-372 I tuba completo per lubrifico:r.lonc 1 
31 633-244 1 filtro per Ia ose 1 79 PM.638-466 oltocco 1 
32 RG 5 X 60 c d indrctto felho 2 80 G 633-392 tuba lubrifico::rionc I 
33 0~7-P-5 dodo 1 81 G.633-394 tuba lubrificoziono breccia 1 
34 RG 5 X 43 cilindrctto fcltro 1 82 RG 5 X 45 stoppino 2 
35 RG.5x70 cilindrctto fcltro 1 83 G.633-981 ~~ri~d~~~~~n1:1111~ 0complcto I 
36 270-004 ommorti::rz:ozore mocch m a 1 84 092-A-5 I 
37 270-810 2 ~:~d:f,i: per pampa olio I 85 092-C-4 cilmdrotto foltro 1 
38 270-9il7 4 86 633-995 tappa cspansiono bacinello I 
39 270-971 vito di s.ostegno 4 A 633-821 2 ingranoggio per pampa ol1o 4 
40 603-241 moll a per s loppino 2 B 633-822 1 porno pC!r ingr onoggfo 1 
41 633-841 para olio I c 633-819 c.oporch io lo ter ole 1 
42 603-397 tubetlo per stoppino i D 633-833 coporchio interne I 
43 633-826 1 tubotto roccordo per pampa olro 2 E 6JJ-818 I rondoll o intcr mcdio I 
44 603-466 rondo flo I F 633-834 I per no 1 
.s 633-837 lubotto recupero oho 1 G 1.33-816 I corpo dello pampa 1 
46 633-221 guorni1ronc per disrr tbutotr. I H 633-814 os.luccto per pompo ol io 1 
47 250-955 onello elastica 2 L 633-813 ostuccio por pampa o l 1o I 
48 633-979 1 a:.ta 1 M 670-702 onello d tonula 2 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



\. 

' ' 

N" N" 
RIF. DISEGNO 

I 065·C·6 
2 001.\.5,5 
3 OOl·E·~ 
4 633.~ 17 
5 OOJ . L·6 
6 005.L·ll 
7 016 f 6 
9 017.H-12 

10 039-G.lO 
11 G 633. 396 1 
12 633.818 1 
13 G 633-833 1 
14 633 .823 1 
15 633.7! 1 1 
16 092. B 2 
17 092.B 13 
18 092 .C.3 
19 092. C.7 
20 633·824 
21 PM 633 816 
22 G 633-816 2 
23 2900 
2~ 09].0. 12 
25 G 639 M. OOl 
26 058. ( .6 
27 092 0 · 18 
2e RG 6 • 165 
70 RG J X 250 
30 633 975 
31 i't3 .; 7·t.l 1 
37 llr. ~' 60 
n O.S7 P ~ 
:~;~ RG c; • • 1:'1 
3 ~1 '"' ~ • 7 
36 0 00.1 
.17 770 RIO 7 
l 8 lo39 M '1 ~0 
39 63? M •I ll 
.w loO) 2.11 
41 633·841 
42 603.397 
~3 633. 826 1 
4·1 603.466 
·15 633 -R37 
46 633.271 
47 750.955 
48 633.•179 1 
49 633. 981 
50 633.99·1 
51 633.372 1 
52 097·B -1 

' ' ' ' 

-~---,, 
DENOMINAZIONE 

rondnlln 
vrlu per tuhcttr 
Yilt: 

vile' fr 'HI C' Optutflio 
V I IC 

vile Iissa d is tributo rr. ol1o 
vile-
vito f•ssn pompc olr o 
v i tn Hsso pult-gg io 
gruppo lubrilicozione 
rondello intcnncdio 
coperchro c on ingranoggi 
olber rna per pampa oho 
guom12.10ne pet pampa ol1o 
c i lrndretto h:lho 
c tl rn drolto fultro 
c d ndrollo foltro 
c i l tn drelto foltro 
Vl lt..' d hosc nlomcnto 
corpo della pompo 
gtuppa pampa al ta 
mollo 
cil indtctto loltro 
boc inello 
dodo 
cdtndrotto feltt-o 
cd tndrcllo foltro 
c i l tndrctfo fcltro 
v itn bloccogg io boc •ne ll o 
fihto pet lo bose 
c il tndrotto lrltto 
dodo 
cd• ndH~tto feltto 

,l w du· lfo ff"lho 
w tmD PI •:r:ol or t moccht no 

~~~~d~fli: pt· r pampa ol1o 

v r ll' d , ;. oo;l ogno 

~;,l~o0 f;'~,' s topp w o 

tubolto por sroppmo 
1ULcllo roc:cordo po1 pampa ol•o 
•ot~dcllo 
tubn llo ICCupcto ol1o 
gumn•zionc par distt~butou• ol 10 
<media r.ln~ti <: o 
n ~. tu 

luppo 
yumn1 z ionr. 
tuba lubllfiC.O'ZIOOU 
cdrndu~11o h•ltro 

i 
5 
3 
4 
1 
.I 
1 
3 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
2 
2 
1 
1 
1 
2 
I 
J 
1 
1 
I 
~~ 
1 
2 
1 
1 
1 
~ 
1 

' J 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 

--- -:.--:- - J-ll_~ ~ --~ 

63•BM 

l 

36 

w N 
,.: 

RIF DISEGNO 
DENOMINAliONE ~ 

5 
53 60J.~65 roccordo per tubo olio 1 
5J 633. 840 s toffo 1 
5.~ 6 33·842 tubcflo rocupcro 1 
56 633· 91 3 ta~po di guorm ztono 1 
57 633-3?8 1 11.1 otto rccupcro 1 
58 6J9. M.001 bocmollo 1 
59 PM 639-M-453 roccordo por scorico olio 1 
60 633 ·465 d i str tbuto re olio 1 
61 633.707 mollo a totzo 1 
62 63 3-708 sp in a elast rco 1 
63 PM 63 3. 817 1 coporch•o della pampa 1 
64 633.825 1 tuba per roccordo 1 
65 633.827 disco dr felho 1 
66 633· 828 dr-.eo di trnuto foltro 2 
67 639.M.829 fcltro pe ' hocinnllo 1 
68 633.917 tappa ch1usura foro bacinollo 1 
69 633. 918 tappa per ch •usuro foro 1 
70 633. 925 distanz•ola par Iehto 1 
71 633. 938 v t tc s a nto la ll a 8 
72 633.939 ... , tc son i a tosto 1 
73 633.959 I sp•a p e r l •vello olio 1 
74 633. 9M guornit•one por lappa ol io 1 
75 PM 633. 388 1 tubetto compla t o per lubrificazione 1 
76 633.995 tappa cspons 1 me 1 
77 0 .633.393 gruppo lubflf lt:otione 1 
78 v o3J. J71 1 tu be completo per lubr ifu:o:ziono 1 
79 PM o38.J66 ottacco 1 
80 r. 633.J92 tube lubrif•cozionc 1 
81 G 633.394 tuba lubriftco:r:ionc broccio 1 
82 G 6J3.J9S tuba lubril 1co:zione porto grilfo 1 
83 G 633. 981 toppo boctnollo complete 1 
84 092. A·5 cdmdrotto foltro 1 
85 092 A· 7 cd.ndrotto fe l tro 1 
86 092· A· 8 c ll indrotto fcltro 1 
87 092.0.6 ctlin drolto fo ll ro 1 
88 092-C.4 c d ~ndrotto feltro I 
89 639 M.J5•1 p1astra 1 
90 RG 5. 4~ s toppino 2 
91 639·M · ~56 guorn l :r: 1ono 1 
92 028.E.10 VI flO 4 
93 · 061·G-6 ronde ll o 4 ,. 633.821 2 1ngronagg•o per pcmpc olio 3 
8 633-812 ' porno por ingranoggio 1 
c 633-819 porno per ingronoggio 1 
0 633.833 coperc:h1D intorno 1 
E 633-818 1 rondello 1ntcrmodio 1 
F 633.834 1 prttno 1 
G 633.816 1 corpo dollo pampa 1 
H 633·814 '"f'onoggio per pampa olro 1 
L 633.813 ol euno con ingronogg•o 1 
M 670.702 tondello per olbero 2 
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B3·B 

_It- 33 
42 41 

8 \~59 

55 

~ 
44 

27 
21 

60 

66 15 
27 

68 

N" ... i N" N" ,.: 
Rlf. DISEGNO OENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE ~ 

8 8 
I 001 -E-5 v tl c per molla 3 36 633-057 bus .. nlo per oiiH"rD I 
2 028-C-7 vrte 3 37 633- 157 para c inghro I 
3 004-G-7 v rtc I 38 633- ~ \:i I carter super rotc I 
4 053 D 4 dodo I 39 270-'16~ I guorni7iona per cu~olino I 
5 007-F-14 vrto fn so copcrch ro 4 40 633-117 cartonno di protczion<> I 
6 633-971 V! IO fi 1 SO pioJ hO 2 41 633-2 J/ guorniziono per coporcllio I 
7 028-E-6 v l to fi s so pia &tro 10 ~2 633·2~2 guornu:ionc per coporchio I 
8 032-A -8 vrto Iissa monrcotto 4 43 633-2~9 I guornuronc per copcrdu u I 
9 032-F-6,5 v rto fi a so place a 2 ·14 633-274 mollo per !.todcllmo 2 

10 032-N-8 v i to fr s so carte r 4 45 633-173 torghclfa si~tr.rno oghi I 
II 032-N-16 vito fi s so carter 2 46 633-172 to•gh~".o RIMOLDI I 
12 PM.633-002 I bostt n bracero I 47 633-346 guornrzronc I 
13 270 -214 v i tc di controsto 1 48 633-275 scoddlrno dol poro cinglu o 2 
14 603-042 bus solo pet pcrno 3 49 633-326 moscherino par monicou o 1 
15 603-1 71 nottolino por mollo 1 50 638-917 tappa per chiusuro foro 1 
16 603-178 molla par chrusuro 1 51 270-241 2 cupolina per olio I 
17 603-180 mollo per ch1u s. uro 1 52 633 - 50~ 1 coporch1o ontruiore 1 
18 633-099 sp1no per con h oggio broccia 1 53 633-810 coperchio onlcriore 1 
19 633-208 carter ontoriore 1 54 633-811 2 copcrch1o '':[;error~ 1 
20 633-216 carter loterale 1 55 633-%2 vile per sea ell tno 2 
21 633-224 piosha di coperturo 1 56 633.963 \' ih! per copr.rchio suporioro 2 
22 PM.633-243 piastre porto plocco 1 57 633-968 v•te fl ssa coporchio 2 
23 PM.638-244 coporch to t corrervole 1 58 633-969 vitr. r • .:ao coperchio 2 
24 603-246 guarniziono per presho 1 59 633-978 tappa fi lettoto 1 
25 603-248 guorn1ziono por p tostro 2 60 633-162 cernicHo dostro 2 
26 028-E-8 vile fisso pios tro 2 61 633-163 c c rniero sinistro 2 
27 603-975 vito per lisso~gio cernioro 8 62 PM 633-245 p•ostra supur ore 1 
28 603-994 s.p ino prr mol o 1 63 PM 633-247 7 piastre di cop r ttura 1 
29 618-M-2701 v 1to di forma 1 64 G 633 208 cotter unter~or u con mol/a I 
30 633-011 bu s solo ptn olbero 1 65 G 633-216 c ar ter lotorolc 1 
31 633-016 1 bus solo s rnr s tro 1 66 G 633-243 piastre poria plocco 1 
32 633-018 bussolo postorroro 1 67 G 633-811 3 coporchto supor~ore I 
33 633-027 2 bussolo per borro opo 1 68 633- 161 sp1no pt!r c o rn ic ro 4 
34 633-028 2 bus solo per borro ago 1 69 633-024 vile fissog g•o hrocdo 4 
35 633-056 bussolo por olbero 1 70 638-283 bussolo rnfe u o ro 1 
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r 
12 

N' N' ~ 

RIF. DISEGNO 
DENOMINAZIONE 

~ 
I 001-E-5 v 1 tc per moll a 2 
2 039-E 20 v t le 3 
3 004-G-7 Y i lt! I 
4 PM 609 M 1629 CftfOttlfO dc to ltO 1 
5 007 - f - 14 v t tc ft .ss o copcrch lo 4 
6 633-971 v i tlr t iss o p •os.ho 2 
7 028-E-6 v a t~ l ass o pio 5 1rO 12 
8 032-A-3 vile Its s o mon~colto 4 
9 032-F -6,5 v i tc f tsso plocco 2 

10 032-N- 8 vile ftsso carter 4 
11 032-N -16 vile l t s s o carter 2 
12 603-975 v t to f tss og gt o c orn tcre 8 
13 PM 639 M 002 2 bose o broccio I 
14 603- 042 bu.ss olo per pen na 3 
15 609-M-1719 no tl ol.no per mollo 1 
16 609-M-1789 moll o pcu chius uro 1 
17 609 M- 1809 mollo per chiu s uro 1 
18 633-099 spina pe r cenlfogg •o 1 
19 609-M-2089 cothtr antcr1 a rc 1 
20 609-M-2169 cnrter late ro le 1 
21 609-M-2249 p ias tra d i copellura 1 
22 PM 639 M-2d3 p 1o 5 tro porto placco 1 
23 PM 638-244 cope rch•o scortevole 1 
24 603-246 g uorn u •oncr per p ro s h o 1 
25 603 248 guorni 210na per p •n s tro 2 
26 002 C-10 v1to fi sso pomol o I 
27 250 980 pomolo 1 
28 603 994 .;.p ina pnr malla 1 
29 618-M 2701 v t l e dt Ierma 1 
30 633-011 bu,. solo per albe ra 1 
31 633-016 I bu s solo s ir1is tr o 1 
32 633-0 1~ bu s solo po s teriore 1 
33 633 027 2 bu 1solo per boua ago 1 
34 633-028 2 bussolo pen boffo ago 1 
35 633-056 bus.solo per olboro 1 
36 633-057 bussolo per olbcro I 

N' N 
RIF. DISEGNO 

37 633- 157 
38 639 M-21 3 
39 270-965 2 
40 638 283 
41 633-237 
42 633-242 
43 633-249 1 
44 633-274 
45 640-173 
46 633- 172 
47 633-346 
48 633-275 
49 633-326 
50 638-917 
51 170-241 2 
57 633-504 1 
53 633-810 
54 633-811 2 
55 633-962 
56 633-963 
57 633-9~8 
58 633-969 
59 633-97~ 
60 633- 162 
61 633-163 
62 PM.633-245 
63 PM.633-247 2 
64 PM.609-M-1639 
65 PM.609-M-2169 
66 G 639-M 2•13 
67 G 633-811 3 
68 633-161 
69 633-024 

B3•B 
B3•BM 

.-- -, ... 111---.J...} 
I I 

'---· 

I) 
44 

21 

64 

DENOMINAZIONE 

para c m gluo 
carter o ntcu iore 
luorn i.cione per cupolino 

ussolo infariora · 
guornu iono per coporchto 
guomt:ziono ptu copcrchio 
guorniliono ptl'f copcrchio 
molla per scodollino 
torghotto :;istcmo oghi 
ta•ghollo RIMOLDI 
guornizione 
u::odellino dol poro cingh lo 
moschorino per monicotto 
tappa chiusuro foro 
cupol ina por of io 
c.optuchio onteriore 
copcrrchio superiore 

~~~~e~~~~~c~J:jj;~~cr 
vite per coperchio supcr 1Dre 
vito Iissa coporchio 
vile fi!>so coporchio 
tappa fdottato 
s;ermoro destro 
cornu:tra sinistro 
p•ostro supet~orc 
p tostro di copertura 
CCHniCJO SiOIStfO 

carter lorcrole 
p1ostro porto placco 
c:operch1o $Upctrloro 
spina por ctunrcra 
v1tr. f,ssogg•a b rocc •o 

9 

i 
g 

1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
.I 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
4 
4 
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58 

13 

10 
16 

10 

9 II-- 1 

r 42 

i~ 
-

l I 

l 

45 40 
50 

,.. 
N' I 

,.. ,.. i RIF. DISEGNO DENOMIN.UIONE 
RIP. DISEGNO DENOMIN.UIONE 

5 
I OOI . C. II v +tc f1ssa possofilo I 30 603· 478 one-ll i no fi s:o a buss o lo 6 
2 OOI.C·3,5 vile frsso troversino 1 31 063·0· 3 ronde flo 3 
3 OOI · E· 7 vilo per p1oSiro 2 32 070. 8 . 3 rondcllo I 
4 006. 0.16 v i to Iissa gruppo tens ioni 2 33 633. 253 I tcndifilo I 
5 OJ2.A ·6 VItO lasso piastrino 2 34 633· 257 possofi Ia I 
6 057-P-5 dodo 2 35 633-266 tendd d o suporioro I 
7 1032 0 bussolo per tens ione 3 36 633.308 I pto 5tr m o guidolilo I 
8 1132 c d1sco tens ion• 2 37 633·937 vito dol poss.ofilo I 
9 160·032 pomolo della ton s iono 3 38 PM .633-2601 I piastro complcto I 

10 160·232 I mollo deiJo tens rone 2 39 G.602. J80 gruppo onuuioro I 
II 160-232 5 malta della tens ione I 40 G 633-3091 I osstcme ton s toni I 
12 160-233 prot-;tz•onc per moll (l 3 41 270-997 VIIC I 
13 160-234 protez iono por moll a 3 42 633-272 possofilo 1 
14 240-035 s codoll ina per tens ion 3 43 603-386 porno o vfte 1 
15 602-379 p•astro por to tens ioni I 44 60~- 1 873 vile 2 
16 602-380 slitto per oporturo 1 45 633-260 I J. quodretto I 
17 603-030 per no o vito per tens tone 3 46 633-305 frOYCJS I OO 1 
18 603.031 disco tena.i one 6 47 633-317 pos .a alilo 2 
19 603-034 bus s ola m fertore 3 48 P M.63 3-307 sup porto 1 
20 063-M-4 rondello 3 49 633-306 os tino 1 
21 603-239 moll a per tensiane 1 50 001-C-5,5 vtte 2 
27 603-251 guornizione per p iostro I 51 001 -A-3,2 VIle 1 
23 633~270 pa s s ofilo 1 52 039-A-6 VIle I 
24 603-262 poss afilo 3 53 633-345 otto teo 1 
25 603-263 guido fi la 3 54 633-264 tend , f tla I 
26 633-27 1 possofilo I 55 005-M-10 vile 1 
27 603-381 1ondello per len s tone 1 56 G.633.J 45 ottocco comploto I 
2fl 633-382 bollone f.folto I 57 633-267 pa5sof1lo I 
29 603-477 bussolo possofilo 6 58 603-975 vile 3 
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N' N' l RIP. DISEGNO DENOMINAZIONE 

1 TB nx 25 vi te do legno f JJ .s. o cavo ll otto 2 
2 TS 20 X 30 vito do logno fiss o bo ,; c 4 

3 490 2 porto bob m e 1 
4 56 9 d ischi porto bob inc s 
5 01141 bose del por tollh 2 
6 1145 dodo pen telo ietto 4 
7 11 46 perno porto bobtne 5 
8 1159 cotenello I 
9 1184 gone to 2 

10 001-G-10 vlte fisso oslo 2 
11 011-D-5 v i le f i 5o so possof i l o 6 
12 016-F -5 v ite f iJ. so oslo supor iore 2 
13 016-F - 10 v lfc fi s s o o s. to a tuba 2 
14 017-E-4,5 grana ftsso telo ictto 2 
15 040-N - 18 v ite a collore per co vollotto I 
16 05Uf-8 dodo per pcdol tno 2 
17 059-G-6 dodo per v r lc a col lor e 1 
18 061 -G-6 rondallo vile a callout 1 
19 064- E-5 rondcllo vrtr a rollout I 

... N' 
I! IF. DISEGNO 

20 603-262 
21 633-944 
22 633-9·15 
23 633- 9~7 

24 633-987 
25 910- 143 
26 910-144 
27 910-934 I 
2~ 910-964 
29 PM 1159 
30 PM 603- 139 
31 PM 63 3-9•16 I 

PM 639 M-9•16 
32 PM 910-91 4 
33 r. ~9 7 
3-1 G 603- 140 
35 G 633-944 
36 G910914 I 

&3•8 
&3·8M 

DENOMINAIIONE 

possofi lo per t elo ietto 
covollollo 
leva 
boc: c: o lo pe r lo v o 
vtte o collore 
oslo a tuba tnfenore 
oslo superl ore 
s. up porto 

vito a punta 
cotcnello aha picdino 
telo ietto supplomonton • 
I ironto con gone t O 

tir onto con gone to (63 8 Me dc ri voto} 
pedal ina 
telotetfo 1 etta f tlr 
tela tclto 5 U ~lementore 

caval lotio con leva 
pcdollno complalo 

11 

i 
8 
6 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
2 
I 
I 
I 
1 
I 
I 
1 
I 
I 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 

S3·B 
S3·BM 

8 

N' 
DISIGNO 

RIM. 63 
47011 
VR 604 
1155 , 1 
1156 1 
1158 
01161 2 
11611 2 
1195 
270-936 

DENOMINAIIONE 

bushno oglu s- i stema RIM 63 
oliatorc 
tartma of1o Kg 1 
chiovo doppto 4,2 · 7 
ch,ovo dopp1o 7 9 
ptnzo curvo 
cocciovite media 
cocciovite piccolo 
infdo ogh1 
!opine por centrogg•o boc m ello 

I 
9 

,.; N' N ,.; 

~ RIF DISEGNO DENOMINAZIONE ~ 
8 

1 11 603-156 culfio p~r mac ch ina I 
1 12 603 739 ch•ovc dapp io 4 . 5 1 
1 13 603-740 chiovc o tuba nut1 7 1 
I 14 603-741 ciHave a tuba mm 9 I 
I 15 633 155 cangh•o lrapczoidale 1 
1 16 633 742 chiovc o bono o:.agonolc I 
I 17 633-744 cluovc a tuba 1 
I 18 633-745 cfuovo pcor tappa bocmclla 1 
1 19 63 9-M-745 ch•ovc per tappa boc. solo x macch r1olz. 1 
2 
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N' 
Rlf. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
10 
1 1 
2} 
1 .! 
2;1 
2~ 
26 
11 
28 
29 
] () 

.!1 
32 
33 
34 
3~ 
36 
37 
38 
39 
.• o 
d l 

·-- ------
1 48-

47--lJ 

N' 
DISEGNO 

G 633.284 
G.6JJ.J31 
G.633-333 
PM .6 33-205 
633-574 I 
001 -C-3,5 
633-206 1 
633-961 
004 -M-6 
633-942 
270-975 
6 33-255 2 
092-B-2 
092- B-6 
633-703 
633-330 
633-573 
092- B-3 
633 283 I 
lo JJ- ~ :!6 
G 1•33 551 
PM 6 33- 279 2 
"!J / 5•1 
001 -D-6 
G 1• 33 177 
PM ld3 360 
G lo 3J J / 3 I 
G (o 33 .l(o6 
RG :t' }00 
1101 -1 ~ 
ld3 M•3 
7/(1. ?711 
1·33-761 
r; 603-07'1 
G to 33-76~ 
001 -E-7 
270-0:15 

36 

~ 
82 

,-----· --·, 
1 63 t:l 64 I 

: 'e>.lo: 
:667/~ : 
I 65 \ I 

I c-:67 68 I •-___........._..-• 
21 

DENOMINAIIONE 

gruppo bus solo o s. c d lontc 

~~~:p~ r::oc:~::~:;~op~;~:~~~ :h:,criore 
corlnr per mov menlo coperluro 
crochet s uperiore 
vile per roccordo 
roccordo per mov rmento coperturo 
vrto porto croche t 
v i to pot comma o carter 
grana Iissa lovotla 
vit a pr.r fo s cctto porto c rochet 
possoftlo e comma 
cd rndrotto fo hro 
cilindrotto loltro 
guorniz rone 
p o rno per rroviment o crochet 
porto croche t suporiorc 
ci lindrctto foltro 
bus sola anfo n o rc per a s fa porta p edina 
vile Ii ss a porno 
fo s cetta comploto 
r uppo leva comondo c rochet :;.uporioro 
r.vctto I rofdo 

v 1to per lov o tto 
yruppo tond •filo 
o ltocco s topptno 
ctruppo lubr , fico:zione mov im. copcrtura 
o tl occo rocuporo oho 
~ topp 111o pe r lend ftl o s uperiore 
,. ,h. I• ·, 1 turf u 
!. tufln 
vtlr! pt!l lcvo comondo 
luDftlo 
II!U~IUUC p05ICIIOfC 
fr~II!.IOilC 1110 IHIICI 101 l' 

VIII! ICU!.Hlllf! 

hu!.!.ulmu pt!l giunto 
27'1-?56 rundclln per lovo comondo 
633 :!37 tttunln pt.'t muvtmonlo 
633· ]~"! ln,.n t.omondo porto cr o- l•o t 
633-331 I lf'votlo per movin1ento dt c. operluro 

l 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
1 
5 
2 
I 
I 
2 
I 
I 
I 
1 
1 
I 
I 
1 
1 
I 
I 
1 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
2 
I 
1 
I 
I 
2 
2 
I 
I 
i 

N• 
Rff. 

42 
4 3 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
64 
65 
66 
67 
68 
69 
70 
71 
72 
73 
74 
75 
76 
77 
78 
79 
80 
81 
87 

TAVOLA PER COPERTURA SUPERIORE PER 
MACCHINE: 8.63.8/0- 8.63.8/MN- 8.63.8/MNE 
8.63.818/G- 8.63.9/MN- 8.63.94/MN 

26 
30 

28 

,-----------, 
: 49_J/ • 
1 ~ d 

23 I 
I 
I 
I 
I 
I 

: 56 54 

!~ 
o5~ r 
: 58 50 58 : ·--....._......._-- .. 

56 

J 

i 
25 

N' l DISIGNO DENOMINAIIONE 

059·G.6 dodo per g lifo 2 
270.713 rondcllo por perno bus solo osc:illonte 1 
633-284 bus solo o s cillantct com . crochet 1 
633- 285 pcrno per bus solo oscillonlo 1 
633- 280 bJocchetto pot porno 1 
091- 8 ·4 cilmdr e tto leltro 1 
633-985 vito fi s. sa blocchotto 1 
250-471 vito pat .onello 1 
633- 376 1 giunto pe r ost'"o porto tondrfilo 1 
071 -(,.5 rondollo per gltfo I 
633-314 ... ito per gl d o I 
072-C-6 rondollo pl!'r foscotto I 
633-377 anello comondo tondifili 1 
633- 134 porno o vito I 
016-C-3,5 grono filettoto 2 
633- 220 os h na po r ta tondifilo I 
603-378 spina foroto 2 
633-265 guidaf d o 1 
11 32 c disco tcns tono crochet superiore 2 
11 32 d mol Ia per ton s iono 1 
010-L-10,5 vito per ton£1ono crochet suporioro I 
63 3-551 I fascctto par borro ago I 
004- F-4 ..,jfe f i s. ~ o lo s soli Ia 1 
016- A-2,5 g rana pe r o sc o-tta 1 
6~ 1-775 ,a. pinotto per foscctto I 
60 3- ~~'t posso filo per crochet r.uporioro 1 
633-967 vitc per foscctto I 
60 3-262 pass of do I 
603-478 onolltno fis 1o bussolo 2 
603-477 busso lo po ss oltlo 2 
603- 26 3 guidof il o I 
603-C ~' us so lo pet tensione I 
603-031 disco Ions tone 2 
240-03o scodclltno pe1 htn$1one I 
603-030 porno o Vliet dollo tonsiono I 
160· 233 proto:rione dollo motlo I 
160-232 5 mollo della rens ione I 
160-234 p1oto:rionc por mollo I 
1032 . bussolo supcrtore per tensiono I 
160.032 pomolo della tanstone 1 
~33-191 I porno per guido I 

13 
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N' 
RIF. 

I 
2 
3 
A 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 

8.63.2/DZ 
(63-8) 

N' 
DISEGNO 

G 602-181 
602-199 
001-H-12 
602-187 
605-432 
602-194 
001-B-4 
004-G-7 
005-D-7 
TS 20 X 30 
603-171 
632-021 
004-M-6 
602-413 
PM.632-244 
632-114 
602-050 
602-051 
039-D-13 
057-A-3 
G.632-D-216 
001-D-6 
601-224 
004-P.6 
602-444 
602-493 
039-C- 10,5 
G 602-937 I 
PM.602- 141 
PM.602-142 
017-E-7 
605-418 
PM 605-415 
G.605-414 
PM.605-447 
605-417 
605-980 
006-B- 10,2 
G 602-420 
PM.602-431 
PM.602-423 
605-425 
PM 4022 22 
4022 16 
632-D-216 
602-D-4495 
602-D-4005 

1 
I 

1 
PM 602-D-4405 
001-D-7 
602-D-4385 
602-D-2415 

Par i particolafl che compongono il gruppo G. 633-043 vcdere tovolo 1 

,.; ~ 
I 

N' N DENOMINAZIONE DENOMINAZIONE ~ RIF. DISEGNO .. 
8 5 

p•cdino 5 nodoto per c- ollo1clll I 52 00 1 D-5 v i tn ciltndrico I 
spina filcttoto I 53 1,5 X 10 c oppiglio 2 
v to per tonr~o i ono ro golobdo 2 54 602- D-4605 s quodrclla ottocco mollo I 
veto per t nodo I 55 295 0 cov ollotto I 
as tina per mfdotu• a I 56 004- P-6 v1 tc fi ss o y11ffu p11nc•polc 2 
malta per pu~dmo I 57 PM 402] 16 I o v a I 
vito per rnollo I 58 295 d porno I 
vitn I 59 4022 2-1 pe r no I 
vito per p •od1no I 60 038-M-9 v 1tr. r. :.og onulc I 
vi to do log no 6 61 296 g tnnc clu clln I 
nottol tno I 61 03R- F 16,5 v1 tr r. sogonolr. I 
moz::to porto oghi I 63 G.~on 19 ginocclliollo cornplcto I 
vitc per fuido I 64 G. 602- E· 4334 stoflo con 1ullini per tov bordo dr itto I 
guido do moteriolo I 65 PM 602 -E-•133·1 !ooluffu porto rulliru I 
coporchio scorrcvolo I 66 TS . IB x 20 vile dn lcgno 5 
plocca ago I 67 602-E-421 -1 pc-1 no per 1 u\lo 4 
gtiffo principole I 68 602-E -442-1 rullo 4 
griHo sussidiorio I 69 PM.601. E-·1335 ~toffa porto rulli 1 
vrtr. sui s ~florc diHorenziolrt I 70 G.602 .f .. t:t35 ~toffo c:on rullini por tnv bordo ~ mussoto 1 
dado ~ul sotlorc dHforcnturlt~ I 71 602-E -4274 bus~olo per frono I 
carlar lottuolc cornpleto I 72 602· f: --IJ6-1 dado yo I atnlo 1 
vito per proslro c:opcrlura 2 7J 602· E- ·1~5·1 po111olo frlulloto I 

e/r:·u~:~ ;~i~r~'differenziolc! I 7-1 PM 1>01- F 419·1 stoffo supcriore I 
I 75 602- E,J214 porno per rullino 3 

supporto a squodro I 76 602·E· •I344 stoflo infco1 iorc I 
rondo II a 2 77 602 .. E- 4•13•1 mullo pc1 frena I 
vrtc a testa osogonolo 1 7R 028- E-6 v ita fisso frena 2 
gruppo porto rotoli I 79 602-F..410•1 rullmo 2 
supporto piotto porto rotolo I 80 G 602-E-4414 frena dr.IJ'elostico I 
piatto porto rotolo I 81 602-E-1 •11 •1 La se I 
vite per piofto 2 8~ IJI<•· f - 10 grana filf."11DtO I 
pomello zigtinoto I 83 G 602- [ - 1414 supper to r.er bob ina I 
corsoio I 84 605- 980 pomolo f elloto 2 
opporec:chio per misurorc spoil inc I 85 605-723 onello coni co di rogrstro 2 
osto cantimotroto I 86 605-14·1 spina I 
supporto I S7 PM 601. E.-1364 vita o gollelto I 
pomallo zigrmoto I ns 602-E- 1434 per no 1 
vita per supporto 1 B9 094 - 095 096 ~urdu ad imbuto vC'di tov 81-82 I 
t~nsconu rugolobila della .slrr~r . •u I 90 G 633·0·1:1 gruppo rnovimcnlo diHe renziolo I 
! upporfo tensiorltt rcgolobilc ! 'II 092-D-6 crlrndrctto foltro ' astino regolobile 2 97 092-A-7 stoppmo feltro I 
pomello z igrrnoto 2 93 091-A-8 stoppino foltro I 
c.otenello I 94 603- '}94 :-quodrcffo pof iO gr Hfo I 
porno 1 9~ G.633-395 tubetto lubrif1cnzr onc 1 
cort~r I 96 001-C-5,5 vife Iissa tubetto 1 
vito per lovo I A 602-182 morsotto I 
levo comondo !o l ll ta 1 B 602-18:> slilta lototo~e I 

1 ................. I c 602- 184 slitlo pr~ncipole l 
\die cilrndri c o 4 D 602-185 snodo I 
piostrino di g u ido 2 E 602-186 s.pina I 
mollo richromo 2 

A ricltim.to salvo a go mf'bdc tov 84 
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Por i porticolori chc compongono il gruppo G. 633-043 vodcro tavolo 1 

N' i N' N ~ DISEGNO 
DENOMINAliONE RIF. DISEGNO 

DENOMINAZIONE 

& 
G 602. 181 picdino snodoto per rollort.'tlr I 53 602. 05.4017 piastrino I 
602.199 spino ldcttolo 1 54 602 OS 4607 s quodrctto 1 
001.H. 12 vrto par lcns rono rogolobtlu 2 55 295 D covolloflo 1 
602.187 vrlc per snodo I 56 TS. 20 X 20 v rto do lcgno 2 
605.432 ostino pm rnfdoturo 1 57 PM .4022 18 leva I 
602.1?4 rnollo per prcd tno 1 58 295 d porno j 
OOJ.B.~ vrtc per mollo I 59 4022 24 porno 

004.P.6 v rlr. f1sso grtffa pr1ncrpolc I 60 038. M. 9 v rte cs.agonole 1 
oos.o. 7 vrto pot prcd.no 1 61 296 g ino~:ch re llo 1 
TS 20' 30 vrtc do h•g 10 6 62 038 F 16.5 v ile c s ogonolc I 
OOJ.E . 7 ~· ric IlSsa g11ffo ddfr.rcnziolc 1 63 G.4022 19 g inocchr e llo c:omploto 1 
632.021 moz:ro por to oghr 1 64 G.602· E.4334 statio con rullino por tov . bordo dntlo 1 
004. M·6 ;~'id:d"r~~:~cr .~ tc 

I 65 PM 602· ~ 4334 stoffo porto rullr 1 
602. 0 S.JI37 I 66 T51 8 x20 v te do legno 5 

PM 63~ · 1 •1 ~ r.o pt-rdHo ~conevolr 1 67 602 f. 4214 porno per rullo 4 
632. 114 plocco ago 1 68 602.~ 4424 rullo 4 
602.050 gr~ffo prmctpole 1 69 PM.602 E 43 35 Staffa porta rulli 1 
602.051 g11 Ho aus.sidtorio 1 70 G.602 E ~335 s loffa con rull ini per tov bordo smussoto 1 
039. 0 . 13 vtto ~ ul solloto rftffr.reru•olr. 1 71 602. E 4274 bus s ola per frena 1 

057 · A·3 dodo sui sctlorc dtffcren2u:do 1 72 602 E 4264 dodo godranolo 1 
G 632.05.216 curter lotcnole completo I 73 602·E 4254 pomolo fdoltata 1 
001 D 6 v d o por ptas.ho copertuto 1 74 PM .602 E 4294 slalfo superiaro I 
602 0 5.2147 p 1a s. tra di coporturo 1 75 602. E 4224 perno per rullino 3 
001 . ( .5,5 vitr:t hs ~ a tubotta I 76 602. E 4344 s tolfa tnfer iort.- 1 
602 444 s upporto a :. quad ro 1 77 602·E 4434 I mollo per frena I 
60:• ~93 rondello 2 78 028 E 6 v il e ft s sa ft eno 2 
039 c 10.5 v1te osagonole 2 79 602 E 4104 rullino 2 
G.602. 937 I gruppo porto rotolo 1 80 G.602. E.4414 frena doll'elostico 1 
PM 602·141 1 s. upporto p t :~Ito porto rotolo 1 81 602. E. 1414 ba s e 1 
PM 602. 142 1 pi otto potfo rotolo 2 82 016 -F 10 g rana filettoto I 
017 I 7 vile pe • p iotto porta rotolo 2 83 G.602. E· 1414 s upporto por bobino 1 
605 ·118 pomello :z:tgrinoto 1 84 605.980 pomolo filottoto 2 
PM 60S ·115 cot soia 1 85 605.723 anollo con•co di registro 2 
G 60~ ·11·1 opporr cchio per mt~. uro r e spollinr. 1 86 605 144 .J pino 1 
PM 605 •1-17 oslo cenllmetroto I 87 PM .602 E 4364 vtle o gollotto 1 
605 .1J7 !>Upporto 1 88 602 E 1434 porno 1 
605 980 pt.omcllo ztydnolo I 89 001.0-4 .5 vtfo per pto.s tro coportura I 
006 II 10,2 vttc p er suppor to 2 90 094 • 095 096 g u 1da ad 1mbuto vadi tav . 81.82 1 
G 607 •l:•o ten~ t:Jnc •• golabile della striscia I 91 004 G 7 Vt iC 1 
PM 60] .. 131 ~upporto tensrono regolob lo I 92 603. 171 1ot1ol 1no I 
PM 602 •12:! o~ h no •cgolobilc 2 93 on o .6 cil ,ndretto feltro 1 
605 •12~ pomello 2•yo noto 2 94 092·A -7 stoppino feltro 1 
PM •1072 12 pas~afilo 1 95 092-A 8 sloppino fcltro 1 
•1022 16 per no 1 96 G.633.043 gruppo mov imonto diHer~n:ziaiC! 1 
632. 0 216 T:Oif01 1 97 603.294 squodrotta porta grilla 1 
602 .0 ··1·195 vile pt.•r lt•vo 1 98 G.633. 395 tubotto lubrificozianc 1 
602. o s . 4007 I luvo comondc. s.lttto I A 602.182 morse Ito 1 
PM . 602· D~.4 .107 .. I tUn con tubP.tto elostieo 1 B 602·183 s l1tto loterole 1 
001 0. 7 viw cilindrico 4 c 602.184 slitto prmcipol,. 1 
602·0·4385 pios.t1inu lli yuido 2 D 602 185 snodo I 
602 .0· 2·115 moHo ptcdu\o 1 E 602-186 spina 1 
001-D-5 vile c i l~t~dlic:o 1 

A richiesta salvo ago mobil a tov 84 
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8.63.2/EZ 
(6Jo8) 

N" N' 
Rlf. DISIGNO 

I G.602-181 
2 602-199 
3 001-H-12 
4 602-187 
5 605-432 
6 602-194 
7 OOI·B-4 
8 004 -P-6 
9 005-0.7 

10 TS. 20 x 30 
11 001-E-7 
12 632-021 
13 004-M-6 
14 602 413 
15 PM .632 244 
16 632- 114 
17 602-050 
18 602 .. 051 
19 039-D-13 
20 057-A-3 
21 G.632- E· 216 
22 001 -D-6 
23 602-224 
24 603-171 
25 602-444 
26 602-493 
27 039-C-10.5 
28 G.602-937 I 1 
29 PM.602. 141 / I 
30 PM.602-1421l 
31 017-E-7 
32 605-418 
33 PM.605-415 
34 G.605.414 
35 PM.605-447 
36 605-417 
37 605-980 
JR 006-B-10,2 
39 G.602-420 
40 P~l.602- 431 
41 PM.602 -423 
42 605-425 
43 PM.602-E-4404 

76 

19 

--~ 

39 

-, 
I 
I 

Par j particolori cho compongono il gruppo G. 633.043 vodere tovola 

i N" N ~ DENOMIN.UIONE DENOMINAZIONE 

g A IF . DISEGNO g 

piedino snodoto per colloretti 1 44 004 G-9 vrte 2 
s.prno lilettoto 1 ~ 5 602 D-4064 rondello 2 
vito par tens iono regolobilc 2 46 G. 602.f. 4334 stoffo con rullini I 
vrtD por snodo I 47 PM. 602. E 4334 stoffa porto rullini 1 
ostmo per infrloturo 1 48 TS.18x20 vrto do legno 5 
mollo por pred~no I 49 602. E-4214 pcmo p..:r rullo ~ 

vite por mollo piedino I 50 602-E-4424 rullo 4 
vita Iii SO g n flo pr tncrpole 2 51 PM.602· E-4335 stofro porto rulli I 
v ile pen pied m o 1 52 G.602-E-4335 s.toffo con rullini 1 
vi to do logno 1 53 602-E-4274 hussola per Crena 1 
viht frsso griffo differenziolu 1 54 602-E-4:<'64 dodo godronoto 1 
mo:zzo porto aghi I 55 602-E-4254 pomolo filettoto 1 

;~'id:dar':.!::cuiole 1 56 PM. 602. E 4294 stolfa supt~rrore I 
1 57 602-E-4224 perno per rullino 3 

coporchto s correvole 1 58 602 E-4344 stoffo inferio•e 1 
plocco ago lorrh . cucituro mm . 35 1 59 602 E-4434 mollo per frena 1 
griffo pnneipo o 1 60 028 E 6 vrte fisso frcoo 2 
griffo suss •d torra 1 61 602-E-4104 rullino 2 
vile sui settorc d !fferenxiole 1 62 G.602-E-4Jl J frena dell'elostico 1 
dado sui s~ttor e cf if feron:tiole 1 63 602-E -1414 bose 1 
carter lotorolo completo 1 64 016-F-10 grana filettato I 

;:~~fr:' l'~:~:,,~~:erturo 1 65 G.602-E -1414 supporto per bobino 1 
1 66 605-980 pomolo filettoto 2 

nottolino 1 67 605-723 onello con i co di rogisho 2 
supporto a squadro 1 68 605-144 spmo 1 
rondeHo 2 69 PM.602. E-4364 vile a golletto 1 
vitc a testa esagonole 2 70 602-E-1434 porno 1 
gruppo porta rotolo 1 71 632-E-216 carter altoralo 1 
supparto piotto porto rotolo 1 72 094 095 . 096 guido ad imbuto vadi tov . 81.82 2 
piotto porto rotola 1 73 092-A-8 stoppino Eoltro 1 
vile par p1otto porto rotolo 2 74 G.633-043 gruppo rnovimcnto drfferon:ziole 1 
pomello :z.igrinat o 1 75 603-294 squodretlo porto griHo 1 
cars o ro 1 76 G.633-395 tubctto lubrificazrono 1 
opparecthio per mu ,urout spall inc 1 77 001 -C-5,5 vito Iissa tubotlo 1 
oslo centimetroto 1 78 092-A-7 s topp ina fe hro 1 
supporto 1 79 092-D-6 cilindrclfo foltro I 
pomello zigrinoto 1 80 004 -G-7 vito 1 
vile por supporto 2 " 602-182 morsetto 1 
tensiuno regolobile della str~scro 1 E 602-183 slilla loterolc 1 
supporto tensianc rogolobrlc 1 c 602-184 slitto principolc 1 
rutino regolobile 7 D 602-185 snodo 1 
pomeJio zigrinoto 2 E 602-186 spina 1 
squadra con tubatto elastica mm 5 1 

A nchi~~to salvo ago mobde fov. 84 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



17 

19 

N" N" 
RIF. DISEGNO 

I G 602 G. 181 1 
2 602 199 
3 OOJ .H 12 
4 602.187 
5 605.432 
6 6~l. l94 
7 OOI.B 4 
8 001 E 7 
9 005 D 7 

10 TS. 20 X 30 
11 004.P 6 
12 634 021 
13 004·M·6 
14 602 413 
15 PM .632·244 
16 632·G 114 
17 602.G 0506 
18 602 G 0516 
19 039 D 13 
20 OS/ A 3 
21 C..632 216 
22 001 D 6 
23 602 224 
7~ u 602 C 3ROR 
25 602 •144 
26 602 .J?3 
77 03? (' 10, ~ 
28 G 607 ?J7 I 

12 

44~ 

II 

' 
2 

10 

43 

23 

/ 

8.63.2/GZ 
(63-8) 

Per i porticolor i cho compongono il gruppo G. 633-043 vedere lavolo 1 

,; N' N DENOMINAZIONE ~ RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

8 
piad1no snodato pet collarelt• 1 29 PM601 141 1 .s upporto pi alto porto rotolo 
sp1no fdetlato I 30 PM 602.142 1 piotto poria totolo 
vito pr.r tens lone regolobde 2 31 017. E.7 v1tc p e r p1olto porto rotolo 
vita per t nodo I 32 605··118 pomc ll o z igrinoto 
os.l 1na pen infiloturo I 33 PM .605.4 15 corsoio 
moll a pot p1odmo 1 34 G.605.414 opporccchio per misurore spollane 
Vl h t P'" mollo p1cdmo 1 35 PM 605·447 oslo cenf l metroto 
v 1to fisso grHfo 1 36 605 .417 supporto 
vito per ptod ~ no 1 37 605·980 pomello z. tgnno1o 
viru do legno 2 38 006.8·10,2 Y1fe p C>r supporto 
vito f1uo grtffo pn nc•polc 1 30 G 602 420 tens 1one rego lobdc delle s tr•sc • e 
rno:r.zo porta oghi 1 40 PM .602 431 supporto tensione regolabde 
VIIC pot ruido 1 4 1 PM .602 423 os.tino regolob d e 
guido d n motertolo 1 42 605 425 pome l lo z tgrinato 
coperch 1o !;COrrevolc I 43 094 .095 ~96 gutdo od imbuto vadi tov . 81 -82 
placc o ago 1 44 603. )90 vite f iS. $0 090 cent rale 
gr iffo p r incipole 1 45 G.6J3.043 gruppo movimento d tfferenz iole 
g n rfo s u:osidio tlo I J6 092·A S stoppt no fD h rD 
vtte sui seltorc diffrrtnz tuff• 1 J7 092 A 7 s toppi no fe I t ro 
dodo r,uf ~('tftOI C dtlfCHHl7 1Uil! 1 48 092.0 6 cdindrettD lellto 
c orfr.r lotrrolc 1 49 603.294 5quodrotto porto g riHo 
YlfC prr ptO!olrD c: opr. t fUIO 2 50 G.633 395 tubclto lubn f ic o zione 
p•o!. hn dt t:hp t•rt u r , 1 51 001 c 5,5 v tte Iissa tubo tto lubr ificoztono 
y• uppu Ullll' IIOII dc•lf(' f c O .. I O ill 1 A 602 182 morsolto 
~ uppor to o ~ quodr a I B 602 183 5 l t tto lotcrolc 
I UI1 Cftdfc1 2 c 602 G 184 1 tr.lt tto princ tpo lc 
v t it• u lc t u l!:·u~Jnnolf~ 2 D 602 185 snodo 
IJI Hfl fHI fHHIII roloJ o I E 602 186 s p ina 
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8.63.2/GEZ 
(63-8) 

,-- -
1 

N" 
RIF. DISEGNO 

1 G.602 G 181 1 
2 602 -199 
3 001-H- 12 
4 602-187 
5 605-432 
6 602-194 
7 001-B-4 
8 G.633-395 
9 005-D-7 

10 TS. 20 • 30 
11 001-C -5,5 
12 634-021 
13 004-M-6 
14 602-413 
15 PM.632-244 
16 632-G-114 
17 602-G-0506 
18 602-G-0516 
19 039-D-13 
20 057-A-3 
21 G.632-E-216 
22 001-D-6 
23 602-224 
24 G.602-C-3808 
25 602-444 
26 602-493 
27 039-C-10,5 
28 G.602 93711 
29 PM.602-141 1 
30 PM.602-142 1 
31 017-E-7 
32 605-4 18 
33 PM.605-415 
34 G.605-414 
35 PM.605-447 
36 605-417 
37 605-980 
38 006-B-10,2 
39 G.602 420 
40 PM.602-431 
41 PM.602-423 
42 603-425 
43 094 • 095 . 096 
44 G.602-E 4334 

20 

22 -,_ __ _ 

4 6 2 3.>--'--t-oo 

:j~, 44 

I ~- 47 

'- ...!_8_ 

Per i portic:olori che compongono il gruppo G. 6JJ.043 vodere tovolo I 

l N' N' DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

picdino snodoto per collorct h 1 •1 5 PM 602 E 4334 stoffo porto rullr 
!>prno fdettoto 1 46 TS 18. 20 vrlc do lcgno 
v d o per tens tone regolob i lc 2 47 602-E -4214 porno per rullo 

vito per s nodo 1 48 602-E-4424 rullu 
astmo per infiloturo 1 49 PM.602 E-433~ stoffu polio rullr 

mollo pc ' pied no 1 50 G.602-E-4335 :.toflo con rullrni 
v to pen mollo p iedrno 1 51 602-E-427•1 bus s.olo per (r cno 
tubcttto lubrificozrono 1 52 602-E-4264 dado godronolo 
v ito per p iedno 1 53 602- E-•125·1 pomolo hlc~ltolo 
vile do legno 2 54 PM.602-E 4294 s.toffu :.upcr iorr. 
vrto fissa tubetto lubrificoziono 1 55 602-E-4224 pc1110 per rullino 
moz :.r: o porto aghi I 56 602-E-434•1 s.toffo infc11orr. 

VIIO per ruido 1 57 602 E 4·13·1 rnollo per frena 

gurdo do moteriolc 1 58 028- E-6 vrtc fis!.o frena 

coperch •o scorrevole 1 59 602-E·410•1 rullmo 
plocco DSJ) lorgll . cucituro mm. 3,5 1 60 G.602-f:-4414 frcmo dell'elostico 
gri ffa pr inctpole I 61 602-E-141~ bo!.c 
griffo susstdioll o 1 62 016-F 10 grana filcttato 
vtlc s.ul scttoro dilfaron:z:tolr. 1 63 G 602 E 1414 ;~~~~~·tir:,',;,~bina dodo sui settorc diffc rcnziole 1 64 605 980 
carter loteralo cornploto 1 65 605 723 onollo contco di registro 
vile per ptostro copcrtura 2 66 605. 144 spmo 
p 1ostro di coperl uro 1 67 PM.602- E-4364 vile o golletto 
gruppo onterioro delle tonsiom 1 68 602-E-1434 pet no 
supporto o squodro 1 69 b~·-6cfJ E. 4404 squadrotto con tubetto elastica mm. 5 
rondello 2 70 vito 
vile a testa e ~ogonole 2 71 602-E-4064 rondcllo 
gruppo porta rotolo 1 72 602- E 216 Cotler 
supporlo ptatfo porto rotolo I 73 004- p. 6 vito Iissa grilfo principolo 
piotto porto rotolo I 74 001-E-7 vito fisso grilfo difleronziale 
vile per piotto porto rotolo 2 75 G.633-043 gruppo movimonto dHforonxiole 
porre Jlo zigrinoto 1 76 092-D-6 cil~ndrofto feltro 
COISOIO 1 77 092-A-7 stoppmo feltro 
opporecch io pN rntsurore s.polltnr. 1 78 092-A-8 ~toppino feltro 
oslo centimetroto 1 79 603-294 squodretto 
supporto 1 80 603-190 vtto fissoggio cantrole 
pomolo ztgrinoto 1 81 004-G-7 vito 
vile per supporto 2 82 603-171 nottolino 
tonsione regolobile de !le "' tr isctc 1 A 602-182 morse11o 
supporto ten5tonc re golo bil~ 1 8 602-183 slitto loterolo 
ostina regolabile 2 c 602-G 184 1 sl itt a principolu 
pomello zigrinoto 2 D 602-185 snodo 
guido od imbuto vedt tov 81 -82 1 E 602- 186 s pina 
stoffo con 1Ul11ni 1 A richtesto salvo OQO mob lc tov. B4 
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8.63.2/HZ 
(63·81 

17 

--, 
- I 

-~--- ~;;.,.. - 32/ 
/ 

: /3~ /~ 
I.,..,..~"""--,~ 
~_/ 

19 ·-,_ 

30 

Per i par ti color i che compongono il gruppo G. 6JJ. 0.43 vedore tovolo 1 

N" If" i N" N i 
RIF. DISEGNO 

DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO 
DENOMINAZIONE 

5 5 

I u t.91 II 181 7 pu1d 0 10 c ompl a to I 28 PM 602 1•12 1 ptolt o c amp le to I 

1 602 I 87 v •Itt pet 5. nodo I J9 T~ )II • 10 v th! do leg 11 o 2 

3 602 19~ moll a I JO C. bO .~ .J l •l opporecchto per mi• u•o rtt 5- polline 1 

4 602 199 !opHlo ldcttat I 31 605- ~18 pomcllo zigrinato 1 

5 oo1 n J 'i ltf'! pt•t •r ull I 32 PM.605-~15 COI!iO t O 1 

(o 00~ &) 7 .... .... I 33 PM.605 .•1 .17 ll'\ln C'~nltme ftoto I 

7 632 071 ttl n t 1 C'l por fa n gh 1 I ] .1 605-41l ~uppotto 1 

8 004 M 6 v il e 1 35 605-980 pomolo filoltoto 1 

9 602-413 gu•do dol moleflolc 1 36 006-B 10,2 vito 2 

10 PM 632 2~4 coperrhio scorrcvolc 1 37 G.602 -120 tunsionc regolobile I 

11 605 ·13:1 U !-. 11110 pt>• nft lotw u 1 JB PM . 602. ~23 ostmo r~golabilc 2 

12 lll9)) 13 v•tr. J.UOI SPtiOt ' ' ddfarcnz •ale 1 39 605 - ~25 pomello :r. ig n noto 2 

13 057 A 3 dndo prr st•ttorc d.tfrrenztolr I 40 PM .602 431 supparto tensione 1 

14 001 .0 6 v tl c pet• p1ost ro d t coprtlura 2 41 VOl H 17 vltc per tenstone 2 

'~ (J( ~ •'): p ooo, n o c operlura 1 ·1 7 on· .. ·7 slopp .no r~ltro 1 

16 C.632-216 cotter lnterale I ~3 092 A 8 stopp lno feltro 2 

ll ~:!7 H 11·1 plocco ngo I 44 092.0 6 cd indretto foltro 1 

18 ()0.1 f' 6 vJie 2 45 603 294 squodrotto porta griffo 1 

19 60'.' 1150 gttffa p rw c ipal c- 1 46 G 63J 395 tubrtlo lubrificoztonc I 

20 60~ 0~1 yrtffo d ilfercnz ioleo 1 47 001 c 5.5 vtle fisso tubet1o 1 

21 001 F. l vile fisso g n ffo 1 48 G.633 0~3 gruppo movimento differenz tole 1 

22 039 c 10 ~ v tl fl f! 'l. flgvnole 2 49 094 095 096 guido ad imbuto vedi to v. 81 82 1 

n lo02 •1'13 IOtHJr!ffu 2 A 602-182 morsctfo 1 

] .1 I•Dl 1.11 ~t tpp e~ o ln n • '1Uld •n 1 B 602-H 18~7 ~l i tto princ ipolc 1 

25 G 607 1:1l I ~· uppn po•lo 1 otolo 1 c 602 183 slitto loterolc 1 

26 PM 602 1<11 I '\Uppott o I 0 602-185 snodo 1 

2'1 017 E l vth.• I E 602 186 .spa no 1 

A II Cht t'S I O -. n l vo u go mobde tov 84 
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N' 
RIP. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 

8.63.2 / Z 
(63-8) 

N' 
DlSIGNO 

G.602 181 
602-187 
602-194 
602-199 
001-8.4 
005-D-7 
632-021 
004-M-6 
602-413 
PM.632-244 
605-432 
039-D-13 
057-A-3 
001-D-6 
602-224 
G.632-216 
632-114 
004-P.6 
602-050 
602-051 
001 - E-7 
039-C-10,5 
602-493 
602-444 
G.602-937 1 
PM.602-141 
017-E-7 

1 

~21 

.,...-· 

/ 

ld r 
~-15 

--I _, I 
I 

l-

-

Peri porticolori che compongono il gruppo G. 633~043 vodoro tovolo 1 

~ 
N' N DINOMlN.UlONE Rlf. DISEGNO DENOMINAliONE 

piodino completo 1 28 PM .602 142 1 piotto completo 
vito per snodo 1 29 TS. 20 • 30 vito do legno 
moll a 1 30 G.605-414 opporecch io per misurarc 5polf ino 
spin a Hlettoto 1 31 605-418 pomallo t igrinato 
vito per motla 1 32 PM.605-415 conoio 
vito 1 33 PM.605-447 oslo centlmetroto 
mozzo porto ogh i 1 34 605-417 supporto 
vile 1 35 605-980 pomoiD fdettato 
gu ldo del mote riole 1 36 006-8-10,2 v ile 
c:operchio a. cor revolc 1 37 G.602 420 tens ione regolobilc 
ost ino per inf lloturo 1 38 PM.602-423 ost ino regolobile 
vito per settou1 d iflcuonziale 1 39 605 -425 pomello Zlgrinato 
dodo per saltore dilferonzialo 1 40 PM.602-431 supporto tens iono 
vita per p iosho d i coperturo 2 41 001 H 12 vita per te nsione 
piastre coporfuro 1 42 092 A 7 stopp ino feltro 
carter loterole 1 43 092 A-8 stopp1no loltro 
plaeeo ago 1 44 092-D 6 c i lindretto leltro 
vite 2 45 603-294 s quadretto porta gri Ha 
grilfo pr rnc ipale 1 46 G-633-395 tubetto lubrilicozione 
griflo d i fforcnz: iolo 1 47 001 -C 5,5 vito fissa tubctto 
vate Iissa gri ffo 1 48 G.633 043 gruppo movimento differonziole 
vito e J. agonoJa 2 49 094 095 096 guido ad imbuto vodi lov . 81 - 82 
ronde Ita 2 A 602-182 marsetto 
s upporto a s quadt a 1 8 602-184 slitto prlncipale 
gruppo porta rotolo 1 c 602-183 5litto loterale 
supporto 1 0 602- 185 snoda 
vito 1 E 602-186 ~o pino 

A r ichioslo salvo ago mobi Jo tov 

r 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
2 
2 
1 
2 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

84 
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7 

18 

N' N' 
RIF. DISEGNO 

1 G 632-ZL - 181 
2 602-199 
3 602-187 
4 005-D-7 
5 001-B-5 
6 601-L-1942 
7 602-194 
8 641- L-213 1 
9 632-021 

10 PM 641-L-244 
11 G.632. L- 114 
12 u:l2- L. 11 •I 
'J 63:1-L-118 
1<1 063-C-3 
I~ 605-1873 
16 039.0-13 
17 057-A-3 
18 004. P-6 
19 O:l~-1.-050 
20 632-L-051 
21 001-E-7 
22 092-A-1 
2] 0?2-A-8 

8 

8 

19 

------
29 

8.63.2/ZL 
(63 8) 

I 

J 

Per i porflcolor i cho compongono il gruppo G. 633-043 vodero tovolo 1 

~ 
N' N l DENOMIN.UIONE RJF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

ptedtno c omploto 1 24 094.0-6 cil rndretto fcltro 1 
s p ina fdelloto 1 25 603-294 squodretto porto gu ffo 1 

'''" per snodo 1 26 G 633-395 · tubetto lubralicoz: rono 1 
V 1IC I 27 001-C-5,5 vile lisso tubetto 1 
V I fC 1 28 G.633-043 gruppo dHforcnziole completo 1 
moll a 1 29 AS 632-L-413 carter complcto 1 
moll a I 30 641-L-216 carter 1 
carter supcriorc 1 31 PM 601-L-2252 piot;tra di copertura 1 
moz:zo porto agh 1 1 32 032-N-8 vito 3 
coporchio !.touovole 1 33 G 632-L-413 guide con piastre 1 
plocco ago completo 1 34 PM 632-L-413 guida completo 1 
placca n go 1 35 601-L-4112 guide 1 
ling ur.tt o 1 36 PM.601. L-4082 piashina 1 
rondell g 1 37 PM 632-L-409 squodro 1 
vtte 1 38 601-L-4052 pomolo 1 
vtlc per scllore 1 39 032- F-6,5 vite 1 
dodo per setter e 1 40 605-412 rondello ecccntrico 1 
vrtr. ptH gnffo 2 41 603-405 vile 1 
gr if ln rr inctpalc 1 42 605-406 randella distanz iole 1 
grtffo d'i lferonziole 1 43 601-L-2244 piastre di copertura 1 
vtlc por gr lffa I A 602-182 mor5ctto 1 
~ toppino fcltr o I B 632-184 slitta 1 
!i. lupptno h•ltr o 1 c PM 632-Z L-183 sltlto loleralc 1 

A richiesto salvo ago mob d " to v . 84 
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N' 
RIP. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 

B.63.41NZ 
( 63 8) 

,-- -----, 
ld~==.F;::;:::o: 

I 
I 

~~==r-/ 

I 

v I I _;:/ 
t ____ '/29 

I 
I 

I 

I 
I 

JD 

~ 

.,_,6 
·'{,~~ 
' .\,$ -- -- __ .,. 

J9 

43 

15 

~ 28 

-----------------. , 
24 J 25 ,, 

~I ~ :1 
2 7 ,, 

23 // 
/ 

./ 
2~ -:=..-::.. -::!.! 

Peri particolari che compongono il gruppo G. 633.043 vodere tavola 1 

N' i N' N 
D151GNO DENOM1NAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

8 
63~-021 mo 1. 2o lor to oghi 1 28 605- ~ 32 ost1no per •nfelotu ro 
60~-051 grJffo dforenz•olo 1 29 G.635- 937 supporto per bob m o 
605· 421 1pi no 1 30 605-980 pomolo a v i le 
634-1142 placco ago 1 31 605-144 as to 
G 634-N-181 1 p ~odino complete 1 32 605-723 onulln ~ on co 
005-D-7 v H o 1 33 605-937 supporto 
004-H-4 VI to 1 34 605-143 osta 
G.633-043 {,ruppo movame-nto d d feronz ialo 1 35 001-G-12 vile 
G.633-395 tubetto lubn ficoz •ono 1 36 01141 bas e 
603-294 squodretto 1 37 TS. 20 X 30 v i to do legno 
092-D-16 cilmdrotto foltro 1 38 603-190 v i to Iissa ago crmhu le 
092-A-7 stoppmo falho 1 39 604-050 gri ffo p11nt •polo 
092-A-8 stoppmo foltro 1 40 G.603-380 gruppo tens 1one an fe r iorc 
G.634-N-441 guido comploto ad imbut oc 1 41 039-E-20 v i le f is so C'ortcr~no 
001-E-7 vtto f isso griffo d i fluumxiale 1 42 064-E-5 ronde flo 
004-P-6 vito fi s so griffa prmcipole 1 43 640-310 c a rtor ino protc z• onc fil i crochet 
001-C-5,5 vito f.ssa tubctto lubn ficoziono 1 44 G.648-N-65 1 supporto ragol o brle per guido 
001-E-6 VIIC 1 45 652-968 p orno a v i le 
G.608-N-430 d 1sposit1vo frenogg •o nostro 1 46 270-975 v i le 
635-405 VIIC 2 47 648-N-651 s upporto 
605-403 spina per golletto 1 48 648-N-654 s upport a 
PM.648-N-430 so• tcgno 1 49 603-185 spina per mollo 
605-458 dodo ::on alctto 1 50 603-194 moll a 
G.605-420 disposttivo p a s s o tubotto 1 51 604-186 spina 
PM.605-423 morsotto c sp ina 1 A 634-N-182 1 co rpo del piedino 
605-425 pomolo a vitc 1 B 634-N-183 s htlo lotvrole 
605-424 morsctto 1 

A r11:h l! s t o salvo ago mobde Tov 84 
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i 
8 
1 
1 
5 
2 
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II 

13 

i~' 
I v~l4 
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IS 

23 
Pnr trasformore uno moc:chino 8.63.8 in 63.8 8 vodero tav . 73 

N' N' I 
N' N' 

~ Rlf. DISEGNO DEHOMINAZIONE RIF. DISIGNO DINOMINAZIONE 

I G.608.181 I pied1no c:omploto I 10 638.J 14 2 placca ago 1 
2 603.185 spina 2 11 638·050 gn flo pri ncipole 1 
3 603.194 moll a 1 12 004·H·5 v .te (, 5-,. o s alvo osolo 2 
4 603.186 spi na 2 13 633·107 I salvo osolo 1 
5 603.1991 spmo I 14 633.075 1 crochet info . iorc 1 
6 oos.o.7 v+lc 1 15 G.633.075 1 crochet complcto 1 
7 004·H·~ v il e 1 A 608·184 1 J. l i lto mobdc del p+odino 1 
8 608.413 guido 1 8 603· 1821 morsetto del p icd1no 1 
9 605.405 pomolo zigrinoto 2 c 603·183 sl i tto lotorole piedano 2 

A rtch u, J. to salvo ago mobile Tov 84 
638.1 14 2 s " 83 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 

8.63.8/BORS 
(63 8) 

r---------------------, 

11 

...::!llrW .. Y D : 

5 

I 

!· 
I 
I 

c : 
. ------ -------· 

~~I 
I _____________________ ) 

Per 1 porttcoloo componenh il carter illuminate vodere Tov . 73 

N' l N' N' 
DIS&GNO DENOMINAIIONE RIP. DISIGNO DENOMIN.UIONE 

638 · BORS-050 gflffo pn ncrpole 1 13 PM .638BORS224 pia stre dt coperturo 

G.638-BORS-114 plocco ago per adore I 14 G 638-BORSnl carter ontcr i ore complete 

608-1192 v ltc I 15 032-N-8 vi1e Jisso piostro coperturo 

638-BORS-1 1e gu ide I 16 638-BORS-413 gu ido del motcdale 
PM.638BORS114 plocco ago ·I 17 632-110 bloc chcllo 
G.638-BORS-181 piodino c ompleto I 18 638-109 ~o o l vo a g o 
603-185 spina 2 19 632-277 vitc f ts ! o salvo ago 
005-D-7 vile 1 A 638-BORS. 184 shtto centrale 
004-H-4 VtiC I B 638- BORS. I 87 slttto lotorolo 
603-186 spina 2 c 638-BORS- I 83 s ltllo loterale 
603-194 moll a 1 D 603-1821 morsetto 
603-1191 spina 1 

l 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
I 
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N' N' l N' 
RIF, DISEGNO DINOMINAZIONE RIP. 

1 G.608 C 1810 picd ino complcto 1 8 
2 602- 187 v110 per snodo 1 9 
3 005-D-7 v i le 1 10 
4 602- 194 moll a 1 A 
5 001 B-.1 v i le per mullo 1 B 
6 605-1866 sp ina 1 c 
7 G 608-C-4130 guido dol moteriole 1 

N' 
DISIGNO 

608-C-4130 
PM 608- C- 4080 
608-C-9750 
608-C-1840 
605-1856 
608-C- 1820 

DIHOMINAZIONI 

piostt ino 
guido mouu iolc 
vi le Iis s a gu ldo 
sl1t10 

snodo 
corpo del pied ino 

A rich iosto 608-413 S Tov 

8,63,8/C 
( 63 8) 

83 

salvo ago mobile tov 84 

25 

l ~-
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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2& 
N' 

RIF. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
ll 
12 

8.63.8/0 
(63 8) 

COPERTURA SUPERIORE 

,.. 
DISIGNO 

G.608-D-1812 
005-0 -7 
608 -186 
632-021 
G.633-043 
608-D-4132 
608 -405 
G 638-D-114 
638-D- I 14! 2 
608- 1192 
638-118 
638-D-050 

L------ ----

2 

21..)1 

13 6 

8 

Per i particolori comporcnti il movrmento :II coperturo suporiore vedaro Tov. 13 

Per i portic:alori che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola 1 

l N' N 
DENOioiiNAZIONE DENOMINAZIONE 

RIF. DI5EGNO 

piodino cornplcto I 13 638 H 051 gr d fa d ifrerenz iale 

vito pet prcdmo 1 14 092-0 -6 celtndr&tlo feltro 

spina I 15 603-294 squodrctta perto g ri Ho 

mozzo porto oghi 1 16 G.633-395 tubetto lubrilicaz ione 
gruppo movamento d i fleronr. iole 1 17 001 -C-5,5 vr te fisso tubl!!lto lubrifi c:otronc 

guida del matenale 1 18 092-A-7 s topp ino feftro 

pomolo filclloto 2 19 092-A-8 stopprno faltro 

plocco ago comploto 1 20 001-E-7 Yilc fruo griflo 

plocco ago 1 21 004-P-6 v ito fl a so griffo 

vito I 
squodrelto dr gu ido I A rich iesto· salvo ago mob ile Tov 
griffo principalo I 

G.608 -D-1819 Tov 

i s 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
I 
I 

84 
84 
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I 
\ 
\ 
\ 

l 
I 40 
I 
I 

441 

f! 
(; 

N' N' 
RIF. DISEGNO 

1 635-214 
2 G 608.J8 1•1 
J 605- 1834 
4 605-1974 
5 605-1994 
6 605 1873 
7 063-C-3 
8 605-1943 
9 010-G-14 

10 608-186 
II G 605-4136 
12 605 -406 
13 PM 605.407 
14 603-405 
15 005-L-5 
16 032-F-6,5 
17 605--112 
18 PM 605-•1116 
19 G 635-419 1 
20 635-405 
21 605-403 
22 PM 638- ~30 

23 605 -158 
24 605 •135 

41 

--, 
I 
I 
I 
I 
I 

~5 

DENOMINAIIONE 

p•osh o dr copertura 
piodmo con rullo rcgoloto 
gu ido 
rull mo 
S PinO 

v i to 
rondo Ito 
moll a 
v i to 
sprno 
gu1do del mohH IOi r. 

rondello d " tonz fole 
s upporto cov1 sp ina 
v i le 
YIIO 

ronde ll o cccenlrl c o 

rondolla ec c cnlfiCO 

gu 1do 
drspo s •l ivo d, frenagg•o 
v1te 

v ile del golletto 
suppcrto 
gollcdo 
spi no 

5 

/ 

i9 

l N' 
RIF. 

1 25 
1 26 
1 27 
1 28 
1 29 
1 30 
2 31 
1 32 
1 33 
2 34 
1 35 
1 36 
I 37 
1 38 
I 39 
1 40 
1 41 
1 42 
I 43 
2 44 
1 45 
I A 
I B 
I 

2 

I 
I 
I 
I 
I 
I I 
)1 

/ I 
I 

I 
I 

11 

'---------

8.&3.8/E 
(63 8) 

-------' 

, - - ---- -------1 

/ 
/ 

/ 
/ 

N' 

/ 

DISIGNO 

PM .635-433 
635-439 
605-436 
605-437 
004-G-3 
G 635-441 
G 605-423 
PM 605.423 
605-425 
605-424 
605-432 
G 635-937 
605-980 
605-144 
605-723 
605-937 
605-443 
01141 
001 -G-12 
TS 20. 30 
PM 605-434 
605-182 
605-1844 

DENOMINAIIONI ~ 
corpo della gu ido 1 
v i le a leva 1 
pomolo a v1ta 1 
corsoio 1 
v i to 1 
di 5positlvo frenoggi olostico 1 
morsotto complete 1 
morsel to I 
pomolo I 
morsetto 1 
piott ino di infilaturo I 
supporto di bob •na olostico 1 
pomolo :r.igrinato 5 
as to 2 
onaiJo COOICO 2 
supporto I 
oslo 1 
bose I 
v ;te I 
vito 2 
p i astra 1 
morsctto I 
sill to I 

A rtch,rsto G. 608-4 133 Tov. 83 
G 638-419 I .. 83 
Jolvo ago mob,le tav, 84 

27 
,--
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N' 
RIF. 

28 
1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 

8.63.8/F 
(63 8) 

N' 
DISEGNO 

635-224 
G 608 -1814 
605-1834 
605-1974 
605-1994 
605-1873 
063-C-3 
605-1943 
010-G-14 
608-186 
G.605-4136 
605-406 
PM 605-407 
603-405 
005-L-5 
032-F-6,5 
605-412 
PM.605-4116 
G.635-419 
635-405 
605-403 
PM.635-430 
605-458 
605-435 
PM.635-433 
635-439 

--- --, 

DENOMJNAZIONE 

p1ostro d, c:opcrturo 
p1edino rullo regolab d c 
gudo 
rullmo 
s ptrhl 

VIIC 

rondcllo 
moll a 
vile 
spina 
gu1do del motcnole 
rond~llo distonziolc 
supporto con sp ina 

v •te 

vrtc 

vile 
rondello cccentr tco 

gu t do 
dispos •tivo di frcnogg•o 
v it o 
v•te del 93llctto 
support a 
g alletto 
sp m o 
corpo della guHf a 
v i le a fV"vo 

' " 6 " 
7 " 

8 " 

" I 
I 

4 I 
-- __ J 

/ 
/ 

I 

~ 
N' 

RIF. 

1 27 
1 28 
1 29 
1 30 
1 31 
1 32 
2 33 
2 34 
1 35 
2 36 
1 37 
1 38 
1 39 
1 40 
1 41 
1 42 
I 43 
1 44 
1 45 
2 46 
1 47 
I 48 
1 49 
1 A 
1 B 
1 

I 

/ 
I 

I 

N' 
DJSEGNO 

60~ ·ll6 
60S 437 
004-G-3 
G 635-441 
G 60~-473 
PM 605 .. J]3 

605-425 
605-424 
605-432 
G 635-937 
605-980 
605-144 
605.723 
605-937 
605-143 
01141 
001-G-12 
TS 20 X 30 
603-190 
638- F-114 2 
633-021 
G 603.380 
PM 605-43A 
605-182 
608-1844 

/ -- - - - - - -

11 

DENOMINAZJONE 5 
8 

pnmol o o v lff" 1 
C'OI '>OIO 1 
Yilt' 1 
di .. po ii •t •v o frcnngg•o clast•ro lorqo mm ·10 1 
111( I I ' ll U111ftlr.•l o 1 
mor "~o r • ll o 1 
porno Ia 1 
mor!>rlt o 1 
p1o ~ tnno 1 
supporto JJ t~r boh111o rio!!. lieu 1 
pomolo z t rinoto 5 
oslo 2 
ancllo 2 
:~ upper to 1 
as. to 1 
bo!>a 1 
vile 2 
vita do lc9 no 1 
VIIC Iissa ago centrale 1 
ploc:-ca a g o 1 
moz:ro porto ngh • 1 
gruppo t1ntr.riorc• dnlll! tens.•oru 1 
pi as tra 1 
mors ctlo 1 
s li tt a 1 

A nchie -.tn snh.-o ngo moh•lr 1 1v 84 
G 638-·119 1 83 
G 608-•1133 83 
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N• N• 
RIF. DISEGNO 

l G 6J8. G. !Bl 
2 oos.o.7 
3 004· H· 4 
4 603.) 86 
5 603. 194 
6 60:<. 185 
7 632. 021 

I 

I 

8 

10 ---. I 
I 
I 

I 
I 
I 

I 
I_- -- --- - - - ____ j 

i N• 
DENOMINAZIOHI RIF. g 

p ted1no compl!! to l 8. 
v ite I 9 
vlte per molfa l 10 
sptno I II 
moll a l A 
sptna 2 B 
mol%0 porto agh l I c 

8.63.8/G 
(63 B I 

N l DISEGNO DENOMINAIIONE 

G.638. G. l14 2 plocca ago comp lota I 
638-G-114 2 pl o cco ago I 
608-1192 v i le I 
638-G-118 squodretto l 
63B·G-182 corpo' del piedtno I 

29 
608-G-1835 sti fle destro l 
608.G.1845 s l i tto s•n'istro 1 

A ril:h u.· ~ to G 6JB.G-Il4 3 Tov 84 
salvo ago mobile Tov. 84 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



N' 
Rlf. 

1 
2 

30 
3 
4 
5 
6 
7 
8 

8.63.8/GC 
( 63 81 

...-------"\...------. 
I 

13 

I 
I 

N' 
DISEGNO 

G.608-GC. 1818 
605-1866 
oos.o.1 
001 -B-4 
602- 194 
602-187 
632-021 
638-GC-114 2 

6 

A B 

DENOMINAZIONE 

ptedtno comploto 
ap ino 
vito 
vile 
moll a 
vito per !lonodo 

mozzo porto ogh i 
plocco ago 

9 

I 
I 
I 

________ I 

l N' N' 
Rlf. DISIGNO DENOMINAZIONI 

I 9 G.608-C-41JO gu rdo moteu ole complcto 

1 10 608-C-41 JO guida 
1 11 PM .608. C-4080 guida del motor iole 
1 12 608.(. 9750 vita 
I 1 J 608-413 s gu ido del mater con pied G 608. 0 1812 
1 A 608-Gt-1828 corpo dol p u~d .no 

1 B 608-GC-1848 s h tto del pied mo 
1 c 605.1856 snodo 

A rich iasto salvo ago mobile Tov 84 

i 
8 
1 
1 
I 
I 
I 
1 
1 
1 
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N' N' 
RIF. DISIGNO 

1 G.633.043 
2 001 -C-5,5 
3 G.633.395 
4 603-294 
5 092 D-6 
6 001 E- 7 

I 

L_ 

10 

8 

/" 
6 

~ 1 
2 

I 
_ __ j 

Per hosformore uno mocch ino 8 .63.6. H in 8 .63.8 HB vedere lavolo 73 
Peri port icolori che compongono il gruppo G.63J. 043 vedore Tov. 1 

l N' N DENOMINAZIONI RIF. DISEGNO OENOMINAZIONE 

gruppo movimr.nto d.fferen :r iolo 1 7 638-H-051 gr •Ho differ~tnz i ole 
v•te Iissa tubetto 1 8 638-H-050 gfiflo princ ipole 
tubotto lubrificot ione 1 9 004 -P-6 v i to f t sso griHo 
" quadreffo porto g r4 ffo 1 10 092-A-7 ~topp ino feltro 
cd indretto felrro 1 11 092 A-8 a.topp ino foltro 
YIIC 1 

8.63.8/H 
(63 8) 

A f i ChiCSIO salvo ago mobile Tov 84 
G 638-0R-114 2 .. 83 

l 
1 
1 
2 
1 
1 

' 
I 

I 
II 

I 

I 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

32 8 
9 ., 10 

11 
12 

8.63.8/HC 
(63 8) 

I 
I 9 

I 
I 
I 
I 
I_ 

r --
1 3- --J 
I 
14 
I 

I 
I 

7 

----, 
I 
I 
I 

2 I 
I 
I 

12 

I 
\ 
\ 
\ 
\ 

13 

Per i porticolori che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tovola 1 

N' ~ 
N' N 

DIS&GNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

G.608.C.1810 pu~dmo comploto 1 13 092. A.7 5foppmo fcllro 
605·1866 sp ina 1 14 092· 0 .6 c •l~ndretto feltro 
oo5.o.7 v le 1 15 60 3. 294 squndrutlo porto grdfo 
001·B·4 v i le per mollo 1 16 G.63J.395 tube ll o lubrificoz.•onc 
602.194 moll a 1 17 001.(.5,5 v i le 

602.187 v i tc per snodo 1 18 638.H.050 g rd fu p••nc •polt• 
G.608.MC.413 gu•do complete del moteno l r 1 19 6J8.H.051 g 11 fl o diffcH'IUI OiC> 
608.MC.413 gu•da 1 20 001.E.7 vh e fi!.so griffo 
PM 608.(.4080 gu ido del motcrialo 1 21 004·P.6 VIIC 

608.(.9750 Yilt! 1 A 608.c.J820 c orpo del p1rd m o 
G.633.043 dllferen :r: tolc complcto 1 B 608.(. ]8.10 ,J,tlu 
092·A·8 s topp •no foltro 1 c 605 1856 -, undo 

A ru:h1esta salvo ago mobl le Tov 

608.413 s Tov 83 

17. 

i 
8 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
1 

84 
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~--- --
1 - 32 
I 
I 

34 

- 35 

JO 

N' N' 
RIP. DISEGNO 

1 G 633.043 
2 092-A -8 
3 092-A-7 
~ 638-H-05P 
5 004 -P-6 
6 638-H 051 
7 001-E -7 
8 092-D-6 
9 603-294 

10 G635-4 19 1 
11 635-405 
12 605-403 
13 PM .635-430 
14 605-458 
15 063-C-3 
16 004-G 3 
17 605·43 7 
18 C: 6J5.J .II 
19 605-436 
20 635-439 
21 PM 635· •133 
22 PM 605· ·173 
23 605. •125 
24 605-424 
25 G 605.4 23 
26 001 -C-5,5 
27 G 633. ' ? ~ 
28 605- •132 
29 TS 20. 30 
30 G 605-937 
31 635-224 

------
I 

I 
I 

J 
I 

I 
I 

I 

5 

\ I 

' I 

I 
I 
I 
I 4 

I 

28 

( 
46 \ 

\ \ 
\ \ 

\ 
' \ 
\ \ fP I \ 

I .J"' 
I .. 

48 I 1 

..._ __ - - '!: - _J -_... 

6 10 {" 
" ' 

38 

;;-43 

/45 44-_.......,,__. 

( _·"-~-...-
1 
l_--

8.63.8/H E 
163 8) 

.---.--

Peri parth:olori che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tovola 1 

l N' N' DENOMINAIIONE RIP. DISIGNO DENOMINA110N1! 

gruppo mov1monto gnffo I 32 605-980 vite 
stoppino foltro I 33 605-144 spina 
~ toppt no fc llto I 34 605.937 ~ uppo r to 

go lfo p11ncl palc I 35 605-143 oslo 
v ile I issa griflo 2 36 004- G. I 2 Vlfe 

gr if fo dtfferenztole I 37 OJ 141 bas~ 

v i le ft s so gr1ffo differnnztolc 1 38 G 605-4136 guido completo 
ci ltndretto fellfo 1 39 PM 605-407 s upporto con spina 
s quodrefto porto g rH fo I 40 605-406 rondello d i tonz iole 
d !SpOSI II VO fumogg io 1 41 603-405 v i le 

v ite 2 42 005-L-5 vi tc 

s p 1n o pt:r gollc•to 1 43 032- F-6, 5 vile 

so sUrgno 1 44 605-412 rondello eccttnto ca 
dodo o ga ll otto 1 45 PM 605-4116 gu ida 
rondcllo 2 46 G 608-1814 p edmo con rullo regolob i lo 
v t fe 1 47 605-1834 gu do 
<" Of ~ O I O 1 48 605-1974 rull ino 

d io, pos it rvo t re nogg t ~ n los t ic o 1 49 605-1994 s p tno 
pomolo o vile 1 50 605-1873 vlfe 
le va 1 5 1 605-1943 moll a 
c orpo dt ~p o -. rlt vu f. •, •.mJg ro 1 52 010-G-14 vile 
mor •, rtto 1 53 605-723 onello con lco 
pomolo 2 54 PM .605-434 pio s tro 
ruorscllo 1 55 605-435 s p ina 
mor!>t tlo <"Ontp lcto 1 56 608-186 ~ p i na 

vt to p,.,...,(, ru b u ll r> 1 A 605-182 mor sot to 
rul fr ii O c.u. lr :o lrtlu d dl t! r ~ n lrch• 1 B 608-1844 sl• tt o 
ptoUrno p4't tn H imt!. 1 
vrtc a lcgno 2 

A r rchn r.s to .~o olvo ago mobi lu T ov 
suppodo per bobmo elost rco 1 84 

p iosho di copc rturo I G 608-4133 Tav 83 

G 638-4 19 1 Tov . 83 

1 
26 

i 
g 

8 
2 
8 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

33 
1 
1 
I 
1 
I 
I 
I 
I 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
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8.63.8/HG 
(63 B) 

N' N' 
RIF. DISEGNO 

I G.638-G 181 
2 603·1 94 
3 005. 0 -7 
4 004-H-4 
5 603-185 
6 603-186 
7 092-A.7 
8 092-A-8 
9 004-P-6 

10 638-H.050 
11 638-H·051 

34 

-1 
I 
I 

14 

II 

12 v 

7 ,,_-.:;·,,~1511 
8~ ___ .... • ·, I 

--- lJ::: I 17 1 r--\~~\ ~·~- \ 16 
,ry ~~"'"~&J '-~L ----- 18 

! v fi•../: 
- ·~;, \\~ i IP~p v I 

L- ---- _U::_--- ---------- -' 

Per i pcrticolori che compongono il gruppo G. 633-043 vedero tovolo I 

I N' N' DENOMINAZIONE DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO 

pie dino comploto I 12 OOI . E-7 vile 
moll a 1 13 6J2.021 mo z.:t o poria ogh i 
v i to 1 14 638-GC· 114 2 plocco ago 
v1to per mollo 1 15 092-D-6 c t l indrolto laltro 
sp ina per mollo 2 16 603-294 squodretto porto g i ffo 
spmo I 17 G .ci 3J.J9~ tube-no lub~tf tcoztone 
s topp;no feltro 1 18 oo1 . c . 5, 5 vt le Iissa tubotto 
stopp ino fcltro 1 19 G.6JJ.043 gruppo mov imcnto di flcrenz•olr 
vita 2 A 638·G·182 corpo del p ied ino 
griffo princ ipal a I B 608-G- 1845 sl 1flo s i n1 ~ tro 
gr Hfo differen t •ole c 608.G.I835 slatto dcstro 

A n chiesto ::. alva ago mobile Tov 

i 
8 

I 
1 
1 
I 
I 
1 
I 
1 
1 
1 
I 

84 
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N' N' 
RIP. DISIGNO 

1 G 633.04 3 
2 G 608-MC-413 
3 608-MC 413 
4 PM 608-C-4080 
5 608 c 9750 
6 603· 294 
7 001 C-5 5 
8 G 633 395 
9 092 0 6 

10 001 E 7 
11 638 H 051 

16 

L -- - -- - -- - -

19 

13 

II 

V10 

I 
I 
I 
1 
I__ 

8.63.8/HGC 
!6 3.81 

__j 

Per i particolori che compongono il gruppo G. 633-043 vedere tavola 1 

l N' N' DENOMIN.UION! RIP. DISIGNO DINOMIN.UIONI 

d i ffcrcnz iolc complcto I 12 638-H-050 griffe princiople 
gu ide otor•alo c:omp lcto I 13 004-P-6 vi to f1sso griffo 

gu ide I 14 092-A-8 stopp1no leltro 
guido dol rnoterlolo I 15 092-A-7 s toppino foltro 

vile I 16 0 .608-0-1812 pi edina complete 
slitto porta gnffo I 17 608-186 spina 

vite Iissa tubetto 1 18 005-0-7 vite 

tubclto lub ri f1coz ione slitto diHerenz,ole I 19 632 -0?1 mo:uo porto ogh i 
cilindrcfto roltr o 1 20 638-GC-114 2 plocco ago 
vito Iissa g ri ffe dlffcren:li olc 1 A 608- 162 morsctto 

griffo dirfcu anz i olc 1 s 608-0-1849 sl !Ito 

A richiasto : salvo ago mobile Tav. 84 
608413 5 Tov. 83 

l 
I 
2 
I 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
I 

I& 
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N' 
RIP. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

a& 
I 

8.&3.8/HOR 
(63 8) 

, ----
1 

I 
I 

II' 

3 

DISEGNO 

G.6JJ.043 
G.638-0R-114 
638-0R-114 2 
638-1 )8 
608. 1192 
092-A-8 
092· A-7 

2 

8 

w 
10 

9 

~·· 

Par trasformaro una macchino 8.63.8/HOR in 8.63.8 HBOR vedare tovolo 73 
Pari porticolori cho compongono il gruppo G. 6334 043 ved~re tovolo 1 

l II' N DENOMINAZIONE AI F. DISEGNO DENOMINAZIONE 

gruppo mo vimento difftnenz.iole I 8 004.P-6 vi to I issa griffo 
placco ago completo I 9 638-H-050 grt flo pdnc ipole 
place a I 10 638 -H-051 gr i lfo d!Uarenz iolo 
guido 1 11 00 1-E-7 Y1te f i s s o griffo difloronziole 
vito 1 12 092-D-6 ei l indretto feltro 
stoppino fcltro 1 13 603-294 s quadratto porto griffo 
stoppino feltro 1 14 G.633-395 tubetto lubrificozione slitto dtUercnztale 

15 001-C-5. 5 v i to fisso teloietto 

A ri ch iosto: salvo ago mobile Tov 84 

G.608-1817 Tov 84 

~ 
& 
2 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
I 
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8.63.8/HR 
(63.8) 

8 

' 10 

~I 

Par i particolari cho compongono il gruppo G. 633-043 vedera tavola 1 

N' N' l 
N' N' DINOMIN.UIONE 3 RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE Rlf. DISIGNO 

I G 608-1811 pt.,d ino complclo I 12 092-A-7 :ilopptno foltro I 
2 00~ - H-~ Y i !C I 13 092 -A-8 ~topp •no foltro I 
3 603-19·1 moll a I 14 G.633-395 tubotto lubnficoz iono slttto di fferenz . I 
4 603· 185 s pina per mollo 2 15 001-C-5, 5 vi to Hs .s o tubetto I 
5 608-1861 sp ina I 16 092-0-6 cilin drctlo foltro I 
6 005-0-7 vito I 17 603-294 squodretto porta griffo I 
7 G.638-HR - 114 7 plocco ago I 18 C:.633-043 gruppo rnov imenlo cfifforont iole I 
8 004 -P-6 vile ft s so g"ffo I A 608-1821 co rpo del putd ino I 
9 638 -H-050 griffo pr~nc•palc I B 608- 1831 slttto des h a I 

10 638-HR-051 griffo d i llercnztolc I c 608-1841 sl l tto sin is lro I 
II 001 -E-7 v itco f isso grtHo I 

A n ch icsto salvo ago mobilo Tav 84 

37 
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38 

8.&3.8/HV 
(63.8) 

r ---

N' 

1 

I 
I 

RIP. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
ll 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 

N' 
DISEGNO 

G.633-043 
603-294 
092-D-6 
G.633-395 
001-C-5.5 
G.635-937 
TS. 20 x 30 
001-G-12 
Oll41 
605-143 
605-937 
605-723 
605-980 
605-144 
G. 608-1814 
635-224 
001-E-7 
638-H-050 
092-A-8 
092-A-7 
004-P-6 
638-H-051 
G.635- A· 419 s 1 
635.405 
605-A-436 s 
605-403 

- - --, 
I 
I 
I 

21 

' 22 
18 

17 

'V' 
/ 

/ 

16 

--------/ 

24 

Per 1 porticolori che compongono il gruppo Ga 633#043 vadere tovolo I 

~ 
N' N' DENOMINAIIONE RIF. DISEGNO DENOMINAIIONE 

grupp .movimenro d,ffclcnz i nlr 1 27 605- ~58 dodo con ol ctlr 
~ quodrclto porto gr i ffo 1 28 635·A· A21 s 0 .1 fa ~upc 1 orr! 

cdindretto folho 1 29 PM 605-A-433 s p1ott i no con o s tc 
tubc tro h.Or if tcol ionc ~Iiiia ddlt- ren :. ole 1 30 PM.605-A-434 s gu i do p iu :o 

vi te I issa tubelfo 1 31 605- A- 4~0 s o s lo centrol1• 

suppotlo pe r bobtno posso ulostiC:o I 32 603-405 vi le 

v i le a lcgno 4 33 016- F-5 grana 
vile 1 34 605-A-423 s cur~or a 

base 1 35 PM.635· A· 430 s P'ioslro 
as to 1 36 PM. 605. A· 407 s supporto con spina 
&upporto 1 37 PM.60S.4ll6 gut do 

onollo con i co 1 38 605-412 rondel lo eccent n co 
pomolo 2 39 032-F -6,5 vi Ia 
sp ina 7 40 G.605.4136 guicla del motedoJc 
pied1no comp leto 2 41 605-406 rondello diston :uole 
p1 astra di cop arturo 1 42 005- L. 5 vile 
vile Iissa gtiffo differenz •ole 1 43 605-1834 guida 
griffo princ fpalc 1 44 605- 1974 rull ino 
s topp i" o fe l tro 1 45 605-1994 spino 
stoppino lel h o 1 46 063-C- 3 rondollo 
v•te fis 1 a griflo pr incipolc 1 47 605-1873 vite 
griffa differenlU:,Ic 1 48 605- 19A3 moll a 
d i spos i ttvo frenaggio pi110 1 49 010-G- 14 VI If" 

VIle 2 50 608- 186 s pina 
pomolo 1 A 605· 182 morsetto 
spmo fd citato 1 B 608- 1844 sl 1110 

A rrch 10 S. Io salvo ago mo bile Tov . 84 

G.608-4133 . 83 

s g 
1 
1 
1 
1 
l 
I 
3 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
I 
2 
1 
1 
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N' 
RIP . 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 

r---
1 44 

I 
I B 

I 
I 

N' 
DISEGNO 

092·A·8 
092. A·7 
TS. 20 X 30 
004.P.6 
602.050 
602.051 
OOI.f .7 
6J2.H. 114 
092. 0.6 
603· 294 
G.6J5.395 
oo1.c.5.5 
608·C·9750 
PM. 608. c. 4080 
6JB.HVI.413 
G.6J8.HVI.413 
G.635·419 I 
635.405 
60 5- 403 
PM 635.430 
605-458 
605.435 
06J.(.J 
PM.635.ol35 
635 . • 139 
h05·436 
G.635.441 
G 605·423 
605·<137 
PM 605.oi]J 
605·425 
605.42·1 
G.638 . HVI.I81 
PM 605. 197 I 

33 

4 

' 5 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
L 

16 

45 

37~ 

\ 
\ 
\ 
\ 
\ 

r 
I 
I 

8.63.8/HV 1 
tb3.B1 

I 
I 
I 

------- J 

Pot lrosfotmoro uno mocchino B.63.8 HVl in 8 .63.8 HV lK vodere Tovolo 74 75 
Pen ; port i color i cht! compongono d gruppo 0 .633-043 vedere tovolo I 

i N' N D&NOMINAliONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

8 
stopp lno lolr,o I 35 605.197 6 ancllo 
stopptno foltto I 36 004.A·3,4 YlfO 

vito do log no 2 37 057.A.J dodo per rcgola:lione sottore differenziole 
vi to per gri Ho 2 38 605.1866 spina 
gdflo pdnc1pole I 39 638.HVI.I99 spina fd ettoto 
gnffa cliffcrenzialc I 40 602.187 v1 to pcu s.nodo 
vllt!' per grtffo I 41 605.1873 vito 
placco ago I 42 602·194 moll a 
ciltndrelto feltto I 43 OOI . S· 4 vi te per moll o 
squodratto port o gu ffa puncipolc I 44 005·0· 7 vlle 
tubelto per lubn ftcD210ne I 45 63B·HV 1. 224 pio:.tro dl copcrturo 
vito fis "o tubotto I 46 G.622.937 supporto per hobino 
vi to f ; ~so gu ido I 47 01141 bose 
guido dol motoriole I 48 OOI·G·I2 YlfC 

gu•do I 49 PM .622. 146 disco 
au ido del malcriole completo I 50 605-143 oslo 

ispositivo (ronaggro I 51 627·142 diSCO 

vile 2 52 618·N·I452 $I aHa 
v 1tc pc• golletro I 53 605.937 supporto 
sostegno I 54 605.980 pomolo fd ~ttoto 
g olletto I 55 618·N·7232 bus. solo 
s;p ino I 56 618·N·4432 moll a 
ronde Ito I 57 6IB·N·4262 guide #ilt!ttoto 
c.orpo del d • spo•o~11vo I 58 618.N·I442 oslo 
dodo o lr-vo I 59 G.6J3.043 gruppo ddfcrOn7iola 
YlfC I 60 004-G·3 VlfO 

d•spo5rtivo ffenoggio elastica I 61 039·0·13 vito per regolozionc settore diflerenziala 
morseUo complcto I 62 PM 605.434 I lomi~ n no 
COI!>OIO I A 6J8.HV I· 184 slitto 
rna• sntro I B 6J8.HVI . I82 corpo del p •cdmo 
pomolo I c 605·1856 snoclo 
morsctlo I 
pied1no C' Oiupleto I A rich u! £- lo .s. alvo ago mobd• Tov 84 
m·u~llo rrgolobtlr. t'Omplroto I 
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8.63.8 / M 

N' N' 
Rlf. DISEGNO 

I G 608-M- 1812 
2 602- 199 
3 607-186 
4 005-0 .7 
5 001 -B-4 
6 603-185 
7 602-194 
8 638-M-114 2 
9 602-C-0508 

10 602-G-0516 
11 G.609-M-4135 

40 

i - - - -
1 4 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

B 

9 

DENOMINAIIONE 

piedino complelo 
spmo 
spina 
Yll8 

vit~ per mollo 
spsno 
moll a 
plocco ago 
griffo printipolc 
griffo difforon:uole 
guido complelo 

8 

10 

l 
I 
1 
1 
I 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

N" N" 
RIF. DISEGNO 

12 PM 605. 407 
13 605-406 
14 609-M-·1135 
15 605-412 
16 032-F-6,5 
17 603-405 
18 005-L-5 
A 602-182 
B 608-M. 1842 
c 609-M-1839 

11 

---1 

18 I 
I 
I 
I 

1 '3 I 
I 

DENOMINAIIONE 

s ostegno con spina 
rondc ll o d1 s. ton2iale 
gu~tfo 

rondellu r.c:cenlr1co 
vite 

vile 
vite 
morsollo dol piodino 
slitto 
sl i tto lolorole 

A rich u:tsla salvo ago mob.le Tov 

~ 
8 
1 
1 
I 
I 
1 
I 
1 
1 
I 
1 
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N' 
RIP. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 

-- - - - - - - - --I 

20 - ) 
21 

I 
I 

26 I 
I 
I 

. 25 I 22 
'---- "!.!- 2~ _I 

II' 
DISEGNO DENOMINAliONE 

G.638-ME - 181 p1edino complete 
60 2- 199 ,;p ino 
6394 -MN-433 p ~ osuo 

005· 0·7 Vlfe 

001-B-4 VIle per mollo 
602- 187 ..., i te per snodo 
602- 194 moll a 
TS. 22 X 25 v1 tc do I cgno 
PM.639-ME· 216 carter 

639-ME-216 cor tor 
609-M-1719 mottohno 
004-G-7 v i to pe1 notloltno 
639-ME-413 guido 
01205 0 v1te per gui do 
AS.497 3 trlo~t~·lto supp lemr.ntore 
G 497 3 telou:tto 
6394-MN-9 37 suppo r to 
605-980 pomolo f •lettolo 
001-G-6 VI fC 

G 639-ME · 520 supporlo con rullo 
639-ME -505 squodretto 

058 -B-6 dodo 
064-L -5 ronddlo 
001 -G- 12 v ile 
639 -ME-506 p!l tfiO 

I 
I 
I 
I 

' ' I 

32 

29 

34 

..... 
.......... 
30 I 

I 
I 
I 

---------·-

i w N 
RIF. DISEGNO 

8 
I 26 639-ME-424 
I 27 016 -C-5 
I 28 ~39- ME - 520 

I 29 G 6394 -MN -502 
I 30 6394-MN -502 
I 31 026-G- 12 
I 32 6394-MN-559 
3 33 6394-M N-424 
I 34 PM.6394 -MN-SQ2 
I 35 G.6394-MN-503l 
I 36 2200 T 
I 37 071-C-5 
I 38 6394-MN-503 
2 39 6394-MN -436 
I 40 PM. 6394 -MN -431 
I 41 6394-MN -425 
2 42 016-F-6 
2 43 026-G-10 
2 44 6394-MN-448 
I 45 PM. 6394-MN -408 
I 46 053· F-5 
I A 602-182 
2 B 638-ME-184 
2 c 639-ME- 183 
I D 602-185 

E 639~-MN-186 

8.63.8/ME 
(63.8M) 

15 

35 

9 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
L 

DENOMINAIIONE l 
one flo rog1 stro I 
grono lilettoto 2 
rullo I 
supporto con rullo I 
supporto I 
vitc 2 
porno I 
onoiJo d1 Utgistro I 
rullo 2 
onello d1 rog1 Jho I 
gollello I 
rondello 2 
supporlo I 
volant no I 
piostrino I 
rullo con ico I 
grana I 
vile 4 
oslo groduoto I 
squodretto I 
dodo I 
mo• setlo dol piodino I 
slitta pr inc ipalc I 
slirto loterole I 
snodo I 
spina I 

A rich 1os to salvo a go rnobdCI' T a .a 84 41 
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w 
RIP. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
IS 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
2S 
26 
27 
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8.63.8/MFE 

I 
I 
I 
I 
I 

(6J.BM > 

D 

20 

49 

I 
I 

2~ I 
I 
I 

L--
27 28 _____ _j 

13 

--------

~" 
I 19 
I 

~-18 I 
16 17 

I 
9 IS 

~---•so 

\~ 
37 

' ' ' ' 141 
I 

14---t 

L- - -------~---

29 

r--~----------~ 
I 31 

I 
I 
I 
I 32 34 

L-----

35 

47 

- I 
I 
I 
I 

w l N' N' 
DISEGNO DENOMINAliONI RIP. DISEONO DENOMINAIIONI 

G. 638-MFE-181 pu~d i no complolo I 2~ 639-ME-520 rvllo 

602- 199 s.pino I 29 G.6394-MN-502 supporto colt rullo 

TS. 22 • 35 v u e do legno I 30 6394-MN-502 supporto 

OOS.D-7 v tle I 31 026-G- 12 vtte 

001-B-4 vtfe per mollo 1 32 6394-MN -559 per no 

608- 187 vtle per snodo I 33 6394-MN-424 ancllo d i rcg i stro 

602- 194 moll a 1 34 PM. 6394-MN -502 rolla 
004- G-7 v i le per notlol ino 1 35 G. 6394-MN-503 I rullo pas tenore 

603- 190 v r te por fissore ago 1 36 2200 T gal lotto 

G.603-380 gruppo delle tenston i 1 37 one-s rondullo 
633-021 mono porto ogh t 1 38 6394-MN-448 oslo groduoto 

609-M- 1719 nottoltno 1 39 6394-MN-433 piostr o 

639-ME -413 gu ido 1 40 PM 6394-MN -431 piosh •no 

01205, A vile per guido 2 41 6394-MN-425 rullo 
AS.497 3 teloictto supplomcntoro I 42 016- F-6 grana 

G.497 3 Utloictto I 43 026 -G- 10 v i tc 

6394-MN-937 supporto 2 44 6394-MN-S03 ~upporto 

60S-980 pomolo filettoto 2 45 PM 6394-MN-408 squodro 

001 -G-6 v tle 2 4~ 6394-MN -436 volant ana 

G.639-ME-520 s upporto ttm rullo I 47 PM 639-ME - 216 c arter Drllod or e complr~ to 

639-ME-50S s quodretta 1 48 639-ME- 216 c arter 

058- B-6 dado 1 49 632-C- 114 ploec o ago 

064-L-S ronde Ito 2 so OS3- F-S dada 
001 -G- 12 vito 2 A 602-182 mor u~tto del pied1no 

639-ME -506 porno 1 B 638-MFE - 184 sl i tto 

639-ME-424 onDIIo ragi s lro 1 c 638-ME-1 83 s l i tto lo te role 

016-C-5 grono fi l o tl olo 1 D 602 - 1~S l nodo 
E 6394· MN·186 spin o 

A dchiesto s alvo ago mob le Tav 
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N' II' 
RIF. DISEGNO 

1 G.608-MGE . i 81 
7 GOJ. IY'I 

' I•3QJ. MI< -JJ3 
4 oos. o .7 
5 OOI.B.J 
lo 602- 187 
7 602- 194 
8 632- 1 1·1 
9 ou2.o;(J 

10 602-051 
11 609-M- 17 19 
12 004-G-7 
i3 639-ME .. IIJ 
1J 01?0~ A 
i ~ f. ~ .. l/7 J 
I/o G ·191 3 
17 6394-MN -937 
18 60!J.980 
I'! !10 f . G '• 
20 G b 3CJ Ml \}() 

:JI /o39-MI' ~05 
n 05H· B· Io 
:'3 Ob,l -1. !l 
~ . 1 llOI . G I ~ 

~5 (~3'J.Mr ',1)(, 

~'6 u3~J . M( l ) j'.f 

77 OIII .C ~ 

10 

I 
I 
I 21 

I 
I 
I 2 2 
L __ 

DENOMINAIIONE 

p icdtno comp lc to 
~ p u t o 

p in !> II U 

vdr. 

v rlc o mo llu 
vrlc pt:t ::.nodo 
moll a 
p loc("'o ego 
q rilfu prlllCtpnl e 
c.p i ffo d.ffcrrrn iolc 
noltol rno 
v r l l ' nottolrno 
gw d a 
\ " Il l' prt yu HIO 

tdo ietto supplf"mentcuc 
tcloiotto 
s upporto 

pumolo ftlcttoto 
vtlt• 

!J ill'f " ' lu c.on rullo 
•.quodrrttu 
d(n lu 
~tm ddl u 
.,. ,, ,. 
fH I II U 

urw lln •Cg 1slro 

111nnn fdrtlolo 

0 

13 

20 

8.63.8/MGE 
C63.8MI 

~ 
49 

'1---14 

29 
35 

31 

32 34 33 - ---· 47 

_ ___ 1 

,-
1 
I 
I 
I 
I ·------

,.; N" N 

~ RIF. OISEGNO DENOMINAZIONE 

1 28 639-ME 520 rullo 
1 29 G 6394-MN -502 supper to con rul lo 
I 30 639.1-MN !>02 ~ uppor to 

1 31 026- G 12 v il e 

1 32 ~394-MN-559 pcrno 

1 33 6394-MN-424 onollo d i rogistro 

1 34 PM 639-MN -502 rullo 
1 35 G 6394 -MN · 50J I s.uppurto ron rullo po :i lc,.orc 

1 36 2200 T golletto 
1 37 071-C-5 ronde II a 
1 38 053- F-5 dodo 
1 39 6394 ·MN-436 volant ina 
1 40 PM 6394-MN- 431 pr O'l l r m o 

2 41 6394-MN 425 ruffo COfliCO 

1 42 016 F-6 gt ono 
I 43 026-G-10 v t le 

2 44 6394-MN -448 o:;to groduoto 

2 45 PM 6394 -MN .ol08 s.quodralto 

2 46 TS 22. 25 V I to do lcgno 

1 47 PM 639-ME- 21G COJier onl c ttoro completo 

1 48 639-ME-216 cor far 

1 49 632-021 mou:o por ta aghi 

2 50 6394-MN-503 s uppo• to 

2 A 602- 182 mo' 1o etto del piedrno 
1 B 638-MGE-184 s l l tto 
1 c 639-ME-183 s li ll o lot e ralo 

l D 602-18 5 snodo 
E 6394·Mi'l·186 'P ina 

A nch t e s to t- olva ago mob· I ~ To• 84 
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8.63.8 / MGO 
163.8Ml 

~I 
I 
I 
I 

----2--~----------1 

8 

, __ ----

N' 

11 

10 

-- -

, __ 

N' 
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

I G 638-MGO- 18 I pi.,dino c omplcto 
2 603-185 s pina 
3 603-194 moll a 
4 005-D-7 v i tn 
5 004-H-5 vift• pr. r moll a 
6 603- 186 5 f't110 

7 603-1991 !. JII rlO 

8 638-H-051 orill n di lfcrcn z i olr. 
9 638-H-050 9rilfo pr i ncipolc 

10 608-MC-224 pio 5 h o d: copmturo 
II 01205 A v il e fis s o g uido 
12 632-021 rnu z. :.o porta oghi 
13 G.638-M0-432 rullo ontnriorc completo 
14 PM 638-MO· <31 so s tegno 
15 638-M0-424 o•rc llo di rcg is tro 
){, 016-C-3,5 grana f i lettoto 
17 638-M0-432 rullo 
18 275-404 vito 
19 638. GC- 1 1<1 2 p l acco ago 
20 AS-497 3 talo1otto supplemtmtor n 
2 1 001 - G-6 v i to 
22 605-980 pomello filettoto 
23 6394-MN-937 s upporto 
24 G.497 3 to l o iotto 
25 G.638-MO 208 cr;utcr latt~ralP. complnto 
26 638-M0-208 cortur 
27 001-E-5 vitn pen moll a 
28 ~09-M- 178·1 mol l a 
29 001-C-5,5 vit u p r. r to~li o f i lo 
30 PM h38-MO 18? tng l i n filu 
31 rs. n. 25 v i ti• do leg no 
32 PM. 6394 MN 408 ~ qu r1drrrllu 
33 6394 MN-448 u :. l o g ruduolo 
34 1126-G-10 \'it~ 

II 

l 
I 
2 
1 
1 
I 
2 
I 
I 
1 
I 
2 
I 
I 
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1 
I 
2 
2 
2 
I 
I 
I 
I 
1 
2 
1 
3 
I 
I 
I 

---------- --1 

~~-~-~~~~~~::~~~J 

N' 
RIF. 

35 
36 
37 
38 
39 
·10 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
~6 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
A 
B 
c 
D 

\ 
\ 

\ 

24 ----

53 

\ /~------~---------; 
) / 18 

_,-/"'( ,j 
60 59 

I 
I 
I 
I 
I 
I 54 

1- -

N' 
DISEGNO 

G.63?·1-MN-50311 
2200 T 
onc-5 
6394-MN-503 
PM.6394 -MN-502 
PM.63?·1-MN- .13 1 
6394 -MN-·175 
016-F-6 
G.638-M0-213 
638-M0-21 3 
063-D-3 
00 4-L -7 
638-M0-425 
638-M0-433 
0 16-B-2, 5 
638-M0-·135 
638-M0-434 
G.638-M0 .. 133 
G.638-M0-4 13 
PM.638-M0-407 
PM 63R -MO .. IO? 
OUI.C.2 .' 
638-M0-197 
638-M0-199 
PM.63R-M0-404 
638-M0- •11 1 
o39•1-MN .. I36 
053- f . 5 
6394-MN -433 
638-MG0-1 84 
638-M0- 183 
638-MO. 187 
603-1821 

57 

DENOMINAZIONE 

•ullo post~r i ore c-omplrtl~ 
gollr.tto 
ronde II a 
sustegno 
rull o 
p<' IIIO 
rullo conico 
grana 
carter !>upnrioru lompletn 
carter ~up t! fiOrr 

ron dcllll 
vile 
oncllo di rr.g i ~ho 
s uppon o 
gra na 
TUllo 
~p i no fi lctlot o 
g ruppo rufl o c omplcto 
g u i do cornplet a 
p in ~ lrn 
~ quo d, o tto 
gr an a 
rull ino 
per no 
gu i du fh •l mnft•1i nlt: 
yuid u 
\l oloutino 
d odo 
pi a s tra 
s l •tta pd ru: ipol e 
s lillu l o in"'' '' :o. iniqru 
\. l i tru lat m nl c de:.t ro 
mor ~ etto 

A dchtesto . !'.alv a ago mob i ln Tov . 84 
G.638-M0 -4131 l<IV, 83 
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8.&3.8/MN 
(63 8 M) 

COPERTURA SUPERIORE 

5 

'- --- - -' 

Peri portieolari comporcnti il movimento :li copertura superiors vedere Tov . 13 

N' N' l N' N l D&NOMINAZIONE DENOMINAZIONE 
AIF. DIIEGND RIF. DISEGND 

f-- f--· 
1 G 608.MN.1 81 piodino completo I 6 607. I 86 spina 1 
2 005-0.7 vile dol piedino 1 7 602. 199 spina filofloto 1 

3 602. 19J molln 1 A 602-182 morsello I 

J 001-B . J ~· itc fr:-.so mollo 1 B 608-MN-184 s I it to pnnc 1pale 1 
5 603.185 spina 1 c 609-MN- 183 sl1tto loterole I 

A r~ch l esta salvo ago mobde Tov 84 
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8.63.8/MN E 
(63.8 H) 

COPERTURA SUPERIORE 

H' 
Ill f . 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
, 1 

12 
13 
14 
IS 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 

r~o 
I 
I 
I 
I 
I 
I l __ 

N' 
DISEGNO 

064 -L -5 
OOI . G- 12 
01205 A 
639-ME -413 
G.497 3 
001-B-4 
1>02-194 
602-199 
602-G-0516 
005-D-7 
602-187 
G.638-MN E· 181 
026 -G- 12 
6394-MN-502 
G.6394-MN -S02 
6394-MN- 559 
016-C-5 
639~-MN- 4 24 

PM.6394-MN -502 
G.o394-MN· 503 'I 
TS. 22 X 25 
2200 T 
071-C-5 
053-F -5 
PM.6394-MN· 431 
6394-MN -503 
6394-MN-425 
016-F-5 

12 

3--t 

32 

I 
I 34 I 

37 17 35 

·----------1 

[

--;-3---- -1-:-: 
1s I 

I 
16 I - - -----· 

42 

Pori porticolori comporenti il movimonta :li coperturo supariore vedere Tov . 13 

I H' H' DENOMINAIIONE !tiP. DIS!GNO DENOMINAIIONE 

rondcllo 2 29 026-G. IO VlfC 

VtfC 2 30 6394-MN -448 a~to groduoto 

vile ftsso guido 2 Jl PM.6394-MN-408 squadrelfo di sostegno 
guido dol mohniole 1 32 G. 639-ME - 5~0 support a con rullo superiore 
teloiello I 33 639-ME-505 squodrelto 
vile per mollo I 34 058-B-6 dodo 
moll a 1 35 639-ME -570 rullo 
~ prno I 36 639-ME-506 perno filelfoto 
g riffo dtHcren :r iolc 1 37 639-ME - 424 onello di rogutro 
vitc 1 38 ASA97 3 teloir.flo s.upplcmentare 
vito per s nodo I 39 001 -G-6 vile 
predrno complete I 40 605-980 pomolo filettoto 
v i to 2 41 6394-MN -937 suppollo 
sos. legno 1 42 PM.639-ME-216 carter onter~ore 
gruppo supporto con rullo onterioro 1 43 004-G- 7 VIIC 

per no 1 44 609-M- 1719 nolfoltno 
o rono lile1toto 2 45 639-ME -216 cater 
onollo di rcg i s tro 1 46 6394-MN-436 volontino 
rullo 2 47 6394-MN-433 piostro 
rullo po li fC rl orc 1 48 638-M-114 2 plocco ago 
v i tc do legno 2 49 602-C-0508 griffo princ rpolo 
gollulto 1 A 602- 182 ntorsetlo 
rondeUo 2 B 63 8 -ME· 184 slitto JoJcHold 
dado I c 6394 · MN·183 slilto prrncrpolt 
p roslf ino 1 D 602-185 snodo 
supporto 1 E 6394·MN·I86 apin,o 
rulfo COOICO 1 
g rana ftl oltolo 2 A uch c ~ to ~ o l vo a go mobile T ov 
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RIF. 

1 
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23 
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10 

9 

II 

45 

43 

25 
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\b 
I 
I 
I 
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I 

--

L---------~~ 

53 

8.63.8/MO 
(63 8 Ml 

.------~--------, \ ~---------~--------~ 
....-)I 18 19 ' ,.,,.. ( J L ' \----

19 ' 
\ 

~,~~', I 1 I I IS 1,6 I 

18 I I 14 17 l 
17 I I 

55 

1 _____ _ 

---- l 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

, __ 
, __ 

l N' N N' DENOMINAIIONE DISEGNO DENOMINAZIONE RIF. DISEGNO 

G.638-M0 - 181 p1rdino c:ompleto I 34 016-G - 10 vllo 
60:::- 185 s p ina 1 35 G 6394 -MN -503 1 rullo postenore complcto 
603- 194 moll a I 36 2200 T gall etta 
005-D-7 v i to 1 37 on c.s rand ella 
004-H-4 vit.c per rnolla 1 38 (•394-MN-503 supporto 
603- 186 spmo 2 39 PM.f,394-MN-502 rullo 
603- 199 1 sptno 1 40 6394-MN-530 perno 
638-H-0 51 griHo diffcrem: •olu I 41 <1394-MN- 425 rullo coni c-o 
638-H-050 griffo principolo 1 -12 016-F-6 grono 
608-MC- 224 piostro di coperturo 2 43 G 638-M0-213 carter ~uper < ore comploto 
0 1205 A vito f1 ssa guido 1 44 638-M0-213 carter supcr•oro 
PM.638-M0-·109 s~uodretto 1 45 063-D-3 randalia 
G.638-M0 -432 ru Ia anterior!'! completo 1 46 004-L- 7 vito 
PM. 632-M0-43 1 sos tcgno I 47 638-M0-425 onollo di rcgtstro 
638-M0 -424 anollo di reg• stro 1 48 638-M0-433 supporto 
0 16- C- 3,5 grana filettato 1 49 016-B-2,5 grana 
638-M0-432 rullo I 50 638-M0-435 rullo 
275- 404 vile 1 51 638-M0-434 spina filettata 
638-M0-4 11 guido 1 52 G 638-M0-433 gruppo rullo completo 
AS.497 3 tcloictlo SUFplomentorf" 1 53 G 638-M0-413 guido complcto per orli shcfli 
001 -G-f• VIIO 2 54 PM.638-MC-407 pi astra 
60 5- 920 ponu~llo fduttofo 2 55 PM.638-M0-404 guiJo del moteriole 
6394- '.IN-937 .supporto 2 56 001-C-2,5 grana 
G. 4~ 7 3 tcloiolto 1 57 638-M0-197 rullino 
G.638-M0 -208 carter loterolr. cornpleto 1 58 638-M0-199 per no 
638- MO-208 rorh•r 1 59 6394-MN-436 volant ina 
00 1- E-5 VI h• fH •I IIIUIJ U 1 60 6394-MN-433 piostro 
609-M- 1789 mo11o I 61 053- F-5 dodo 
001 -C-5,5 v1tr. pr.r togf,ofdo 2 62 638-114 2 place a ago 
PM.638-M0 - 186 toglio fdo I A 638-M0-184 slitto princ:ipole 
TS. 22 X 25 vile do lt!91to 3 B 638-MO- 183 :ditto loterolo smistro 
PM . 6 39~ -MN - •108 .s.quodrr.tto 1 c 638-M0-187 slillo loterolo desha 
639-1- MN· 4·18 oslo g•odunla 1 D 603! 1821 morsr.llo 

A richw!> IO '\ ulvo ago mobile Tov 

G 638-M0-4131 " 

57 

84 

83 

47 

,.: 
~ 
g 

4 
I 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
2 
1 
2 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
1 
I 
I 
1 
1 
I 
I 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 

8.63.8/MORS 
(63 8 M) 

I. 
I 
I 

------------------·-

I 
I 
I 

1 
I 
I 

10 

'------ -----------

N' 
DISEGNO DENOMINAZIONE 

G.638- BORS- 181 p iodino complcto 
oos.o. 7 v i le 
603- 194 moll a 
603. 186 spina 
603-1991 s pina 
603.185 spina 
004·H·4 v 1fe pat mollo 
G 638· BORS.114 placco ago completa 
PM.638. BORS.114 plocco ago 
608.1192 v tt e 
638-BORS-118 gu1do 
638.BORs.o5o gr iHa prtnc 1pole 
638.MORS-224 p i astra di copcrturo 
638.MORS-413 gu ido dol motcn ole complete 

14 

12 

,_; 
~ 
8 

1 
1 
1 
2 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 

~-------------------- ---- - : 

22 

·----------~------- -----· 
19 

~ 
18 

N' N 
,_; 

RIF. DISEGNO OENOMINAZIONE ~ 
8 

15 638. 109 sol vo ago 1 
16 632- '117 v11c per salvo ago 1 
17 632· 110 blocchetto 1 
18 633-918 tappa per di str ibutorc ol i o 1 
19 G.638.043 gruppo porto gri Ho 1 
20 270·995 vite 2 
21 603-022 porno 1 
22 638-043 braccio porto griffo 1 
23 017·E·7 vile scnzo testa 1 
24 603.040 supporto oscillonte 1 
A 638·BORS-184 sf1tto centrale 1 
B 638-BORS-187 slitto lotcrolc 1 

c 603-1821 morsotto 1 
D 603-BORS-183 slifto loterole 1 

A richiosto sa l vo ago mobde Tov 8~ 
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8.63.8/0R 
(63.8) 

49 

Per trosformore una macchino 8.63.8 OR in 8.63.8 BOR vodoro tovola 73 

N' N' I N' N' I RIP. DISECNO DENOMINAliONE RIP. DIIIGNO DINOMIN.UIONI 

1 G 6J8.QR.Jl4 2 p lo c co ago c ompleto l 
2 6J8.QR.ll4 2 ploc co ago 1 
3 6J8.Jl8 g u ido l 
4 608.)191 v t tc l 

A li chie s ta : sal vo ago mobile Ta v . 84 
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8.63.8/R 
(63.8) 

50 
:-··-- ------ - ~c --------~ 

:1, , . I, 
I 3 I 
I I 

~--------~----- - ----J 
8 

N' N' I N' N' l RIF. DISEGNO DENOMINAIION! Rlf. DISEGNO DENOMIN.UIONE 

I G. 608.J811 pi odino completo I 7 G.6J8 .HR· 114 2 plocco ago I 

2 608·18~' spano I 8 6J8. R. 050 griHa principole ' 3 004· H·4 v ile ftsso rnollo ' A 608.1841 slitto sini s tro ' 4 603· 194 moll a ' B 608.1831 slitto dcslro I 

5 oos.o. 7 v i le ' c 608· 1821 corpo del piodino ' 6 603· lOS sp1no por mofl a 2 

A r~chtesfo sol vo ago mobd e Tav 84 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



8.63.8/U 
(63.8) 

&1 

B A 

2 

N' N' ..: N' N i RIF . DISIGNO DENOMINAliONE ~ RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

8 
1 AS 608-U-4130 gutda complrto 1 6 603-194 moll a 1 
2 G 638-U-181 p tedmo compl~to 1 7 603-185 .s p ina por mo ri a 2 
3 005.0.7 vtlr. 1 A 638-U-183 .s. htto drslto 1 
4 603.186 spmo 1 B 638 - U - 18~ sl•ttc stnt~hu 1 
5 004 -H 4 vile por mollo 1 c 6 38-U-182 corpo del p tedmo 1 

A rtth i~sto 5olvo ogo mob tl o Tov. 84 
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N" 
R1F. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 

8.63.8 / V 
(63 8) 

.- --------

N" 
D1SEGNO 

DENOM1NAZ10NE 

G.608-1814 pt~dtno completo 
010-G- 14 vtte 

605- 1943 moll a 
605- 1994 ~p tno 

605- 1873 \' i to 
605-1974 rullino 
1>05-1834 gu ido 
063-C-3 rand ella 
605-937 supporto 

605-980 pomolo 
605-144 s.p lno 
605-723 oneflo COOICO 

635-224 piD!.Iro copc-rturo 
G.635-937 supporto per bohina 
01141 bose 
TS. 20 x 30 vite do legno 
001-G-12 vh e 
G.605-4136 guido del moteriole 
PM.605-41 16 gut do 
032-F-6 ,5 vito 
605-412 rondollo occentrico 

l N" 
A IF. 

I 22 
1 23 
1 24 
I 25 
I 26 
I 17 
I 28 
I 19 
I 30 
7 31 
2 32 
2 33 
I 31 
I 35 
I 36 
I 37 
I 38 
I 39 
I A 
I B 
I 

I 

r 
I 
I 
127 

\~ 
I .._--

26 

10 

-- -- ---~ 

13 

I 
20 

22 23 

1 J..(o 
I 19 21----.... 1f I] .. 
1~ 24 

: · ~~ 
18 

N OENOMINAZIONE 
D1SEGNO 

005-L-5 vito 
603-405 vitu 

PM.605-A-•l07 5 suppodo con • P ••• 1 

605-406 rondc-llo dt :.dcw .tt olc 
G 635-A-419 5 I dispos.itivo fronoggto 
635-405 vile 

605· A-436 5 pomolo 
605-A-423 5 CUI SOl 0 

016-F-5 grOtHl 

605-403 s.ptno filt~tloto 
605-458 dodo con olette 
PM.635-A -430 s cur sore 

635· A-421 5 oslo superior~ 
PM.605- A-433 5 piottino con n \ tr. 
605-A-440 s osta cnntrole 
PM. 605-A-434 s guido fisso 
605-143 o:s.to 
608- 186 spina 
605· 182 morsel to 

608-1844 slilfa 

A richios.t o ,o;.olvo ago mobile T ov 

I 
l 
I 
I 
I 
I 
7 
I 
I ., 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

84 
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N' N' l N' 
RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

RIF. 

G ( 3HO · IH I Il l r•J•no omp l r to I 8 
2 603- 19·1 mull u I 9 
3 60 3- IH ~ "' IH 11l1 2 10 
J 00-1- D· 7 "" ' '' I II 
~ Ptl.1. 11 .. 1 <Ji l l.' I A 
i> 60~. )(\,', • tlinn I 8 
7 ~dMO· 1 I .I tJi u rcu ''~I CI I c 

N' 
DISEGNO 

G 6 :ou0 . 07~ 

6380-07 5 
633 - 107 I 
27 UJ. P •. HJJ I 
62SO - IR ~ · 
60H · G· I KJ 5 
608· G. 1845 

8 '-- ...-...-,. __ . 
I I 
I I 

: 11: 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 

l.----------1 

DENOMINAZIONE 

crochet infariote complete 
crochet 
t o lvn o~oln 

"'" 
U HfJn tlr•l '- i('dtuo 
sltllo dos. tro 
slllto stnrstro 

8.63.80 
(63 8! 

A I I Chll'! oo salvo ago rnobde To v 84 

53 

,.: 

~ 
I 
I 
I 
2 
I 
I 
I 
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N" 
RIP. 

I 
2 
3 

8.63.80/ A 
(63 8) 

N" 
DISEGNO 

G.6380. A. 180 
603· 19·1 
603- 185 
OOS· D· 7 
OO•I· H·J 
603· 186 
635- A-021 
6380- A- 11~ 

r-------- ----------, 
14 2 I 
I I 
I I 

i I· 
I 
I 
I I 

1---- ---------------' 

8 

DENOMINAIIONE 

p•edino complcto 
1110110 

r.pina per moll a 
vlfr 

VI It• 

spinu 
moz:zo po•la ogfll 
plncca ago 

~ 

9 ·------. I I 
I I : II: 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I L----------1 

N' N" l RIF. DISIGNO DENOMINAIIONE 

G.6 3ij0 .07 S ,, ch 1H ... f . ,. .. ,, ,,. ,, 
10 I.JBo.o;, •• h •• 

II i_l(; ). p_ .1\1 ~) 

II .. ; '·I Cit I .. nhu Jl!.c'l 

A 6JII(l . A IR. ccu ~1 0 ch •l 1 • r tJtfl ll 

B 60H. G- 18 !> .,l i tl " ti r :. h 1 

bOB G. '0 ,. I i tl o .., i rH i ~ · 
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8.63.80/G 
(63 8, 

~- -----------------. 
I 4 2 I 

: : 

i l· 
I I 

: 6 c : •------- -- _________ _. 

II 

9 
·--~--. 
I I 
I I 

: 12: 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 

'-----------· 

N' N' i N' N l RIF. DISIGNO DINOMINAZIONE RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 
g 

, G.6380-G· 181 piedino complt"to I 9 c 6380.075 ctochl!'t i nf er iore completo I 
2 603- )94 mo ll a I 10 6380-075 trochat , 
3 60 ·· IG5 s pi na pr• rrollo 2 II 63J. 107 , .s al v o osola I 
J oo;. o.' VI II• , 12 2701· P--103 , v i le 2 
~ 00·1· 11· ·1 v i t P I A 6380-G. 182 corpo del p1 ed1 no I 
6 603· 186 :s. p tno I B 608-G. 1835 sltlto dt· \ tro I 
I 632-02) ntoz zo porto ogh• , c 608-G- 1835 r. liflo sin i stro I 

• 8 6 ~80 · G· II J pl orc o ago I 

A ric:hie sta salvo ago mob il e Tav. 84 

-· 
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&6 

8.63.88/G 
(63 8) 

~ 
67 \ 

68 
50 

77 

66 ..., 63 \ 

----....._...,.._.-----' ~~I 

N' 
RIF. 

N' 
DJSEGNO 

I G.620·043 
2 017-E- 7 
3 620-043 
4 032- F-6,5 
5 620-040 
6 270-995 
7 G 650-069 
8 064-E-5 
9 039-E-20 

10 633-070 
II 63 3-706 
12 633-926 
13 6437-923 
14 650-068 
15 633-069 
16 603-066 
J7 G.6388-G-380 
18 001 - E-5 
19 640-3 10 
20 605. 980 
21 605-144 
22 605-723 
23 605-937 
24 605.143 
25 001-G- 12 
?It 011 .11 
21 TS 20 X 30 
28 G.635-937 
29 G 648- C-441 I 
30 001-E-6 
31 G648· N-651 
32 652-968 
33 270-975 
34 648-N-651 
35 648-N-65-1 
36 G6388-G- 1Hl I 
37 PM.6J8.M-1811 
38 005-0 -7 
39 618-M-J99J 
40 PM.6388- G- il'.t 1 
41 019-C-6 
42 638R-G-050 
43 G.6388· G-074 
44 6388. G. I 07 
45 6388-G-074 
46 6388- G- 403 

'-- _!~6~J 

41 

42 

.-------------------, 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 
I I 

~~ t~!::!~ 85 : 

'-------------·-----J J 

DENOMINAZIONE 

gruppo porto gnlfo 
g ran:) fdl~ll~ltl 
b roc c: io porto prdfo 
VlfC fr$50 carter 
supporto oscillante 
grono filclluto 
mo nt u ggio coru per H !VI o :r .. , v r h r P u clu 1 
rondollo per cortruno prolo t •onc 
vrtc lis 5o o corff ri no 
glltl"IU 

rullm• 
d r1o ton:z:rolo 
grana per 9hicro 
porto croch e t nlr 1 1J1t.' 

Joo f • 110 ~• U I ~ II 

1fg~l , .. a gunnl t.l r ' ' ~ · u no 
gruppo ontefiorr tcm.o~ oni 
vrtc 
corte, no dr ~H O ir•t• Hilt 

pomo lo 
S pinO 
onello conrco 
supporto 
supporto oslo 
vile 
bosn 
vrle o legno 
' upporto po r1 o ;otolo 
gu1do ad mbuto complr.tu 
v In per gu rd o 
supporto rcgololHir pr.r guidu 
p0100 0 YIIC" 

vtle 
supporiCI 
• uJ.>pt~ rl v 

f ,, ,:h r c m l t· r' lc. 

mor :~t f:tlo 

v t lo 
pcuno filellolo 
slrtro dnl predino 
vito fisso ctochet 
gtiffa 
gruppo Clochet po5oteriore 
sol va ago 
crochet 
vile fr~so s.l.lh. u uyo 

N' 
DIUGNO 

1 47 6388- G- 308 
1 48 ~388- G- 1 J 
I 49 6388- G. 26 
1 50 638R-G. 266 
J 51 6388-G-25 
2 52 618-M-07 I 
I 53 6 1H-M-07 I 
J 54 001-E-7 
I 55 001-H 8 
1 56 618-224 

.10 57 621· !>I> 
1 r.t. t. ,., r .t 
2 59 6388 G 26~ 
1 60 016-B-2,5 
1 61 6388 G.o; 1 
I 62 G (, H8 G 2 
I 6. 6 88 G .1 
2 (,.1 00~ M JO 
1 6~ 063 M .1 

~ ~6 ~~5 0 s 
2 1>8 G 1> 
J 6Y G .t97 I 
I 70 -190 3 
I 71 648 N 21 I 
I I G l n 1 0 
~ 73 635-40 
I 74 PM 648-N 430 
I 75 G 605-420 
I 76 F'M 60' I! 
1 // II • I 
I /8 60 125 
2 79 605-42 

80 605-458 
81 605-403 
8:> G 6 0 .t 

I 
2 
J 
J 
I 
I 
2 

8 PM 6 (). 7 6 
84 603-1 0 
85 603-022 

---:: = -=-----= ::::-, 
75 76 IJ 

_-:...,;;;j...:.-;~JJ,I"9'fP ~ :I 
77 11 

I 

DENOMINAZIONE 

p r os l11no gurda frio 
p lor o a go 
guid rio 
leruJd lo -.u trrur'-' 
IL'nd r ilo 
p CU!.O fifo J.l' I ruch I nfrrr '' 
!HU f.l V I luI Ill I I 11' 

v i to fr ss o pa soldo 
vito fi $0 a ofdt 
prusllo d np rl 

I i I "''''"" u dofdo posu•rrore 
grana 
'' r nil 
I ,,, I I 
1r nd frio 
vrlc 
rondr•ll1 
otto< ru 

ntto < lllf I I) len dr 
lrtlorrtto orl frlr 
poliO b b no 

0 It U I I 

' p 
vrtc 
sostagno 

• q ' 

d po•t•opo rlu1tt 
1 I •!I I 

r • tfo 
po oio 

p no lun o 
dodo c c11e 

p no rll to 
~ h , 

prnsh 
mollo 
pet no 

1 

2 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
I] 
12 
13 
1 J 
1 ~ 
16 
17 
18 
19 
10 
11 
1? 
23 
2-1 
25 
26 
27 
28 
29 
3D 
31 
31 
33 
31 
3 
36 
37 
38 
:_ll} 

40 
41 
42 
4~ 
-14 
45 
46 
~7 
45 
49 

39 

- - ---1 
I 
I 
I 
I 

fit,b;;;;=~~,' 

I 

y / 
( -__ /)' 

I 
I 

I 

I 
I 

.--------, 
I 16 I 
I I 
I I 
I I 

: ': : 15\ 
I 14 I 
lnJ • I 
I ~171 ! __ I 

II 

10 

P tic:oloti comporenti il movimonto :li c:opertura suporiore vedero Tov 13 er 1 par 

N' ~ 
N' N 

DEHOMINAIIOIIE DENOMINAIIONE 
DIUGNO RIF . DISEGNO 

G 635-\137 port o rot olo 1 50 633-069 porn o piEI' t cono 
TS. 20 ' 30 ., , ,,. do lcg uo 1 5 1 650- 06 8 po rto crochrt •nfe1 101e 

001 -C' - 17 v i l o 1 52 633-070 ghic:ro 
01141 bose 1 53 64 37- 923 grana per gh iera 
605- 1·13 a s to I 54 633- 706 ru lli n i 
605-?37 s.upporto I 55 633-926 distonzi ole 
605-173 oncllo coruco 1 56 618-M-0771 poss o filo pet crochet lnfetiore 
605-980 pont(.ol o 5 !o7 00 1- E-7 vtte fi s s o pouoftlo 
6o; .IJJ os ha 2 SR 618-M-0781 possofi lo par crochet 1nfer•ore 
• , , v 7 \Jgo 3 59 001-H-8 vttc Hs so passoHio 
G (,J81H-G 011 moz :.o porto oglu I 60 63818- G-255 possofilo o comma 
63818. G- 268 puido fda 1 61 G.648-M-651 supporto por gut do 
016- A-2,5 grana filettolo 2 62 657-968 porno a vtte 
603- 190 grono r, trlfnto 3 63 270-975 vile 
t- .JS 18-G. ::' f r gutdo ldo I 64 648-N -6!4 t upporto 
o38 18-G-021 mozzo porto oghi I 65 648-N-651 s up porto 
G.638 18- G-07•1 crochet postertorc I r• 001-E-o vito 
63818-G-07 .1 crochet 1 67 G-63818-G-44 I gutda ad imbuto 
6388-G-107 s. ot vo n!tolu 1 68 G 648-N-430 dis.posi ltvo frenaggto 
6388- G-403 VI fr ~ 69 o05-458 dodo con olctte 
G 497 I tela~otlo pottofd, I 70 ~OS ~OJ s pina hl olloto 
490 3 porto bobme I 71 635-405 vrte 
G.638 18-G- 181 pH~dtno complutu 1 72 G 605-420 di~opos•llvo posso tubetlo 
63818-G IR·I -.Iiiio I 73 605-421 spina fung o 
005-D 7 vitr. I 74 PM 605-423 mono tto c on sp m o 
PM.618 M-1821 mor ~etta 1 75 605-415 poroolo fdettoto 
618 -M 1991 prtno lilottnlu I 76 605-424 morse Ito 
G.61 ·1-3RO !)IUflfHI Clllfi ' IIUit ' h•tt U lll l I 77 G.63818-G-309 ossiome gruppo tensionc 
c, c,!Jo ; .n pt !'\'. 11 I 1'"'' I I Jtf IC' I U nqu I 78 PM 633- 2601 I p iostro 
PM.650 7-16 JUD .. tr n 1 79 633-317 possofdo 
603- 180 mullo 1 80 001-A-3,2 vito 
001 - E 5 vllt• 2 81 039-A-6 vite T4E 
039- E 20 vdt• frr, , u r urlt•11110 1 82 PM.633-307 support<" 
06-1- 1 '• • m • j If ,, I"' ( •JJ I•• •nn I 83 001-C-5,5 V IIO 

I ,10- JIO (' l'ti ii.' I ! Ufl fHUII ' ZIOIIC f1f r I 84 070-B-3 rondello 
618-72-1 ptU!tiHt rupt:riUIO 1 85 633-260 1 s. quodrettn 
032- F-6,5 Yilt• ' "" n 'atlcr I 86 Co 3-D-3 tondr.llo 
oJB-N-7 11 1 r •Hif'r • upr11on• 1 87 605-:1873 vile T.E_ 
lo381~-G 11·1 ..,101 c J ugo 1 88 633-306 OSIIOO 

63818-G-050 911ffo 1 89 064-G-5 rondello 
G.620-04~ gtuppo porlo grdfo I 90 633-382 pomolo 
017-E-7 grono rileltato 1 9 1 603-239 moll a 
620-043 btoc-tio portn gnffo I 92 11 32 c dt ~ c:o te n si ono 
603-022 perno I 93 603-386 porno o vile 
620-040 ~upporlo osc:dfante I 94 633- 305 trover ~i no 

270-995 v i le- pet 'upportu 
, 95 638 18-G-514 c:roc:hot super ,oro 

G.650-069 v•uppo porto erodwt inferiore 1 96 001-C- 3,5 Vtftt 

019-C-6 vita fis5o croc.hol 2 97 PM.648-N-430 ~ uppo r to 

603-066 dodo nsogonof u ;-t" pt..•rno 1 
Pr. r 1 p art ir olun compon en t • d muv•nn!ltlu 
d , c<;) ~t r t uro vrd c •r. tov 13 

67 

i s 
1 
1 
1 
2 

40 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
I 
I 
I 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
I 
1 
1 
3 
3 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
2 
1 
I 
1 
1 
2 
I 
I 
1 
1 
I 
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8.63.9 
[63,8) 

__ , 
58 

4 

·-- -----

Per trosformore uno macchino 8.63.9 in 8 ,63 9 8 vedere tavolo 73 

,.. 
N' l It' ,.. 5 RIP. DISEGNO DENOMINAZIONE 

Rtf. DISEGNO DENOMINAZIONE 

8 
1 639·050 griff a 1 ~ 609. 186 .!. pmn 2 
2 639.021 mor!o~tlo poreo oglu 1 6 oos.o. 7 Y ilt' 1 
3 639· 114 2 plocco ago 1 A 609· 18~ sl i llo 1 
4 G 609. 181 prod m o complt.•to 1 B 608.182 morsr•tlo 1 

A rrrhu· ~ hr , ,(vtJ ngo mo Lrlt! "fu, a.t 
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N' 
RIF. 

1 
2 
3 
~ 

5 
6 
7 
8 
9 

10 
ll 
12 
13 
14 
15 
lb 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
2~ 

25 

, - -,--
1 t 
II // 
I 121 

I I 22 

I I 
I I 
I I 

L_ 

1- --47--
46 

/ 45 · (~ 
1~48 

( ·-----~ 
:_-- - 43 4{--

N' 
DISIGNO DENOMINAZIONE 

G 6 .!~ -11 9 I di!opO:OI I YO ft~nogq10 elaslt CO 

635-405 \•ilc 

60S- ~03 !>plno pe-r goll c lto 
PM 6J5-430 .. o ~ tpgno 

605 .. 1~8 drdo a golletto 
06J-C-3 ronde! Ia 
004-G-4 vite 
605-437 corsoio 
605.436 pomolo a vttc 
635-~39 I e. 

PM bJ~ .. u .. COtpO dt~po ,~ ito .. f\ 

G 63~-~41 duposilivo frenogg io 
PM.635-434 pi astra 

605-435 spinn 
PM 605.423 rnorscf1 • C\Hl ,, .. , 
fo05 .. 125 ponrolo 
60!• ··11·1 11101 ~l l iiO 

G 605 .. 171 mot 'i ctlo c:omplclo 

G 639-E 181 p1r.d1t1o c.omplclo 

609- IR io ~ panu 

010-G 1.1 V Ill ~ 

605- 1'1;11 mollu 

605- 187 ·' VIII! 

605- 1°/Y.I ' pino 
605-197~ rullino 

27 

41 

~ N' 
~ RIF . 
8 
I 26 
2 27 
I 28 
I 29 
I 30 
2 31 
1 32 
1 33 
1 34 
I 35 
I 36 
I 37 
I 38 
I 39 
1 40 
2 41 
1 42 
1 43 
I 44 
2 45 
I 46 
l 47 
I 48 
1 A 
1 B 

19 

25 

28 

/ 
/ 

; 

·{ 
' ' 

40 

N 
DISEGNO 

605-1834 
639-114 2 
635-224 
639-021 
639-050 
G.635-937 
605-980 
605-144 
605-723 
605-937 
605-143 
01141 
001-G-12 
TS. 20 x 30 
605-432 
G.605-4136 
605-406 
PM 605-·107 
PM.605-4116 
605-412 
032· F-6,5 
005-L-5 
603-405 
639-184 
605-182 

l,. 

/ ---
" ; 

" ; 

' ' .... .... , __ 

DENOMINAZIONE 

gu ido 
placco a go 
pao~ lro d t .:opcrturo 

po rs otto porta ogha 
griHo pnnctpole 
supporto per bobino 
pomolo filettoto 
5pino porta bobino 
onello conico 
5 up porto 

osto principole 
bose 
vito 
Y1lo do legno 
asttno infilaturo nostro 
guido del mofartole 
rondello dislonziolo 
ptasttlna 
guida 
rondelta eccenhico 
v •lct per ronde lta eccentrico 
v lto 
Vllft 

.sHtta 
corpo del piad ino 

8.63.9/ E 
(63.8) 

A nchiesto sa lvo ago mobile Tov 84 

G 608-4133 .. 83 

G 638-419 1 .. 83 

59 

l 
I 
I 
1 
1 
1 
1 
4 
2 
2 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
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8.63.9/H 
ti>J .IIl 

I - ----- --, 
I I 

~I 
I I 
I I 
I I 
I 

'" I 
5 

60 

6 

13 

4 

~8 

Per i porhcolori c:ho campongono tl gruppo G. 633.043 vedere tovolo 1 

N' N' I N' N' 

~ . .,. DIS!GNO DENOMINAIIONE RIP. DISIGNO DENOMINAIIONE 

1 639. 021 mo%l.O porto oghr 1 10 G.6JJ.J95 tubetto lu rd~tozro r~ e !L irlto dtffercnz 1 
2 092-A -7 stoppino feltro 1 11 603-294 squodretto porto griffo 1 
3 092-A-8 s toppino feltro 1 12 001-C-5,5 vite l is l a squndrctlo 1 
4 639.114 2 plocco ago 1 13 G.633.043 g ruppc- m o\> tmcnfo d ~ lf e~ C'tll t rllc I 
5 004-P-6 vito Iissa griffo 2 14 G.609-181 prcd.no completo I 
6 639-H-050 griffo principole 1 15 609-186 l p fno 2 
7 639-H -051 griffa d,ffercnzrolo I 16 005-D-7 vrlt: 1 
8 001-E-7 vilo Iissa grilfo 1 A 608-1 82 mor a, ctt e» 1 
9 092-06 cilindrotto feltro 1 B 609-18 •1 "'"' ' 1 

Jo. ,, (' h rep.Jw ~ulvn ogu mubd .. To , d-1 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



N' 
RIF. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
IJ 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 

I 

~~~---iiiiiiiiiii-r-
1 

I 
I 
I 
I 

37 
I 
I 
I ~lit-_.-.....,,...-­
l, )~so{ 

I I -........, 
I I ' , 

33 

I I 53 '\. 
\ 

I \54 

I "', s 

35 
I 44./' ',s6 I , _____ _ _ 

I 
43 

29 

27 

8.63.9/H E 
(63.8) 

Per i particolori ehe eompongono il gruppo G. 633 .. 043 vedoro tovola 1 

N' ~ 
N' N 

DISIGNO DENOMINAZIONE RIF . DISEGNO DENOMINAZIONE 

G 63~ - ~ 19 I d• t p0 -5-I fivo d i frcnogg•o I 32 605-723 onello contco regtsfro 
635-405 vito 2 33 605-937 support a 
605-403 ~pmo per golletto l 3~ 605-143 osto prtncipole 
PM 635- ~30 ,.. o t ~gno I 35 01141 bose 
bOS. 15~ dodo o golletto l 36 001-G- 12 vito 
0(• l .3 rondelln 1 37 639-021 moz ro porto oghi 
00~-G- 3 vile 1 38 639-114 2 pfllCCO ago 
605-457 corsoio I 39 o.l5.n4 piosho di coperturo 
605. 936 pomoio n v1te 1 40 092-D -6 eilindretto foltro 
635-439 leva 1 41 639-H-051 griffo diflerenziole 
PM 635-433 corpo dispositivo 1 42 001-E -7 vite Iissa griffo 
PM.605. J 34 p1astro 1 43 639-H 050 grilfo pt~ncipole 
605-435 sptno I 44 004.P.6 vile Iissa griffo 
605-424 morsnlto I 45 092-A -7 stoppino feltro 
605-425 pomolo 2 46 092-A -8 slopp.no fcltro 
PM 605.423 ntorSftftO con oslo 1 47 G.633.395 tubolto lubrifico:zione slrtta differenziala 
G 605- ~ 23 morsetto completo 1 48 OOI .C-5,5 vile Iissa tubetta 
G 635 - ~~ 1 dispos ,ftvo frenagg lo 1 49 603-244 squadrofta po.rta griffo 
60~--11 7 tundcllo r ' cr.nhrcu I 50 G 63 3.043 gruppa mavimento diHerenz iolc 
OJJ. F -6 ,5 v tfe per rondcllo ecccnt ra co 1 51 G 639-E-181 piodrno completo 
603-405 v i le 1 52 609.186 spina 
005-l -5 VIII!' 1 53 010-G-14 YIID 

605-406 rondello c.lt!.lonztol~ I 54 605-1993 motla 
PM 60~-107 pt O !o hlfhl 1 55 605-1 873 vi let 
G 605-~ 136 gu•dn dt!l moter rolr 1 56 605-1 ~9J spina 
PM 605-JII6 gu1do I 57 605 197.1 tulltno 
605-432 ostina rnldotura nostro l 58 063-C -3 rondollo 
TS 20 . 30 vtiC" du loqno I 59 605-1834 guido 
G 6J5.937 :. upporto Pc• bobtno I A 651 - 181 slitto 
609. 980 pornolo lilottoto 4 B 605-182 t:orpo del piodino 
605-14~ -.pmo po1 to bob in a 2 

A richiesta· salvo ago mab Pi e Tov 84 
G 608-4133 " 83 
G 638-419 1 " 83 

48 

&1 

l 
1 
1 
1 
I 
1 
l 
I 
1 
1 
1 
1 
I 
2 
I 
1 
1 
1 
] . 
1 
I 
2 
1 
I 
I 
1 
I 
I 
1 
I 
I 
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8.63.9/HOR 
16:181 

,--------, 
I I 
I I 
I 

' I I 
19 

13 

"14 

Per i porticolori che c:ompongono iJ gruppo G. 6JJ .. 043 v•doro tavolo 1 

N' 

~ 
N' N N' DENOMINAZIONE DENOMINAZIONE 

RIF. DISEGNO RIF. DISEGNO 

1 G.633-043 gruppo ntov imcnto dt fferenz i ole I 13 639-H-051 gn Ho d.fferrnzlolr 
2 639-021 mo1 :zo porto ogbi I 1•1 001 - E: -/ VIIC ftS '-0 grtlfo dtffct00 1 10Jr. 

3 005-D-7 v i le I 15 092-D-6 c d-ndretlo feltro 
4 609-180 sp lno I 16 603-294 squodrerto porta gti Ho 
5 G.639- OR-114 2 plocco ago complete I 17 c 633- 395 tubctlo luhllf,q·z iorw $1illu ddfrron11olc 

6 639-DR-114 2 plocca ago 1 18 001 -C- 5,5 vrtc f i sr.o tcloiotto 
7 638-118 guido I 19 G 609- 181 p1cdmo comploto 
8 608-1192 vito I A 609 184 ~l • flo 

9 092. A-8 stopp1no feh•o I B 608- 182 mor-.clto 

10 092-A-7 stoppino foltro 1 
II 004-P-6 vito Iissa griffa 2 
12 639-H-050 griffo principole I 

A nchie!.lo !>alva a go mob t lc Tov , 84 

,; 
~ 
& 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
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... ... 
RIP. DISIGNO 

1 G. 6JJ. 043 
2 G 609-1811 
3 092-A-8 
4 092-A-7 
5 004- P-6 
6 639-H-050 
7 639-HR-051 
8 001 - E-7 
9 092-D-6 

10 603-294 
11 001-C-5,5 

·----------c-------1 
: l!t 16 : 

__ .... _.17 

~ 2 

I 

13 

8.&3.9/H R 
(63 8) 

.J 

Per 1 parh colari che compongono il gruppo G. 633-043 vodero tovola 1 

l N' N' DEHOMINAJIOHI 
RIP. DISIONO DEHOMINAXIOHI 

gruppo movtmento d l fforcnz i olc 1 12 G 633-395 tubetto lub n f•caz ione • litto d i fferonziole 
p i cd~no romplcto I 13 G. 639-HR- II4 2 ploc:co ago 
s topptno feltro 1 14 639-021 mozzo porto oghi 
stoppino felho 1 15 004 -H-4 YIIC 

vile fino grilfo 2 16 603-194 moll a 
g ri ffa princtpole I 17 603-185 .5- pino per mollo 
gr iHo d.ffr.renziolc I 18 603-186 :s pina 
vttc f t ~ so griflo ddlcrcnz i ole 1 19 005-D-7 vlfe 
cilindrotto feltro 1 A 609-1841 slitta Slnislla 
squodro tto porto golfo 1 B 609-1831 slitto destro 
vite fiss o tubello 1 c 609-1821 corpo del p iod ino 

A rtchiosto. salvo ago mobile Tov. 84 

81 

l 
1 
1 
1 
I 
I 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
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B.63.9%HV 
(63 8) 

---, 

r 
33 

64 

11 

5 

\! 
10 

------

Per i port icolan che compongono il gruppo G. 633-043 vodero tovolo I 

N' N' i N' N DENOMINAZIONE i DENOMINAZIONE RIF DISEGNO RIF. DISEGNO 8 8 

1 G.635-A-419 51 dispostttvo dt frcnogg io 1 28 011 -11 b ~s. c I 
2 605-458 dodo con ololle 1 29 001 (., 11 \1 I I l~ I 
3 605-~03 spina f tl eltoto I 30 T~ 20 X 30 11 1fe do lcgno 2 
4 PM 635-A-430 5 ptostro I 31 G.633-043 gruppo movimento dilferenziole 1 
5 635-405 ''"'" 2 32 603-29~ :!'quadtetto porto g11flo I 
6 635-A-421 5 o s lo ~ upcuoro I 33 001 ( ~-~· V Ill• jj !»U tubcllu I 
7 016-F-5 grana 3 3J G 6J3-395 tubctto lubrificoztono sl lf to I 
8 605 -A-440 5 osta centrale 1 35 092-D-6 cil•ndrctto feltro I 
9 608 -980 pomolo 7 36 001-f-7 vito fissa griff<J 1 

10 605-A-423 5 cur sore 1 37 639-li-0~ I grdfo dlffcrenz u:~o lr I 
11 605-A-436 5 pomolo 1 38 639-H-050 gr~ffo prmc•pole I 
12 PM 605-A-434 s gutdo li \o !»O I 39 635-224 ptor.lto ftsso g11ffo 2 
13 PM.605-A -433 5 p ioll ino con oslo 1 40 004-G-6 vato fisso gt iffo 2 
14 G 605-4136 gu ido dol mater tole 1 41 639-114 2 plocco ago I 
15 PM,605-4116 guida 1 42 092-A-7 sloppmo fnllro I 
16 605-412 rondcllo 1 43 092-A-8 stoppmo faltto 1 
17 032-F-6,5 vtltl' per rondello eccnntrtco 1 44 639-021 mozzo porto ogh1 I 
18 603-405 VIII! 1 45 G.639-E 181 pied1no romplr.to I 
19 005-L-5 v ile 1 46 609-186 .,pHlO 2 
20 605-406 rondello distonztaln 1 47 010-G-14 vile I 
21 PM.605-407 squodretto porto 'iutda I 48 605-1943 mall a 1 
22 G 635-937 suppod o pet bob •nc I 49 605-1873 vite 1 
23 605-1834 gu tdo 1 50 605-1994 sp ina 1 
24 605-144 spina 2 51 605-1974 rullino 1 
25 605-723 onello con•co 2 52 063-C-3 ronde II a I 
26 605-937 sup port a 1 A 605-187 corpo dt•l p1t!dH1 n 1 
27 605-14 3 0 .. I B 639-184 slitto 1 

A n c. h ie :oto. s a lvo a go mob1l l!' Tov 84 

G.608-4133 To• 83 
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N' 
RIF. 

. 
2 
3 
J 
~ 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
2 1 
21 
23 
24 
2J 
?6 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 

N' 
DISEGNO 

G.oJ J- 0.13 
092· A·8 
092· A· 7 
OO·I· P·6 
605· G 0506 
602-G·05 1o 
639-021 
6J9. ~1V 1- 114 
638·HV 1 121 
001.E.7 
092· 0·6 
603·294 
G.6JJ.J95 
OOl.C-5.5 
G.6J9.HV 1. 419 1 
635-.105 
605·403 
PM 639.HV l . uJO 
605·•1>8 
PM f1 0 .. ·I I I 
or.~. c ; 
004.G ~ 
639.HV 1-•137 
G.:.J9.HV 1 · ~41 1 
605 13 
(I 3 ~f1. I 

PM.< 39HV 1 -4~3 I 
uos .• tJ5 1 
PM.I•J~ . HV !. 423 
605·42:i 
605.~24 
G.I•J9.HV i ·423 
G.6J9.HV I 181 

33 

10 

45 

\ 
\ 
\ 
\ 
\ 

' ' ' 

8.63.9/HV 1 
( 63 81 

t" // 
.. ~ "( 

' ' ' '-------------------------------
Por trasformaro uno mocchina 8 .63 9 / HVIw B.63.9 HV IK vodere tavolo 74.75 
Per i porlicolori componcnti il gruppe G.633-043 vederr tovolo 1 

DENOMINAZION! 

g ruppo dirf r ren :z iolo rompl e- to 
s toppino folt ro 
s topp w o fo ltro 
v 1lr. l tl so 9"Ho 
gli tfo J.lllll C! po lr 
gr d fu dilhuenziole 
motsntto porto ogh i 
ploc c o ogu 
pros trn d t ,,,p c•r tur o 
vile f rss a y ri flo dd ferenziole 
ctlindretto felho 

quodrotto porto gr1 flo 
tube ll o lubnf i r u11 o n,. 'io htlo diHerenziole 
v • tc f 1s so lttlll.' l t o 

dr .l pD S IIivo d • lrc..• nogg to lotgho:zo 
vito 
sptna fdottoto 
s o s togno complete 
d odo con alctte 
ID IIIII! f iOO 

•ondtdlo 

cur sore 
fr <-nogg ro 'omplt!tO 
p uu1ol u 
I , y I 

COipD compJ~IO 
pcrnctlo 
mor5o n tto ' ' !.pu•o 
po •nolo 
mor .. t llo 

;,C::di~1~0c~::;r~~~o 

I 
I 
I 
2 
I 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
1 
I 
1 
1 
1 
I 
I 
I 
I 
1 
I 
1 
2 
1 
1 
I 

34 
35 
36 
37 
38 
39 
40 
41 
42 
43 
44 
45 
46 
47 
48 
49 
50 
51 
52 
53 
54 
55 
56 
57 
58 
59 
60 
61 
62 
63 
A 
B 
c 

N' 
DISIGNO 

PM.605.197 6 
004·A·3. •1 
605.197 6 
605- 187 
638·HVJ . J99 
605-1 866 
057.A. J 
605.1 873 
605-1 94 
001-B-4 
005-0-7 
G.6J8.HV 1-413 
6J8.HVI-413 
608-C-9750 
PM.608. C. 4080 
G.622-937 
618-N-1452 
622-142 
01141 
OOl.G-12 
605·143 
PM.627.146 
605.937 
605.9 0 
613.N-7232 
618.N -J432 
618-N-4262 
6JB.N·I442 
TS. 20 X 30 
039-0. 13 
639-HV1.1 82 
639·HVI-184 
605·1856 

D&NOMINAZION! 

onollo tl!goloJ•one 
vrf tt pet coe llo 
onollo 
v1t a per snodo 
porno 
t pmo 
dodo per vllo scllo•e diffcrenziale 
vile 
moll a 
vito per moll a 
vito 
guido del moteriole 
pi astra 
v it a 
guido 
porto rotolo 
moll a 
p i otto 
bout 

osto 
P I OHD 

suppoJto 
pomolo filettoto 
bus solo 
moll a 
pomolo 
o s. tina filel1olo 
VIIO 0 Jogno 
v •to rogolo:zionc sutloro dilfarcrnziolc 
corpo del p u:~dino 
~litto 
5 litto 

A richio:oto salvo ago mobde Tnv ~ 84 

I 
1 
1 
I 
1 
1 
i 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
I 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
2 
1 
I 
1 
1 

66 
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8.63.9 / ME 
(638MJ 

- - - - - - -- -- - 1 
A I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

48 

"\47 
13 

51 

53 

I 
,_ ------1 

20 

) 
( 

I I 
66 I I 

N' 
RIF. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 

I 22 21 2 8 

I 
I 

25 I 

I 
I 
I 32 

'---- ____ I ---

N' 
DISIGNO DENOMINAZIONE 

G.639-ME- 181 ptudmo c:omplcto 
602-197 s ptna 
053-F -5 dado 
005-D-7 Ytlo 
001-B-4 vHo per molla 
602- 187 .s pina 
602- 194 moll a 
TS. 22 X 25 vile do legno 
PM.639-ME-216 carter onhniorc comploto 
639-ME-ZI6 c otlcu 
609-M-1719 noltol ino 
004-G-7 vitc per nottolino 
639-ME-413 guido 
01205 A vile per gui d o 
AS.497 3 tclaietto s upp lcmcntorc 
G,497 3 telaietto 
6394-MN-937 supporto 
605-980 pomolo rdettoto 
001 -G-6 vitc 
G.639-ME-520 supporto con rullo 
639-ME-505 s quodretto 
058-B-6 dodo 
064-L -5 ron della 
001 - G-12 vite 
639-ME - 506 porno 
639-ME-424 oncllo registro 
016-C-5 grana fiJeltoto 
639-ME -520 rullo 
G.6394-MN-502 suppo rto con rullo 
6394-MN-502 ~ uppo r to 

29 

...... 
............... 
30 I 

I 
I 
I 

34 

------

~ 
N' N' 

Rlf . DISEGNO 

I 31 026-G- IJ 
I 32 63?J.MN-559 
I 33 63114-MN. J24 
I 34 PM 6394-MN-502 
1 35 G. 6394-MN- 503 I 
l ]6 n oo 1 

I 37 071 r ' 
4 38 639•1 MN ~0:1 
I 39 63?4-MN 433 
1 40 PM 6394 .:•\"· ·131 
I 4 1 6394 -MN -125 
1 ·12 016-P-6 
I •1 3 026-G- 10 
2 4-1 6394-MN -4<18 
I 45 PM.6394 - MI~-408 
1 46 G 603-380 
2 47 603-190 
2 48 634-021 
? 49 632-G- 1146 
I so 602-G-0506 
I 51 G.640-551 
2 ~2 016- A-2,5 
2 53 638-551 I 
I 54 640-775 
1 55 633-967 
I 56 6394-MN-436 
2 A 602-182 
I B 639-ME- 184 
1 c 639-ME- 183 
I ['I 602-1 85 

E 6394·MN·I86 

15 

9 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

1 

L ________ , 

DENOMINAZIONE s 
8 

v 1tr 7 
fl CI I I(l l 
onollo dt regt ) fro 1 
rullo 2 
suppono con tulia po \l t•rto ll 1 
g,.Jiclfo l 
1 ond~ ll n 2 
supporto 1 
ptostro 1 
pioshino I 
tuflo COilf C 1 
grana 7 
vit r 
o~tu r oduoto I 
squo rctto I 
gruppo te tlsioni onte oo r~ 
vitc fis5oo ago controlc- 1 
moz.:o porto oght 1 
plac co ago I 

f~~f~=~~~ ~ ~~~~;,':,0 I 
! 

r~:~:rta 
1 
I 

SpinO 1 
VlfO 1 
\Oianftno I 
mon rtto dr l p i '-"dwo I 
slitto 1 
slitto lotcrol e 1 
snodo I 
spi no I 

A r1chiesto !. al va ago mo b.J o Tuv SJ 
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r 
I 
I 
I 
I 17 

N' N' 
RIP. DISEGNO 

1 63J-021 
} 1>03-190 
3 G.639-MNE-181 
4 005-0 -7 
5 602· 194 
6 001-B-·1 
7 602-187 
8 602- 199 
9 632-G-1146 

10 602-G-0506 
11 639-fAE-·l 13 
12 01205 A 
13 G.6394-MN-502 
14 PM.6394-MN -502 
15 026-G-12 
16 6394-MN-~02 

17 6394-MN. 559 
18 6394-MN-47J 
19 016-C-5 
70 PM 639-ME-21{• 
21 609-M- 1719 
22 004-G-7 
23 639-ME-216 
24 G.639-ME-520 
25 639-ME-505 
26 058-B-6 
27 639-ME-520 
28 639-ME-506 

3 

10 

'3 
A 

I 
I 
I 
I ----

r---~,--: s o:"" 31 I 
24 I 

26 I 
I ----- ___ __, 

I 
I 
I 
L_ 

8.63.9/MNE 
1638M) 

COPERTURA SUPERIORE 

47 
" 

so:::f-49 I 
--' 

--·, 
I 

20 
I 
I 
I 

- --' 

Pori porticolor~ comporonti il movimonto di coporturo superiors vodore Tov. 13 

I N' N I DENOMJN.UJONE RJF. DJSEGNO DENOMJNAZJONE 

moz;r o po rt n oglr i 1 29 639-ME-424 onello di regi ~o tro 1 
vil e Ii ss a a go centrale 1 30 064 · L -5 ronde II a 2 
p iedino cornplcto 1 31 001 -G-12 vile fi!ISO ru iJ o supe11oro 2 
vito 1 32 G.6394-MN-503 1 rullo postenore c:ompleto 1 
moll a I 33 053-F-5 dodo 1 
vito pr.r mollo 1 34 071 -C-5 rondcllo 2 
vile 1 35 6394-MN-433 prostro I 
perno filelloto 1 36 PM.6394-MN-408 squodrello 1 
plocco ago I 37 2200 T gal lotto 1 
grirlo plincrpole I 38 026-G-10 vlfe 4 
guido del motcriole 1 39 PM.6394-MN-431 piostrino 1 
vito Hsso gurdo 2 40 6394-MN-425 rullo conico I 
rullo onterioro I 41 016-F-6 grono 2 
rullo 2 42 6394-MN-448 osta groduota 1 
vrtc fisso rullo ontcr iorc 2 43 6394-MN-503 supporto 1 
~upporto 1 44 6394-MN-436 vofonllno 1 
(H!rno 1 45 TS. 22 • 25 vite do legno 2 
onello di regr5>tro 1 46 G.603-380 gruppo ontoriorc ten .s r o~ i 1 
grana filettato 2 47 AS.497 3 toloiotro supplemonto rl!l 1 
cor tcr ontr.rror r. 1 48 001 -G-6 vite 2 
nottolino 1 49 605-980 pomallo filottoto 2 
vrle I 50 6394-MN-937 supporto 1 
carter 1 51 G.497 3 telair.tro 1 
rullo suporroro ontolioro 1 A 602-182 morsetro 1 
!>quadrrlta 1 B 639-ME-184 .slitto ptlndpalo 1 
dodo 1 c 6394-MN· 183 slillo loterole 1 
tullo 1 0 602-185 snodo I 
porno 1 E 6394-MN-186 spmo 1 

A rr r hro s. to ~oh•o ogo mo bil e T ov . 84 

6l .--

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



8.63.9/0R 
(638) 

68 

N' N' 
Rlf. DISEGHO 

1 639.050 

2 639.021 

3 G.639-0R- 114 2 

4 639-0R- 114 2 

5 608-1192 

6 638-118 

r- ---
I 

I 
I 
I 
I 
\ 
I 

---

7 

I 

' \ 
\ 

\ 

I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

\_ __ _ 

5__. 
3 

Per troslormare uno rnocch ino 8.63.9 OR '" 8 .63.9 BOR vedere lovolo 73 

5 N' N DENOMINAliONE RIF , DIUGNO DENOMINAZIONE 

8 
griffo pnncipolc 1 7 G 609-181 piodino comploto 

moz :zo porto oghr 1 8 609- 186 r.pino 

plocco ago 1 9 005-0 . 7 v i le 

plocca I A 608 182 niOI !> t!ltO 

vite 1 B 609-184 ""110 
guido 1 

A richlfH to salvo ago n1obile Tov. 84 

5 
ii 

1 

I 

7 

I 

1 
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... ... 
RIP. DISEGNO 

1 G . ~O?- 1811 
2 00~- H - ~ 

3 f,OJ. I fJ,t 

J 1105- [! .7 
5 GO:l- 1~1• 

6 60 3- IB S 

i-.------- ---- ~- - --- - ~' 

DENOMINAliCHE l 
p• ndino cornplcto I 
v1 1c l i ::.:. u moll u I 
u1ulln I 
\' i t c 1 
~ ,,;,.11 1 
s r i n o pm mo ll a 2 

... 
RIP. 

7 
8 
9 
A 
B 
c 

' I 

... 
DISIGNO 

G.639-HR- 114 
639- R-050 
639-021 
603. 18·11 
609 1521 
609· 1831 

8.63.9/R 
( 63 81 

.J 
8 

69 
r--

DINOMINAliONI I 
2 plocca ago I 

griffa ddforen:aolc I 
mo'Z zo porlu oglu I 
S)IIID ' d UI S IIO l 
corpo dtl' l piedtno I 
·, I i iio dutto I 

A riC'hii!SIO • al va ago mobile Tav . BJ 
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8,63.9/U 
1638) 

10 

N' N' 
Rlf. DISEGNO 

1 G 639-U- 181 

2 603-185 

3 005-D- / 

4 004-H-4 

5 603-19• 

6 603-186 

7 639-021 

1- -----~-----1 

I 3 I 
I 5 

I 
I 
I 
l 

I 

DENOMINAliONI 

p iL•dino cumj.Jielo 

Splll'.l 

v iii • 

vllr 

mullu 

'- Pi no 

mo2zo porra ogh1 

~ 

8 
1 

l 

I 

1 

I 

I 

I 

7 

9 

N' N' DINOMINAIIONE ~ Rlf. DISIGNO 

8 (,?,'J. Jl .l 2 plucc o UQC' I 

9 639- 0~0 H''''" f l lllCII I I 
Jf) A ~. Oll'.l-U -I G u u 1 ~ r,m ,,lo I 

" 6JQ. lJ .J32 cnrpo d 1~ l pi• d " ' r I 

B 638-U-184 sliua ~.i ni ~ ho I 
c 638-U- 183 :ditl o dl~ !:. tr o I 

A nc-hH• .. Io ,,11 
" "' rn -r: I 
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N' 
RIF. 

I 
2 

' 
5 
6 
7 
8 
9 
10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
Jl) 
7!1 
21 
n 
73 
2.: 
15 
~6 

·-------------------, 
( I 

I 
I 

l' I 
I 

AI 

--------------------· 

N' 
DISEGNO DENOMINAZIONE 

IH I.j . l-f .. l v I ': 
0!1 ~- 0 - 7 v t tc • 
(>() 3. I 'J.: "' II 
1. ) .1- 1?') ~ pm o 

~0- 1 - 1 86 ~ pm a 

60 3-185 s pmo 
G .60~-1811 p1cdino c-omplete 
634-021 mono p o rt o n g h i 
t-.0:1- 1'10 y nlttO ! i s.~u ug o c cnlr n lt• 
G.o 40-551 o s c-C!tt o C' omplcra 
0 16- A-2. 5 g r ono 
640-77 5 s. p ino 
633-967 v i le 
(>38-5~1 I ( a ~c t• tl o 
63·1-11 -1 p l,t c c- o ngo 
604-050 g r iff o pr in c:i pol r. 
604-051 g r i ffn rf iHo rt"n z i a l ~ 
608-MC-~ : •, J p i n ) t ru dr copr•rt~uo 
0 oQJ. 3BU lJ II I;'I p O tr •u sionr • 
0.,3· I· ·.~ lfndo 
6 39•1 MN -133 pitl 'i> fr U 
639-1 -MN -1 31• vulnnt ino 
G. -1?7 3 tc • l m r~ tt u 
TS J'J • T1 v1 l• · do l c•o n o 
63" .!- Mt J .. ;).I ( ll lt' J/ 0 do II' Q i !. tf O 

I'M IJ 31/.I Mt~ ~Ol rullo 

32 

-------, 

..: 
~ 
i! 
I 
I 
I 
I 
2 
2 
I 
I 
) 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
I 
1 
1 
I 
1 
1 
:l 
1 
2 

38 36--? I 

035 ~ 

........... 33 

I 
I 
I 
I 

-- J 

N' N 
RIF. DISEGNO 

27 016-C-5 
28 026-G-12 
29 G. 639~-MN - 501 
30 639J-MN 502 
31 6394 MN-559 
32 G.6394-MC-413 
33 6394 -MC-413 
34 639~ - MC-407 
35 290-4)2 
36 6394-MC-987 
37 001-E-6 
38 608-C-9750 
39 PM.6394-MC-408 
40 PM 6394-MN-•131 
-11 6394-MN-~25 
42 016-F-6 
43 026-G- 10 
44 639·1-MN-448 
45 PM 619J MN -·108 
~6 2200 T 
47 071-C-5 
48 6394-MN- 503 
49 6394-MN-937 
50 G.6394-MN- 503 1 
51 AS 49 1 3 
52 001 -G-6 
53 605-980 
A 604- 1841 
B 61-1- 183 
c 614-1 82 

8.63.94/MC 
163 8 Ml 

51 
r-------~~~--------~ 

52 

I _ _ 

29 
/~--:::,-'ft.._ __ _, 

I 
I 
I 

/ 

I 31 L_ 26 -- _j 

..: 
DENOMINAZIONE ~ 

i! 
grono I 
vite 2 
rull n cumplcto I 
to~htgnu I 
pnrno I 
guido comploto J;cr otlorc I 
bordo de ll a gui o I 
pios.trino I 
moll a 1 
vi re per gu1do 1 
vito 1 
Yt iO 1 
corsoio 1 
pur n o 1 
ancllo conrco 1 
grana 2 
vito 4 
o 5o1 0 ccnlimctroto 1 
!!.quod, !J so s ft.gno 1 
golletfo 1 
ronde flo 2 
souo9no 1 
Sllpporlo 2 
1ullo p O!ol f'I IO IC 1 
tclo.atto ~upplerncnlorr 1 
vito 2 
pomolo'fi lettato 2 
slitta canholc ) 

s l 1tt o lotcralc 2 
mor ~e l to 1 

A richittsto salvo ago mobil to Tov . 84 

11 
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8.63.94/MN 
1638Ml 

COPERTURA SUPERIORE 

- - - - - - -- ---I 

I 
I ~- - -- -~-

N' 
RIP. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 
B 
9 

10 
II 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 
29 
30 
31 
32 
33 
34 

12 

~lmll'il......-..-5 I 

3 

10 

I 
I 
I 
I 

I 
I 

1 
I 
I 

L---------~---

I 
I 

I 
I 
1 Ja 

----

18 

33 

30 

61 

~...__ 
63 62 

60 

----- .. -------~ 
51 ', 

' 
~~"::JC::::::::~~ ',,, 

' ' ' 54 ', 

' 55 ', 

' ' I I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

56~ : 
.. _ --··---------------- _, 

Part port i colori compontnti il mov imento di coporturo superiore vodere Tav. 13 

N' i N' N 

DISEGNO 
DENOMINAZIONE Rlf . DISEGNO 

DENOMINA110NE 

g 

634-021 1110Z J O pOli O n gl u II l 35 6394-MN -502 $n 5 le gno 

60~- 190 vrlr f, ~.·. n ogn l'" £' 11 f rolc I 36 6 39·1· MN· ,12·1 on rll o d1 n·gi~ ll u 

G 6394-MN - 1 8 l p u .. d uH" rn•upl~t o I 37 n ~o - G - 1 1 ~t i l" l t ~S. n tul l v nufl.•rl u t U 

005 0. 7 vito l 38 6:W•I -MN ~59 jH~ tl1 0 

602- 199 p c rno (iletlolo I 39 AS. 63?·1-MN--113 g•.u d n co mp lc· l11 

001-B -4 ' ' i l t..• !''~' nw l l u I 40 G. /.39-1-MN. 113 "' ''"" " " 
60~-1?4 u,c,II<J I II t~39 · 1 - Mt4 . . J0 ') IJU $0111•~ 

602-187 "''lc· pr• • ~rm do 
. .. : 6J9.: .t.\n .. :: :: p• ·rn r> dt ,,. ,mo 

001 -G-6 ''t i l' 
., ·13 63?4-MN- -11 5 moll a 

6394-MN- 114 plocc o ogo I 44 PM.6394-MN -416 cd•ndrelto 

6394-MN -050 grr ffa p t~ ncrpn l•• I -15 603- 6~ I ~ f! lf l (l 

6394-MN -051 gr fl o dtfftl l!.' lllioh.• I .Jb ~ 39. 1 - MN - - 11 ·1 li ull lrl l ' 

PM.632-2J4 (: Op!H d iiU "' CHif..'vUJI l -17 6 3G .l - ~.-' f.; •• : :• J 1•:-.. •H 

PM.6394-MN-216 carlot on teriarc I ,18 001 -H· i ? \"l i lt 

6394-MN -216 carter I -19 PM.63?-I -MN -·104 gu ido 

004-G-7 vile I 50 016-C-3,5 grnuo 
609-M-1719 nortolmo I 51 PM.6394-MN-420 .'li o st ogno 

G.6394-MN-50:1 I rul lo po s tc n orc complcto I 52 PM. 6 39~-MN - -Il 3 iJ u ido 

TS. 22 • 25 v t tc do logno 3 j 3 oOB- 40~ pon.ulo 

6394-MN-436 vol o n lino I >4 UOI-G- 10 ~ i lr. fl .. 'O SJ UH.fll 

071 -C-5 rondc ll o 2 55 064-L -5 rnnd c Ji o 

2200 T goll..rto I ~6 039-E -8 ... 
PM.63?4-MN-408 $ quodrclto dt $ OJ. Iegno I 57 6394-MN -411 !. Quodro por gu ide 

6394-MN-433 p i astra 1 58 PM.63'/4-MN-210 p t Oil O d 1 l o vu ro 

026-G-10 v i le 4 59 G 60 3-380 ~ ruppo t en ~ i o n• u n tr r tt l ll 
PM .6394.MN-431 p i o s tr ino cou p t•rno I 60 AS •197 3 t& lo iu tto 5Up p lr mor, IDI L' 

6394-MN-oOJ '- Upporl n I 6 1 G 497 3 tul ~ t u · ll o 

6394-MN -408 D 5 t o ~raduot u I 62 605 9HO I 0 111 010 hi!• II U I(> 

016-F -6 grana fi l cttoto 2 63 o391 -MN-?37 ~ up ,HH IO 

PM.6394. MN-502 rullo 2 A 602-1 8 ~ mor~o tto 

053-F- 5 dado I B 6394-MN-184 : : : ::~ r~ ! : ~ ~~ r,ul r 6394-MN -425 tu llo COI U C U I c 6394-MN 183 
G.6394-MN-:i02 rolla untrr .ofl • I D 602 185 nHd ~l 

016-C-~ grono (ilelloto 2 F C•J94 Ml~ - 186 p in u 

A nc ft i •·s l o . _, q l·;u ~Jgn m~ lu lr. Tov 8~ 

~ 
g 

I 
I 

' i 
I 
I 
I 
I 

I 
i 
I 
I 

I 
2 
I 

·I 
G 
2 
I 

I 
I 

: 
i 
I 
I 
i 
I 
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,_ - -- -- --

N" ... ~ 
N• N 

RIF. DISEGNO DINOMINAIIONE RIF. DISEGNO 

1 G.633-B-224 corhu onlorioro comploto 1 15 603- B-2539 
2 633-B-216 COJIIIJ I 16 603 B-8119 
3 603 B-4615 fo .s cetta I 17 603-B-2529 
4 G.603B8119 poria lompado comploto 1 18 603-B-4699 
5 001-E-6 vlte ftsso lompado 1 19 603-B 2389 
6 G.633-B-216 carter onler iore con lampoda 1 20 PM.603-B-8119 
7 PM.633- B-224 piosho d. coperturo 1 21 603- B 3425 
8 032-N-8 v ite Iissa p ,osl rl no 2 22 603-B-8109 I 
9 commercia sp ina bipoloro 1 23 603- B 2519 

10 004-G-7 v i to 1 24 603 B-2509 
11 603-171 notrol u'lo I 25 603 B- 2559 
12 603-B-2549 tubolto 1 26 603-B 8129 
13 603 B 2729 copp•glio 1 27 603-B 3435 
14 603-B-2499 dodo 2 

CARTER ILLUMINATO 

27 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

DENOMINAZIONE 

ronde II a 
tappa 
bussolo liloltalo 
pe-rn o d1 cant otto 
moll a 
tappa complato 
lompodo 
bus solo can postigl io incorporolo 
rondcllo 
vito 
tubotto 
monicotto 
cava olettrico bipolore 

Sorve per tulle fe mocchine con clo.t5 i lico 
B. 

~ 
2 
2 
I 
1 
1 
I 
1 
I 
2 
1 
I 
I 
1 

13 
r 
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DISPOSITIVO K 

I 

I 42--~ 

:~ 

~ 
10 

3 5 

43 

14 

,.. ,.. 
l 

,.. ,.. 
DEHOMINAZIONE i RIP. DISIGNO DENOMINAZION! RIP. DISEGNO 

8 
1 G.633-K-043 difforcnz:iolo completo 1 23 039- B-10 vito testa osagonole 1 
2 601-K -5931 svppor fo I 24 601 -K-5951 gt un to I 
3 001 -E-10 vH e c i l indrica I 25 601 -K-5451 v1 to par scttorc I 
4 601 -K-231 5pinoflo per lovo 1 26 603-299 Vi fO I 
5 641 -K-002 bose della moccfJ ino 1 27 601-K 2881 bu n ola 1 
6 601-K-0221 spmotlo per leva 2 28 059-B 5 dodo I 
7 016-B-3 grana fil ofloto 2 29 250-955 oncllo eloa t ico 1 
8 603-641 porno per forcello I 30 603-040 supporto oscillanto I 
9 602-K-9463/ 1 oslo 1 31 603-049 I s upporto per griffo I 

10 602-K-9053/-1 moll a I 32 633-043 brocc •o por grilfa I 
11 602-K-9473 bus solo I 33 603-022 perno 1 
12 602- K-9453 Hronte 1 34 603- 187 vito 4 
13 PM.1159 cotencllo con goncto I 35 603-310 squodretlo 2 
14 018-E-8 grana file u ato 2 36 601-K-5911 leva com. d i fferenziola I 
15 016-F-7 grana filottatp 2 37 PM.641-K-213 1 carter super iore con I iml toxiono cor sa 1 
16 601-K-0481 levotto I 38 026-G-10 v i to fisso supporto 2 
17 603-300 bus solo 1 39 036- F-20 viht 2 
18 602-K-9743 porno per settore I 40 1145 dado 2 
19 603-291 piostrino I 41 641 - K-2 13 1 carter I 
20 603-998 sp ina 2 42 601 -K-5921 supporto limi taziono cor $o 1 
21 633-038 settore I 43 G. 6437-001 gruppo bacinollo comploto 1 
22 603-956 rondello 2 
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GINOCCHIELLO PER K 

10 

8 (' 
13 II 

.J----18 

'\. 14 

'\ ---15 

'\ 
'\. 
'\ 

I 1 
I 12 

-- __ J 

N' N' I N' N' -INAliONI l RIP. DISEGNO DENOMINAliONI RIP. DISEGNO 

I G.60 1-K -9031 ginocchiello comploto I 10 G.601-K-9011 leva del ginocchiello 1 
2 601-K-2961 plocco per ginocch iello 1 11 PM.601-K9011 I eva 1 
3 601-K-9091 £Uta lunga 1 12 016-0-6 grana filettoto 1 
4 038-F-16, 5 vi re 5 13 293 / 8 I caval lotto 1 
5 601-K-9071 su wort ina 2 14 TT . 18x20 vito do legno 2 
6 601-K-9031 supporto 2 15 601 -K-9481 bussolo inlorioro 1 
7 601-K -9061 mor3etlo I 16 60 1- K-9051 moll a 1 

l5 
I 

8 601-K-9101 leva corto 1 17 601 -K-9471 bus sola inferiore 1 
9 TT. 20 X 30 vito do legno 4 18 PM601Y.9461/1 as to 1 

Serve per mocchine . 

8.63.8 1 HV I K 

8.63,9/ HVIK 
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N' 
RIP. 

I 
2 
3 

7& 4 
5 
6 
7 
8 
9 

10 
11 
12 
13 
14 
15 
16 
17 
18 
19 
20 
21 
22 
23 
24 
25 
26 
27 
28 

SCATOLA ELETTRICA 
TAGLIATORE T. 11 

II' 
DISIGNO IIINOMINA%10111 

G. T. II - 11 scotolo 
PM. T. ll -23 re lois complcto 
PM. T.ll-24 relois compfoto 
C.OOI-C-10 vile 
270-Wl-363 portofus i bile 
T. ll-33/ 3 fusibi le 3 A 
T.ll-16/ 1 ros i sten 2o 560 lW 
T.ll-20 condonsotore 50 f.LF 70 v 
T. ll-21 condensotoro 10011F70 V 
T.ll-22 OOCOI Dgg i 

T.ll-19 condonsatore 4pF350 V 
T.ll-17 / 2 rosi a tenza 15 n 4 w 
T.ll-18 condent. atoro 8f'F350 V 
T.ll - 17/ 1 resistenzo 10 C1 4 W 
T.ll-30 copocorda 
T.ll-12/ 1 ponnello 
T. ll -13 trosformotore a 10 V 
T.ll-14 raddri.zzotoro B 60 • C 160 
T. ll-15/ 1 moraoH ioro 380 V 
C.OOI-C-15 YlfD 

T.ll -27 squadro 1ostegno 
T.ll-26 d;ada BYZ II 
T.ll-31 interrutore un i polore 
270-WI-3271 possocordone 
004-L-7 vito 
057-A-3 dado 
T. ll-35/ 2 connettorc 
T.ll-34/ 2 preso do tclaio 

l 
I 
l 
I 
9 
l 
1 
1 
1 
I 
:; 
I 
l 
I 
I 
4 
I 
1 
1 
I 
2 
I 
4 
1 
I 
12 
25 
2 
2 

II' II' DENOMINA%10111 l RIP. DISIGNO 

29 T.ll -40 2 sp ina 2 
30 4. 0,8 covo in viplo L : 1000 mm . 2 
31 T.21 -44 2 connetlore I 
32 T. 21 -46 s enocov i I 
33 4. 0,8 cava in viplo L · 800 mm . 1 
34 001 -G-6 vile Iissa pias tra 2 
35 T.ll -78 vito per ozionotore 1 
36 T.ll-74 sostogno I 
37 PM. T.ll- 70 p10S tro con sp1no 1 
38 T.ll-76 coporchio I 
39 T.ll-75 mi cromterrutore 1 
40 C.OOI-C-12 v i to Iissa micro 3 
41 PM.T.ll-72 pulsante I 
42 T.ll-79 distonz iolo 2 
43 635-E-405 vlte Iissa pulsonte 2 
44 270-WI -328 c&nturino Iissa cava 1 
45 053-0-4 dada 2 
46 T. ll-355 rondello elastica 3 
47 C.OOI-E-25 vito 3 
48 T.ll-105 ommortizz.otore 4 
49 T. ll -106 soJtegno 2 
50 T.ll-96 vito 3 
51 270-WI-355 rondella elastica 13 
52 T.ll-99 dada 3 
53 T.ll-100 rondc1lo 3 
54 004-H-5 vito fissa coperch •o 2 
55 C.OOI-C- 14 vite Iissa micro 1 
56 T.ll-36 piostrino I 
57 546 goflotto scmplice 4 
58 547 gorfotta doppina 5 
59 11,5• 20 chiodi 20 
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TAGLIATORE T. 11 

- - ....... 

......... 

I 

N' ,. ,.; N' N i RIP. DISIGNO DINOMINAZIONE 

~ RIF. DISEGNO DENOMINAZIONE 

il 

1 T.11·112 2 solonoide a doppio effe tto 1 22 016·F·7 grana por fi u oggio porno coltello 1 
2 4 X 0,8 c:ovo in viplo L · 300 mm . I 23 690·078 vito di regolozione I 
3 T.l1·45/ 2 c:onneltorc 1 24 003·f·7 vito 4 
4 T.11.46 t. errocavi 1 25 007·G·I4 vile 2 
5 057·N·5 dada 1 26 OOI·G·6 vile 2 
6 T.ll·115/ I fore olio I 27 T.11·111 support a 1 
7 007·H·20 vito I 28 690.113 1 col tell a inforiore 1 
8 T.11-113 blocchetto 1 29 690-112 coltoflo superi orc 1 
9 059-M-8 dada 1 30 PM.690-519 2 carter 1 

17 
10 053-F-5 dada 2 31 G. T.ll-110 2 opporecchio ta; l iotorc completo 1 
11 007-M-12 vite 2 32 690-213 .' 5 carJer per 8.63.2-8.63.5-8.64.1 e doriv. 1 
12 T.11-118 I ironic 2 690-213 16 carler per 8.632/K-8.635/K-8.641 / K dor 1 
13 SUT.1514-13 rondello elastica 2 33 007-M-15 vite per lissogg;o squadrotta 1 
14 T.ll -117 llang la 1 34 036-F-16 vito par lissoggio togliatore 2 
IS T.ll-116 moll a l 35 065-l-6 rondoJio per ftsaoggio togl,otore 2 
16 T.ll-114 porno per porto coltello 1 36 001-G-10 vito 1 
17 072-L-7 ron della 1 37 T.11-37 goffetto 2 
18 27 . 100-093 pomolo I 38 T.11·124 squodretta 1 
19 T. ll-110 leva porto coltollo s uporiore 1 39 T.ll-125 per no I 
20 270.715 grana I 40 T.ll-123 mol Ia 1 
21 025-F-8 grana per f i J.5 ogg lo perno c:oltallo 1 41 064-F-5 rondo II a 1 
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TAGLIATORE T 

N' N' ~ RIP. DISIGNO 
DENOMINAZIONE 

1 G.690-520/2 opporocchio togliotoro 1 
2 690-089 mollo 1 
3 003-F-7 vita 4 
4 016-F-6 grana filattoto 2 
5 690-518/1 leva 1 
6 690-096/1 lava porta coltello 1 
7 690-112 coltello superiora 1 

18 8 690-720 spina per coltello 1 
9 690-721 spina per leva 1 

10 TS.20 X 30 vito do I egno 1 
11 690-07(, vU e di rego)ozione 1 
12 057-N-5 dodo 1 
13 690-078 vlte di regolaz ione 1 
14 690-519 carter di protezione 1 
15 PM.690-521 /1 piastrina con porno 1 
16 690-523 pomolo di regolozione 1 
17 PM.690-519/2 carter 1 
18 039-L-16 vito 2 

N' N-
RIF. DISEGNO 

19 270-950 
20 690-520 
21 690-113/1 
22 007-G-14 
23 690-213/5 
24 AS.690-903 
25 PM.690-159 
26 1001/ A 1 
27 690-910 
28 690-909 
29 270-582 
30 038-M-9 
31 601-K-9031 
32 038-F-16,5 
33 601-K-9061 
34 690-574 
35 690-907 
36 001-G-6 

' ' 

rand ella 

DENOMINAZIONE 

1upporto de I tag I i afore 
coltollo inforiore 
vito fissa coltello inforiore 
carter superiore 
ginocchiollo comando tagl iatore 
catena con gonci 
gamma d'oppoggio 
oslo corto 
oslo lungo 
cuscino 
vito 
supporto 
vito 
morsotto 
disco del ginocchlallo 
bu5sola 
vito 

Serve per le mocchine 

i 
8 
2 
1 
1 
2 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
3 
2 
2 
1 
1 
2 
1 
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I 
I 
I 
L_ ------

:--------------- - ~------ : 

I I 

i l ~ 6 
I 
I 

~ ------ ----------------

OISPOSITIVO TAGLIA CATENELLA 
ELETTROMAGNETICO WI 

45 

I 
51 

~1 5 
I 

4\3 7 

I 
I 
I 
I 
I 
I 

ATTENZIONE il d•spos1 1t vo funz 4ono o 220 V Per temoioni daverst:, tn!>eruc un opposito outotroslormolore o disegno SUT . 1531.50 con 
I II 270 re otivo spi nr. di co e omonto o di s enna 3 -WI · 90 

N' N' DINOMINAZION! l N' N' DIHOMINAZIONI l RIP. DIS!GNO RIP. DISIGNO 

1 AS.270-W1-333 s cotola comondf complcto 1 34 640-W1-345 moniCOIIO 1 
2 G.270-W1-333 s. cotolo comond i elottnci 1 35 640-W1-347 spina di gu1do 1 
3 C. 001-C- 10 v•ta II 36 C.001-C-7 vito 3 
4 057 . 6 . 3 dado 13 37 270-W1.JSS rondello dontoto 3 
s 270-W1-373 ponncllo I 38 270-W-3540 randalia 4 
6 270-W1-378 zoccolo 1 39 001-E · 8 YlfO 4 
7 T.11 -22 ancorogg1o 1 40 270-W1 . 351 el ettromognete I 
8 T.11-30. copocordo 1 41 PM.270-W1-343 scotolo 1 
9 270->'11-327 possocordone 3 42 PM.270.\Y1.J32 squodro con bussolo 1 

10 270-WJ.J63 porta fusibilc I 43 AS.633.W1-351 olcttromogneto completo 1 
11 T.ll-16/3 rosistonzo 1 44 PM.6JJ.W1 · 323 piostra d1 sostegno 1 
12 T.ll-33/3 fusibile 1 45 T.ll-37 fermo cava 1 
13 T.ll-21 condensotore elettron~co 1 46 635-405 vito per piastro di sostcgno 4 
14 270-W-3680 zoccolo per pulsonle 1 47 122-T-61 cavallottt:J Iissa covi 2 
15 T.ll-14 roddrlnolore 1 48 001-G-6 vito per pul sonti 2 

79 .-
16 270-Wl-379 rolols 1 49 G.640- Wl -334 pul sante comploto 1 
17 C.001-E-30 vito 3 50 270-W-3700 spina 1 
18 053-0-4 dado 5 51 640.Wl-400 corterino 1 
19 063-L-4 rondollo 6 52 001-E-5 vile per cortarino 1 
20 T.ll-13 trosformotore 1 53 546 gaffetto seplrce 10 
21 270-W1-369 pro:oo 1 54 547 golf etta doppr a 5 
22 270-Wl-372 spma con terra 2 55 270-459 c-hiodmi 30 
23 TT. 20 • 25 vilf: do lcgno 4 56 638 0·114/2 I'll plocco ago per 8 . 63.8 0 1 
24 122· T 215 mor5Ctlicro 1 
25 C.001-C.I4 vitc 2 
26 270-W-3550 vito 3 
27 064-L -5 rondnlfo 3 
28 633-710 1 rondellc- 2 
29 OOl,E-12 vito 2 
30 270-Wl-346 moll a 1 
31 633-W1-360 coltcllo per 6.63.8 0 1 

640· Wl 360 coltello peo 6.63.94 MN I 
32 640-Wl · 348 vile frno coltcdlo 2 
33 640·W1 ·349 per no bonente 1 

From the library of: Superior Sewing Machine & Supply LLC



N' 
RIP. 

I 
2 
3 
4 
5 
6 
7 

80 

Ullii'Ul~IIIVU l't.l\ lii'Ulll "Mt.N IU 
GUIDA COLLARETTO 

----------- - , 

14 

--------------

H' ~ 
N' N' DENOMINAliONE DISIONO Ill f. DISIGNO 

632-4441 supporto I 8 053-D-4 
270.978 vito 2 9 632-6011 
064-L-5 rondello 2 10 270-987 
602·0-4495 vJto 2 II 632-6051 
632-6021 corpo mobi lo I 12 PM.632-6032 
270-993 vi to di forma I 13 632-6061 
632-6071 lordone 2 14 AS.632-6011 

. 

I 

I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

I 

I 
____ j 

DENOMINAZIONE 

dada 
corpo Ii ssa 
vite 
moll a 
leva 
v i to di ful cro 
dtsposit . per spostoml!mto gutda dol coli . 

l 
2 
I 
2 
I 
I 
I 
I 
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~----··-"= .i ....., __ <( 
............ ··· : 

0 

I '1'~ .. 2 ~02 · 436 

095 

1 2 

f6o2-445 (094 · 1+094·14) ~ 
{602-4451 (094•15+<) -l8 

r~----------- • , /-~· ~ ,, 

1~ .....:.._ , _. __ 

602-445 (094·1+094•14) 5 
602-4451 (094•15+ <) 

~~~ . .1, I 

096 

·I ~ 
i b .I 

0970 

. . ~t 

~ 
098 

r§ ~~ • •j-A 
6o2-445 2 1-- a--J 

~- ·1 t"~ 
2 ~602-445 

I .... 
pon,olo 

r 
I 

8J 
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TABELLA DELLE GUIDE 

LAHGit, L~RGH . 

USC IT~ ENTRATA P AUS AG, l N f(1L TIPO GU t OA Tt r t US C ITA EN TRAT PASS AG. IN FLH. Tl PO 
GU IDA T I P I b a A 8 b COLL ARET . OASC VARI a A 8 COLLARE T. 
OASE VAR I 

0 10 20 I . 4 5 19 44. 5 2 17 . 5 ~ 
0 5 10 20 2.5 6 20 50 I .5 20 .... 4 

1 12 . ~ 25 . s I . 5 095-0 9 25 57 2 23 .5 ...... u 
a:- .. -

I ~ 12 . 5 25 . 5 0.1 I I 29 69 3 29 ~ .... - .... 
2 12 . 5 25 . 5 2 13 35 77 2 33 ..,.Ill,. _. 1h 

J l! ..,. 
2 s 14 28 2.5 4 14 35 80 2 . 5 35 e w ~..J 

3 16 32 I . 5 - ..,,. ... 

3 s 16 32 0 . 7 -' 

4 16 32 2 ""' I 12 38 2 I I e 
5 19 38 2 >-4 2 12 38 3 II ...... 
5 s 19 38 0.7 ... ,. 

096 3 16 45 2 15 ... ... 
6 19 38 2 . 7 ... 5 18 52 2 17 «- 4 

4 -' -
094 7 22 44 . 5 2 ..... 9 22 60 2 21 ........ 

8 22 44. 5 3 ..... I I) 22 60 3 . 7 2 1 -' '" "' 0 W •l: 

() 25.5 51 2 
_, _ ...... 

10 25 . 5 51" 3 . 2 ...... 0 

II 32 63.5 2 oa. 2 17 41 2 
-~ . 

12 32 6~.5 3 , 5 ... ~ 
097-D 2 s 15 311 ~39 2 . 5~ 3 .5 ... ... ... 

13 50 100 2 . 5 ... 3s 25 63 I . 5 cr: - cl -
C ..l - ..-

14 60 120 2 . 5 .., 
4 a ~3o 70 2 .5 ..lA. -l VI 

IS 39 80 2. ~· 5 33 78 3 
_,,. 

" 01&1 c ,.., 

15 65 130 2 . 5 Utn :l[ o.o~ 

o . 0 ~ 32 I .5 . 
I 10 20 2 ... I 12 38 2 -
2 12 .5 25 , 5 2 ... .., .. 2 14 ~ 2 2 ... 
3 IS 30 2 . 5 ...... u 3 16 46 2 ou 

094-D 4 s 16 32 o. s cc- c - 4 2 1 56 2 .5 >-4 
< ...I - I-

5 19 38 2 ..JCL..JIII 5 26 56 2 ... ,. 
7 25 52 2 -l ::!t!Jo( 6 26 66 3 . 5 ... 

13 30 70 2 OL.oJ_...J 098 7 2!.1 78 2 "''"' U tn ll "" f!. 32 78 I .4 ..... 
t o 35 ~6 I . 5 _, _ 

0 10 . 5 27 1. 3 !.1 11 3~ 92 I , 2 ...... 
I 12 . 5 32 1 . 7 11 . 12 40 96 2.!; oa. 
2 12 .5 32 2.7 II - 13 40 96 3 . 5 ... ,. 
3 16 38 I. 7 14 ... 14 42 100 I . 5 ... 
4 16 311 2 . 7 14 0 <.? 15 57 130 2. 5 ., 
5 19 44 .5 2 17.5 ... .. 16 57 130 3 , 5 
6 19 44. 5 3 17 . 5 ... ,. 
7 22 5 1 2 ~ I .., 0 

095 8 22 51 3 2 1 .. .. I 4 16 0 . 9 .. . ... .. 
9 25 . 5 57 2 24 ..... 2 6 22 0 . 9 ... ... 

10 25 , !i ~ 7 3 .2 24 _, _ 
098-A 3 7 2~ 0. 9 ..... 

II 32 7'J 2 3::> ... ... 7 27.5 7:1 I , 3 
. ... ... 

12 32 70 3 .7 30 o a. 12 3R ~2 2 .JZ 

13 37 f!Q 2 35 u:: 14 42 100 2 o -
u 

14 37 no 3 .7 35 ~ 

15 47 100 3 44 .., 
16 57 120 3 54 0 ~ Z9 I . 5 
17 62 130 3 59 I Q 32 I . 5 

Ls 10 34 2 
2 I 3 38 ~40 2 

I 12.5 32 I. 7 II 3 I S 46 1. 5 . 
2 12. 5 32 2.7 II 3 s 1 5~ 17 46 ~ 52 2. 5 u 
3 16 38 1 14 .., 4 20 57 1. 5 o -
4 16 3 ~ 2 . 7 14 .,_, 45 ?.0 57 2 . 5 ...... 
5 19 44 . 5 2 17. 5 ..... 5 22 65 1. 5 ... .. 
6 19 44 . 5 3 17. 5 >-z 5 5 22 65 2.5 ... .. 
7 22 51 2 2 1 ., _ 6 25 67 I ..... 

095-A 
R 22 51 3 2 1 <ro 098-D 65 25 67 2.5 4 w 

9 ?. 5 . 5 57 2 24 .. , 7s 25 73 3.5 ~ 4 . 5 ... 
10 ~5;5 57 3. 2 24 ...... 9 30 78 2 . 5 ... .. 
II 32 70 2 30 _,_ 10 34 86 1 . 3 o-
12 32 70 3 .7 30 o<> 10 s 34 86 2 . 5 ...... 
13 37 eo 2 35 uz 11 35 90 2 . 5 " 14 37 60 3 . 7 35 0 II s 35 90 3 . 3 .. 
15 47 100 3 44 -' 12 35 911 2 . 5 , 4 " 16 57 120 3 54 13 40 104 2 . 6 ~3 , 7 
17 62 130 3 59 ISs 57 137 3 . 5: 4.5 

16 s 17 52 2.5 

82 

I 12.5 33 I. 7 
2 12.. 5 33 2.7 .... 
3 16 40 1.7 " 098-E 2 9 34 2 . 5 ... .. 
4 16 40 2 . 7 u 

.. u ,. ., _ 
5 19 46 2 - 4->-
6 19 46 3 o .. ... ... .. 
7 22 52 2 ...... ... .., .. 
8 22 52 3 ..... O<.J 

095-B 9 25.5 59 2 W .J 
... ,..., 

10 25.5 59 3 .2 "' "' II 32 72 2 .. 
12 32 72 3 . 7 ..... 
13 37 82 z _,_ 
14 37 82 3 . 7 0..> 

I S 47 103 3 ..... 
16 57 123 3 .. 
17 62 133 3 " 
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PLACCA D'AGO 

. I 

GUIDA DEL MATERIALE 

GUIDA PER ELASTIC! DA mm. 5 1 18 e ORLI DA 
16 I 18 

.-------------------------
1 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 
I 

: 10-......._ 

: 11__.. 2-- 9 : 

L------------- -- --- ----- --J 
GUIDA A BANDIERA 

N. 
rif . 

N. 
di s a gOo 

638. 114 2 s 

8 .63.8 

608-413/ S 

DENOMINA ZION E 

ploc:ca ago spaclola 2 oghi col 4,5 

Sf: RV E PER MACCHIN A 

DENOMINAZION E 

gu1do del motcdolo 

SERVE PER MACCHINA 

8 .63 .8 / C . 8 .63 .8/ HC 8 .63.8/ HGC 

N. 
rif . 

N. 
d is cgno 

I G.638-M0 -4131 
2 275-404 
3 638-M0-41 11 
4 PM.638-MQ.40l1 
5 PM.638-M0-4041 
6 638-M0- 1991 
7 PM.638-M0-4091 
8 638-MO. 197/1 
9 638-190 

1 0 638-MO- 197 /2 
11 638-M0-197/ 3 

gui do complcto 
vito 

DENOMINAZ IONE 

olatto s uporioro 
pio 5tro 
guido dol mo tariole 
porno 
squodro tto 
rull ino 
grana 
rullino 
rullino 

SERVE PE.R LACCHINA 

8 .63.8' MGO 8 .63.8/ MO 

N. N. 
ril . diso gno DENOMINAZ lONE 

1 G.608-4133 gui do a bondi oro 
2 005-L-5 vi to 
3 PM.605-407 supporto con spina 
4 605-406 rondollo di stanzi olo 
s 032-F -6,5 vito 
6 605-412 rondella occon trica 
7 PM.608-4133 guido 
8 603- 405 vito 

SERVE PER MA CCHIN A 

Quant 

Quant 

Quant. 

Quon. 

I 

1 I 1- _________ _ ______ __! 8.63.8/ E • 8.63.8/ H E • 8.63.8 / F • 8,63.8/ HV - 8.63.9/ E 
8.63.9/ HE 6.63.9/H V 

N. N. 

DISPOSITIVO FRENAGGIO ELASTICO 
rif. disogno DENOMINAZ IONE Quon. 

1 G.638-419/ 1 fronogg io e las t ica comploto 
2 PM.638-433 corpo comp lo to 
3 605-435 pernetto 
4 635-439 leva ' s 605-436 pomolo 1 
6 PM.608-434 lomior ino 1 
7 608- 197 rullino 2 
8 608- 188 spina 2 
9 ·004-G-3 vito 1 

10 063-C-3 rondcllo 1 
11 605-437 cur sore 1 
12 G.638-441 d isposi t ive fronogg io 1 
13 605-458 dodo con ol o tto 1 
14 605-403 s p ino fi lattoto 1 
I S 633- 405 vi l e 2 
16 PM.635-430 sos tagno 1 
17 G.60S-423 poss o no s tro 1 
18 PM.60S- 423 mors etto s pina 1 
19 605-424 mor s etto 1 
20 605- 425 pomolo 2 

SERVE PER MACCHINA 

8.63.8/ E 8.63.8/ F 8.63.9/ E 8 .63.9/ H E 
8 .63.8/ HE 

83 
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t'Mn lll.ULAnl rUni11DILI M RI'-OII:..:J I M 

N. N. 
PLACCA D'AGO ri l , disnono 

I G.638-G. 114 3 

:-- ----------- ~~--l 
I I 

I 3 : 

·~! ~) 
L_--------~-- - - 1 

7 638-G-114/ 3 
3 638-G-118 
4 608- 1192 

8 .63.8 G 

N. N. 
PLACCA D'AGO rif. d i t. l" !) flO 

I G.638-0R- 114/ 2 
~-- ---- -----:::;- -----; 
: 2 4 : 

·I ~ ::_! 
: ___________ ~ ______ ; 

2 638-0R- 11 4/ 2 
3 638- 11 8 
4 608-11 92 

8 63 8 H 

N. N. 
PIEDINO MOBILE d f . d i s. egno 

I G.608- 1817 

2 609-1828 
3 608-1847 
4 609- 1868 
5 005-D-7 

8 63 9, HOR 

N. N. 
rif . di s o gno PIEDJNO MOBILE 

I G.608-D-1819 
2 608- 186 
3 005-D-7 
A 608-182 
8 PM . 608- D- 184 ~ 

:---------- --,,'-.1 

: A ""' 
: !3 ',, 

' ---~ ~· \,~~'~ ! 
\ I 
\ 2 I 

'------------------· 8 .63.8 : 0 

DENDMINAZIDN E 

plac c o ago por Otlo•c 2 ng lt i col , 3,5 

plo cca ago 

guido 

vi le 

SE RV E PER MACCI11NA 

DENDMINAZIDNE 

plocc o ago pcu orlore 2 oghi c ol . d ,S 

ploc c:: o ago 

gu ido 

vile 

SI:R VE PER MACCHINA 

DENOMINAZ lON E 

p aadino mobile per cos tumi bogno 2 oghi 
col . 4,5 
!= Drpo dof p iedino 

sl itto 

v i t~ 

vile 

SE RV E PER MA CCHINA 

n DENOMINAZ IOI~ E 

pi P.dino mob il e 2 a ghi col . 3,~ 

spin a 

vile 

mor s ot t o 

s l i tto con g uido 

SERVE PER MACCHINA 

SALVA AGO MOBILE PER MACCHINE CON SER VE f> ER MACCHINA 

Ouan 

I 
I 
I 
I 

Juunl 

I 
I 
I 
I 

Quant. 

I 
I 
I 

2 
I 

·)unn t . 

I 
2 

I 
I 

I 

1--------__ _;,o_I_F_F.....;.e_R_e~~~i -,.,z~
1

::.~~~i ~~· ~=:=d-·..,.·=·=m=i-._.:·=i·=·=·:q~.~~· ... i :H: ~; ~~ ~ i :H: i~ ~cc8::l!~~~;~8~~~~~l~r8;~~3~~~l8~ H" 

I 632-109 •olvo ago I 8 .63.8 HI/ I · 8 .63 .8/ M . 8 .63.8/ ME · 8 .63 .8/ MGE . 8 .63.8/ MGO 
2 632-110 bloccho rro I 8 .63 .8/ MN . 8 .63 .8/ MNE . 8 .63 .8/ MO . 8 .63 .8/ MORS. 8 .63 .9/ H 
3 632-277 vile 1 8 .63.9/ HE . 8 .63.9/ HOR . 8.63 .9/ HR . 8 .63 .9/ HI/. 8 .63.9 HI/ 1 

8 .63.9/ ME . 8 .63. 9/ MNE 

I 634-109 solva ago 
2 632- 110 blocchella 
3 632. 277 v ite 

SERVE PER MACCHINA 

I 8 .63.2 / GZ. 8 .63.2/ GEZ . 8 .63 .4/ NZ . 8.63.8 / MFE . 8 .63 .94; MC 
8.63.94 MN 

SERVE P ER MACCHINA SALVA AGO MOBILE PER MACCH INE SENZA 
DIFFERENZIALE 8 .63.8 · 8 .63.8 80RS . 8 .63.8 C. 8.63 .8 E. 8 .63.8 G. 

1---------- ----r-""T--- .....----- --.--18.63.8 GC . 8.63.8 OR • 8.63.8 R . 8.63 .8 U . 8 63 8 V • 
rif. N. dis. dcnominoz ioncr 

I 638-109 salvo ago 
2 632-110 blocchetto 
3 632-277 vite 

I 638-F-109 salvo ago 
2 632- II 0 bl occhollo 
3 632-277 vir• 

q . tO 8 .63.80 . 8.63 .80 A. 8 .63 80 G. 8.63 .9 . 8.63 .9 -8.63 9 DR 

I 8 .63 .9 R. 8.63 .9 U 

I 
I 

SERV E PER MACCHINA 

I 8 .63.8/ F 
I 
I 
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INDICE GENERALE DEl PARTICOLARI 

N" N: N ." N : 

Dl S , IAV DIS . IAV. DIS . TAV. DIS . T AV . 

001 -A-3,2 10-57 004 -H-5 23-76 026 -G. IO 41 -42-43-44- 092-A-5 6.7 

001 8-4 14- 15-16. 17- 004 -L·6 6-7 46 -47-66-67 092-A-7 7-14-15-16-
18-19-20-25- 004-L-7 44-47-76 71 -72-74 17- 18-19-20-
30. 32· 39-40- 004-M·3 4 026-G- 12 41 -42-43-46 21 -22-26-31 · 
41 . 42-43-45· 004-M-6 4-1 3- 14-15 66-67-71 -72 32-33-34-35-
46-65-66-67" 16- 17-18-19 028-C-7 8 36-37-38-39-
72 20 028-E-6 8-9-14-15-16 60-61-62-63-

001 -8-5 21 004-P-6 1-14-15- 16 18 64-65 
001-C-2,5 44-47 17-18-19-20 028-E-8 8 092-A-8 7-14-15-16-
001-C-3,4 10-13-57 21-22-26-31 028-E-10 7 17-18- 19-20· 
001-C-5,5 6-7-10-14-15- 32-33-34-35 032-A-6 10 21-22-26-31 -

16- 17-18-19- 36-37. 38-39 032-A- 8 8-9 32-3J. 34-35-
20-21 -22-26- 60-61-62-63 032-F-6,5 8-9-21 -27-28 36-37-38-39-
31-32-33. 34- 65 33-38-40-52 60.61-62.63-
35-36-37· 38- oos.D-7 14-15- 16-17 56-57-59-61 64-65 
39-44-47 -57- 18-21-22-23 64-81 092-8-1 6-7 
60-61 -62-63· 24· 25-26-29 OJ2. N.8 8-9-21 -24-73 092-8-2 6-7- 13 
64-65 30. 32· 34-35 032-N- 16 8-9 092-8-3 13 

001-C-11 10 37-39-40-41 036-F- 16 77 092-8-4 13 
001-D-4,5 15 42-43-44-45 036 -F-20 74 092-8-6 13 
001-D-5 14-15 46· 47. 48- so 038-F-16.5 14-15-75-78 092-8-13 6-7 
001-D-6 13-14- 15- 16- 51-53-54-55 038-M-9 14-15-78 092-C-3 6-7 

17-18- 19-20 56-5 7-58-60 039-A-6 10-57 092-C-4 6-7 
001-D-7 14-15- 19-20 - 62-63-66-67 039-8- 10 1-74 092-C-7 6-7 

65 68-6 9. 70-71 039-C-10,5 14-15-16-17- 092-0·6 7-14-15-16 
001-E-5 6-7-8-9- 13-4 72-84 18-19-20 17-18-19-20-

47-56 .57 -79 005-L-5 27.28- 33· 38 039· 0-13 14-15-16-17- 31-32-33-34-
001-E-6 22-56 . 57-71 40-52-5 9-61 18-19-20-21- 35-36-37-38-
001-E-7 1-10-13. 14. 64-81 39-65 39-60-61-62-

15-16-17-18· 005-L- 11 6 039- E-8 72 63-64-65 
19-20-21 -22. 005-M-10 10-56 039. E-20 9-22-56-57 092-D-12 6-7 
26-31-32-33- 006-B-10,2 14-15-16- 17· 039-G- 10 ~-7 092-D-16 22 
34-35-36-37- 18-19-20 039-H-9 4-5 092-0-18 6-7 
38- 39· 56-57. 006-0- 10 10 039-L-16 78 094-0-6 21 
60-61-62-63- 006-G-12 1-2 039-L-8 J.4 1,5 X 10 14 
64-65 007-F-14 8-9 040-N-18 II 4 X 0,8 76. 77 

001-E-8 79 007-G-14 77-78 053-0-4 8-76-79-80 11,5 X 20 76 
001 -E-10 74 007-H-20 77 053-F-5 41-42-43-44- VR. 604 12 
001-E - 12 79 007-M-12 77 46-47-67-71- RIM. 63 12 
001-G-6 41-42-43-44- 007-M-15 1-2-77 72-77 RG. 3 X 20 13 

46-47-66-67- 010-0-11,5 5 057-A-3 1-14-15-16- RG. 3 X 250 6-7 
71-72-73.76- 010-G- 14 27.28- 33· 38 17-18-19-20- RG. 4 X ss 3 
77-78-79 52-59-61 -64 21-39.65-76 RG. s X 43 6-7 

001-G-10 1-11-7'1-77 OIO-H!I3,7 s 057-B-3 79 RG. 5 X 45 6-7 
001-G-12 22-27-28-38- 010-L-10,5 13 057-N-S 77-78 RG. s X 60 6-7 

39-41-43-46 - 011-0-S II 057-P-5 6-7-10. RG. 5 X 70 6-7 
52-56-57. 59. 016-A-2,5 3-13-57-66 058-B-6 41-43-46-66. RG. 6 X 165 6-7 
61-64-65-66. 71 67 SUT.I514/13 77 
67 016·8-2,5 44-47-56 058-C-6 7 G. T 11-11 76 

001-H-8 56-57 016-8-3 74 058-M- 10 6 T 11-12/ I 76 
001 -H-12 14-15-16-17 016-B-12 I 059-B-5 5-74 T 11-13 76-79 

18-19-20-72 016-C-3,5 13-44-47-72 059-G-6 3-11-13 T 11-14 76.79 
C 001-C-7 79 016-C-5 41-42-43-46 059-M-8 77 T 11-15/1 76 
C 001-C-10 76-79 66-67-71 -72 060.E-5 5 T 11-16/1 76 
C 001-C-12 79 016-0-6 75 060-L-6 1-2 T 11-16/ 3 79 
C 001 -C-14 79 016-F-5 11-38-41-52 061-G-6 7- 11 T 11-1711 76 
C 001-C-5 76 64 063-C-3 21-27-28-33- T 11-17/2 76 
C 001-E-25 76 016-F-6 6-7-42-43-44 38-39-52-59 T 11-18 76 
c OOI -E:3o 79 46-47-66-67- 61 . 64-65 T 11-19 76 
002-C-10 9 71-72-74-78 063-0-3 10-44-47-57 T 11.20 76 
003-A-4,5 1-2-5 016-F-7 77 063-G-3 61 T 11-21 76.79 
003-F-7 77-78 016-F-10 4-11-14- IS- 063-L-4 79 T 11-22 76-79 
003-N-4,5 1-2 16-18 063-M-4 10-56 PM. T 11-23 76 
004-A-3,4 39-65 016-G-10 5 064-A-4,5 1-2 PM.· T 11-24 76 
004-F-4 13 017-A-2,5 3 064-E-5 11-22-56-57 T 11-27 76 
004-G-3 27-28-33-39- 017-E-4 1-2 064- F-5 77 T 11-28 76 

61-65 017-E-4,5 4-11 064-G-5 57 T 11-30 76-79 
004-G- 4 59 017-E-S,S 1-2-S 064-L-S S-41.43-46. T 11-31 76 
004-G-6 64 017- E-7 1-2-14-15-16 66-67-72-79 T 11-33/3 76-79 
004-G-7 1-2.8-9-14- 17-18-19-20- 80 T 11-34/2 76 

15-16-18-27 48-56-57 065-C-6 6-7 T 11-35/2 76 
41-42-43-46 017-F-4 1-2 065-L-6 77 T 11-36 76 
66-67-72-73 017-G-5 6-7 070.8-3 10-57 T 11-37 77-79 

004-G-9 16-18 017-H-12 6-7 071 -C-S 41-42-43-44 T 11-40/2 76 
004-G-12 33 018-E-8 74 46-47-66-67- T 11-44/2 76 
004-H-4 22-23-24-29 019-C-6 56-57 71-72 Tll -45/ 2 77 

34-37-44-47 019- E-6 1-2-4 071 -G-S 13 T 11-46 76.77 
48-50-SI -53 025-E-5,5 3 072-C-6 J.l3 PM. T 11-70 76 
54-55-63-69 025-F-8 77 072-L-7 77 PM. T 11-72 76 
70-71- 080-0-6 s T 11-74 76 
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T 11.7S 76 2200 /T 41-42.43·44 601 · 1C-90.51 7S PM.602-D5.4407 1.5 

T 11.76 76 46.47·66.67 601 -IC·9061 7S 602.D5-4007 / I IS 

T 11.79 76 71 . 72 60 1.1(.9071 7.5 602.D5.40 17 IS 

T 11-79 79 2900 6 60I . tc-9091 75 602·D5-4137 IS 

T 11.96 76 40221 16 14.15 601-IC·9101 7S 602.05·4607 IS 

T 11-99 76 PM.4022/ 18 14. 15 PM.601-IC-9461/ I 7S 602-E·216 18 

T 11.100 76 G.40221 19 14·15 601.1(.9471 75 602·E·1414 14. 1.5· 16-18 

T 11 · 10.5 76 PM.4022/ 22 14.15 60I.IC·9481 7.5 G.602.E.I414 14.1.5.16. 18 

T 11 · 106 76 40221 24 14.1S 601·L-1942 21 602·E·1434 14.1.5.16. 18 

T 11 · 110 77 160.032 10·13 60I.L-2244 21 602·E.4064 18 

G. T II.J 10/2 77 160.232/ 1 10 PM.60 I·L22S2 21 602·E-4104 14.15·16.18 

T 11.111 77 160.232I S 10.13 ~OI . L·40S2 21 602·E·4214 14-15.16·18 

T \1.112/2 77 160.233 10.13 PM.601 · L. 4082 21 602.E-4224 14.15. 16.18 

T 11·113 77 160. 234 10.13 60I.L.4112 21 602.E·42S4 14.1S.I6·18 

T 11·114 77 240.035 10.13 602·0SO 14·15-16.19 602-E·4264 14.1S- 16· 18 

T 11-115/1 77 250.471 13 20.39.43 602-E-4274 14-15-16.'18 

T 11. 116 77 250-955 6.7.74 602. 0SI 14-15.16-19 PM.602- E-4294 14-15- 16-18 

T 11-117 77 250-980 9 20.39.43 G.602- E-4334 14-15-16.18 

T 11·118 77 270-004 6-7 PM.602·141 / 1 14.15.16- 17 PM.602· E-4334 14-15.16.18 

T 11·123 77 270.03S 13 18-19-20 G.602.E -433S 14-1S-16. 18 

T 11-124 77 270.214 8 PM.602-14211 14-15-16-17 PM.602- E-4335 14·15-16-18 
T 11-12S 77 270·241 / 2 8-9 18-19-20 PM.602·E ·4364 14-1S- 16-18 
T 11-355 76 270-459 79 G.602-181 14-1S-16 PM.602-E-4404 16-18 
TB 22 x 25 II 27.0.582 78 602-182 14.15·16-17 G.602· E-4414 14-15-16-18 

TS 18 x 20 14-15.16· 18 270.713 13 18.19-20-21 602- E· 4424 14.15- 16. 18 

T5 20 x 20 15 270-715 77 40-41-43-45 602-E-4434 14-15-16. 18 
TS 20 x 30 11·14-15.16 270-810/ 2 6-7 46-66-67.72 602-G-0506 17-18-65.66-

17·18-19-20 270·936 12 602-183 14-15.16-17 67 
22· 27-28-33 270.950 78 18-19-20 602-G-OS16 17-18-40-46-
38-39-57.-56 270-956 13 602-184 14-15·16 65 
57.59·61-64 270.965/ 2 8-9 602. 185 14.15-16- 17 G.602-G-181/I 17-18 
65.78 270-967 6 18- 19-20-41 602·G-184/ I 17-18 

TS 22 x 25 41-43-44-46 270-971 6 43-46-66-67 G.602-H-1817 19-20 
47.66.67. 71 270-975 1-2· 13-22.56 72 602-H-1847 19- 20 
72 57 602-186 14-15-17-18 601-IC-545 1 74 

TT 18 x 20 75 270.978 80 19·20 601-IC-5951 74 

TT 20 x 25 79 
270-979 13 602.187 14-15-16-17 602-IC-9053 74 
270-987 80 18-19-20-21 602-IC-9453 74 

TT 20 x 30 75 270·993 80 25-30-32-39 602-IC-9463/1 74 
01141 11-22-27-28 

33-38-39-52 
270-995 1-2-48-56-57 41-43-46.65 602-K-9 473 74 

56-57-59-61 
270.997 10-56 66 -67-72 602-IC -9743 74 

64-65 
270-W-3540 79 602- 194 14-15·16-17 603-022 1·2-48-57-74 

01161/2 12 
270-W-3550 79 18·19·20-21 603-023 1·2-5 
270-W-3680 79 25-30-32-39 603-029 13 

01205/ A 41-42-43· 44 270-W-3700 79 40-41-42-43 G.603-029 13 
46-47 -66·6 7 

122- J.61 79 
270-WI-327 79 45-46-65-66 603-030 10-13 
270· W1 . 328 76 67-72 603-031 10-13 

122· T-215 79 PM.270.Wl-332 79 602·197 66 603-034 10 
149. 7 57 A5.270.WI-333 79 602- 199 14.15-16- 17 603-040 1-2-48-74 
293/B 1 75 G.270- Wl-333 79 18·19·20-21 603-042 8-9 
295/ A 14-15 PM.270-W1-343 79 40-41-42-43 603-044 1 
295/0 14-15 270-WI-346 79 45-46-67.72 603-048 1 
296 14-15 
470/ 1 12 

270. Wl-351 79 602-224 14-16-17-18 603-049/ 1 1-74 
270-Wl-355 76-79 19-20 603-063 5 

490/2 II 270-Wl-363 76-79 602-379 10 603-064 5 
490/3 56-57 270-WI-369 79 602-380 10 603-065 5 
G.497 11-56 270- Wl-372 79 G.602-380 10 603-066 5-56-57 
G. 497/1 57 
AS. 497/3 41-42-43-44 

270-Wl-373 79 602-413 14-16-17-18 PM.603· 139 II 

46-47-66·67 
270-Wl -378 79 19-20 G.603-140 II 

71-72 
270-Wl-379 79 G.602-420 14-15.16-17 603-156 12 

G.497/3 41-42-43-44 
270-WI . 3271 76 18-19-20 603-171 8-14-15-16-

46-47-66-67 
275-404 44-47-81 PM.602-423 14-15-16-17 18-73 

71-72 
270 1-P-403/ 1 53-54-55 18-19-20 603-178 8 

546 76-79 
27100-093 77 PM:602-431 14-15-16-17 603-180 8-56-57 
290-412 71 18·19-20 603-183 23 

547 76-79 330-701 1-2 602-444 14.15-16-17 603-18!i 22-23-24-29 
S69 II 
·1001/A 1 78 

330-702 4 18-19-20 34-37-40-44 

1032/ A 10-13 
330-709 1-2 602-493 14-15-16-17 45-47-48-50 

1132/C 10-13-57 
330-710 3-4 18-19-20 51-53- 54-55 

113210 13 
601-IC-231 74 G.602-937/l 14· 15-16-17 63-69-70-71 

1145 11-74 
60 1-IC -0221 74 18-19- 20 603-186 23-24-29.34 

1146 II 
601-IC-0481 74 602·C-0508 40.46 44-47-48-51 

1155/1 12 
601-IC-2881 74 G,602-C-3808 17-18 53-54-55-63 

1156/1 12 
601-K-2961 75 602·0-2415 14-15 69-70 

1158 12 
601-IC-5911 74 602-0-4005/1 14 603-187 1·74 

1159 II 
601-IC-5921 74 602-0-4064 16 603-190 17-18.22-28-

PM.1159 11-74 
601-IC-5931 74 602-0·438S 14· 15 42-S7-66·67 

1161/2 12 
G.601-K-9011 75 PM.602- 0-4405 14 71 -72 

1184 11 
PM.601-K-9011 75 602· 0-4495 14-15-80 603-194 22-23-24-29 

1195 12 
601-K-9031 75-78 602-0-4605 14 34-37-44-47 
G.601-IC-9031 75 602. 05-2246 15 48-50-51-53 

54-55-63-69 
70-71 
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603-239 10-57 60]. 8 .4699 73 605-920 47 608-D-4132 26 
603-241 6-7 603-B-8109/ I 73 605-936 61 608-G- 1835 29-34-53-54 
603-244 61 603· 8 -8119 73 605-937 22-27- 28- 33 55 
603-246 8-9 G.60J.B-8 119 73 38-39-52-56 608-G- 1845 29· 34-53-54, 
603-248 8-9 PM.60J.B-8119 73 57-59-61-64 55 
603-251 10 603-B-8129 73 65 G.608-GC· I818 30 
603-262 10- 11 - 13 603-BDR5. 183 48 G. 605-937 33 608-GC- 1828 30 
603-263 10- 13 604 -050 22-71 605-980 14-15-16-17 608-GC-1848 30 
603-269 13 604-051 22-71 18-19-20-22 G.608-M-1812 40 
603-281 5 604 -186 22-71 27 ° 28-33-38 608-M-1842 40 
603-282 5 G.604- 1811 71 39.41-42-43 608-MC-224 44-47-71 
603-286 I 2 604 -1841 71 44-46-52-56 608-MC-413 32-35 
603-289 1- 2 605. 143 22-28-33-38 57-59-64-65 G.608-MC-413 32-35 
603-291 1-74 39-52-56-59 66-67.71 -72 G.608-MGE- 181 43 
603-292 I 61-64-65 605-1834 27-28-33-38 G.608-MN-181 45 
603-294 1- 14- 15- 16- 605-144 14-15-16-18- 52-59-61 -64 608-MN-184 45 

17- 18- 19-20 22-27 ° 28-33 605-1856 25-30-32-39 A5.608-V-4130 51 
21 - 22-26 -31 38-56 -57-59 65 G.609-181 58-60-62-68 
32-33-34-35 61 -64 405-1866 25-30-32-39- 609-184 58-60-62-68 
36 -37-38-39 605. 182 27-28-33-38- 65 609-186 58-59-60-61 
60.62-63-64 52-59-61 -64 605-1873 10-21-27-28· 62-64-68 
65 605-197 6 39-65 33.38-39-52 609-980 61 

603-298 5 PM.605- 197 6 39-65 57-59-61-64 G.609-1811 63-69 
603-299 I 74 605-403 22-27 ° 28- 33 65 609-1821 63-69 
603-300 17ol 38-39-52-56 605-1943 27 ° 28- 33· 38 609-1821 84 
603-310 1-74 57-59-61-64 52-59-64 609-1831 63-69 
6 03-338 5 65 605-1974 27-27-33-38 609-1841 63 
603-339 5 605-406 21-27-28-33 52-59-61-64 609-1868 84 
603-376 1 13 38-40-52-59 605-1993 61 PM.609-1629 9 
603-378/ 1 13 61 -64-83 605-1994 28-33-38-52 PM.609-M- 1639 9 
G.603-380 22 2R-42-66 PM.605 407 27-28-33-40 59-61-64 609-M-1719 9-41-42-43 

67-71-77 59-61-64-83 PM.605·4116 27- 28-33-38 46-66-67-72 
603-381 10 605.412 21 -27-28-33- 52-59-61 -64 609-M-1784 44 
603-386 10-57 38-40-52-59 G.605-4136 27- 28-33-38 609-M-1789 9-47 
603-397 6-7 61 -64-83 52-59-61-64 609-M-1809 9 
603-405 21-27-28-33 G.605-414 14-15-16-17 PM.605-A-407 I 5 38-52 609-M-1839 40 

38-40-52-59 18 605-A-423/ S 38-52-64 609-M-2089 9 
61-64-83 PM.605-415 14-15-16-17 PM.605· A-433/ S 38-52-64 609-M-2169 9 

603-465 6-7 18- 19-20 PM.605· A-434/ S 38-52-64 PM.609-M-2169 9 
603-466 6-7 605-417 14-16-17-18 605-A-436/ S 38-52-64 609-M-2249 9 
603-477 10-13 19-20 605- A-440/ 5 38-52-64 609-M-4135 40 
603-478 10- 13 605-418 14-15-16- 17 607-186 40-45 G.609-M- 4135 40 
603-483 4 18-19· 20 G.608-181 / I 23 609-MN-183 45 
603-486 4 G.605-420 22-56-57 608-182 26-35-58-60 609-U-4130 70 
PM.603-486 4 605-421 22, 56-57 62-68-84 614-182 71 
603-487 4 G.605-423 27-28-33-39 608-184/ I 23 614-183 71 
603-641 72-74 59-61 6os: 1&6 27-28-33-35 614-199 71 
603-718 4 PM.605-423 22-27-28-33 38-52-84 G.614-380 57 
603-720 1-2 39-56 -57-59 608-187 42 618-224 56-57 
603-722 1-2 61 608-405 23-26-72 618-M-0771 56-57 
603-724 5 605-424 22-27-28-33 608-413 23 618-M-0781 56-57 
PM.603-730 5 39-56-57-59 608-413 / S 30-83 PM.618-M-1821 56-57 
603-739 12 61-65 608-1192 26-29-36-48 618-M-1991 56-57 
603-740 12 605-425 14-15-16-17 49-62-68-84 618-M-2701 8-9 
603-741 12 18-19-20-22 608-1194 24 618-N-1442 39-65 
603-956 1-74 27-28-33-39 G.608-18ll 37-50 618-N-1452 39-65 
603-965 5 56-57-59-61 G.608-1814 27- 28-33-38 618-N-4262 39-65 
603-972 4 65 52 618-N-4432 39-65 
603-974 1 605-432 14- 15-16-17 G.608-1817 84 618-N-7232 39-65 
603-975 3-8-9-10 18-19-20-22 608-1821 37-50 620-013/1 1-2 
603-989 5 27-28-33-59 608-1831 37-50 620-040 57 
603-994 8-9 61 608-1841 37-50 620-043 56-57 
603-998 1-74 PM.605-434 27-28-33-61 608-1844 27-28-33-52 G.620-043 56-57 
603-1821 23-24-44-47 PM.605-434/I 39-65 608-1847 84 620-046 1-2 

48 605-435 27-28-33-39 608-1861 37-50 PM.620-295 1-2-5 
603-1841 69 59-61 G.608-4133 83 G.620-298 5 
603-1991 23-24-44-47 605-435/ I 65 PM.608-4133 83 620-524 1-2 

48 605-436 27-28-33-39 G.608-C-1810 25-32 620-706 1-2 
603-B-2389 73 59-65 608-C-1820 25-32 620-707 / 1 1-2-5 
603-B-2499 73 605-437 27-28-39-59 608-C-1840 25-32 620-982 1-2 
603-B-2509 73 605-443 27 PM.608-C-4080 25-30-32-35 620-983 1-2 
603-B-2519 73 PM.605-447 14-15-16-17 39-65 621-009 1-2 
603-B-2529 73 18-19-20 G.608-C-4130 25-30 621-956 56 
603-B-2539 73 605-457 61 PM.608-C-4130 25 622- 142 39-65 
603-B-2549 73 605-458 22-27-28-33 608-C-9750 25-30-32, 35 PM.622-146 39-65 
603-B-2559 73 38-39-52-56 39-65-71 G.622-937 39-65 
603-B-2729 73 57-59-61-64 G.608-D-1812 26-35 632-021 14-15-16-19 
603-B-3425 73 65 G.608-D-1819 26-84 20-21-26-29 
603-B-3435 73 605-723 14- 15-16-18 608-D-1849 26-35 30- 34-35- 4"3 
603-B-4615 73 22-27-28-33- PM.608-D-1849 84 44-55 

38-52-56-57 
58-61-64 
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632·109 84 633·093 4 PM.633.341 3 633-775 3· 13 
632.110 24-48.84 633-095 4 633-341 / 1 3 633·810 8.9 
632-114 14-15-16·43 633-099 8· 9 633-342 3 633·811 / 2 8.9 
632· 184 21 633-107 / 1 23-53· 54·55 633-343 3 G.633·811 / 3 8-9 
G.632-216 17-19. 20 633· 109 3 G.633· 343 3 63J.812 6-7 
PM.632-244 14· 15- 16- 17 633· 114 / 2 WI 79 633-344/ 1 3 63J.81 3 6.7 

18-19.20-72 633 · 134 3- 13 633· 345 10-56 63J.814 6-7 
632-277 24 -48-84 633-135 3 G.63J.345 10 PM.633-816 6-7 
632-4441 80 G.633· 1 ~ 5 3 63J.346 8-9 633-816/ 1 6-7 
632-6021 80 633· 155 12 PM.633-360 13 G.633-816 / 2 6· 7 
632-6011 80 633- 157 8-9 633-37211 6-7 PM.633-817/ I 6-7 
AS.632-6011 80 633- 161 8-9 G.633-372/ l 6-7 633-818/ I 6. 7 
PM.632-6031 80 633-162 8-9 G.633-373/l 13 633-819 6· 7 
632-6051 80 633· 163 8-9 633-377 13 633-82 1/ 2 6·7 
632·6061 80 633-172 8-9 G.633-377 13 633-822/ 2 6-7 
632-6071 80 633-173 8 633-382 10-57 633·823/ 1 6-7 
632-C-114 42 PM.633-205 13 PM.633-388/ I 6-7 633-824 6-7 
632-D-216 14- 15 633-206/ 1 13 G.633-392 p 633-825/ 1 6-7 
G.632-D-216 14 633-208 8 G.633-393 6-7 633·826 / 1 6-7 
G.632-DS. 216 IS G.633-208 8 G.633-394 6-7 633-827 6-7 
G.632·E-216 1618 633-21211 6 G.633-395 7-14-15-16 633-828 6- 7 
632-G-114 17- 18 633-213/ 1 8 17-18- 19-20 633·829 6 
632-H- 114 19· 20-39 633-216 8 21 · 22-26-31 633-833 6-7 
632-L-050 21 G.633· 216 8 32-33-34-35 G.633-833/ l 6-7 
632· L·051 21 6J3.217 8 36-37-38-60 633-834/ 1 6-7 
632-L-114 21 633-220 13 61 -62-63-64 633-837 6.7 
G.632·L· 114 21 633-221 6-7 65 633-840 6·7 
632· L·118 21 633· 224 8 G.633-396/ l 6-7 633-841 6·7 
PM.632-L-409 21 633-229 1· 2 633-398/ I 6-7 633-842 6-7 
A.S.632· L· 413 21 PM .633-229 1· 2 633-45~/1 6 633-846/ I 5 
G.632·L· 413 21 633-237 8·9 633·463 13 633-913 6-7 
PM.632-L-413 21 633-242 8-9 633·465 6-7 633-916 3 
G.632·ZL- 181 21 G.633-243 8 G.633-466 13 633-917 6-7 
PM.632·Z L-183 21 PM.633-243 8 633· 468/ 1 4 633· 918 6-7.48 
632-G-1146 66-67 633-244 /l 6· 7 633-480 4 633-925 6-7 
633·001 / 2 6 PM.633-245 8-9 633-481 / 1 4 633-926 5-56-57 
G.633· 001 / 3 6 PM.633·247/ 2 8-9 G.633-481/l 4 63J.934 3 
PM.633·002; 1 8 633-249 /1 8·9 633-482 4 633-935 5 
633-008 1-2 633-253 / 1 10 633·483 4 '63J.936 13 
633-010 1· 2 633·254 13 633-484/1 4 633-937 10 
633·011 8-9 633-255/ 2 13 633-485 4 633-938 6-7 
G.633· 014 / 1 3 633-257 10 63J.488 4 633-939 6-7 
633-014/ 2 3 633-260/ 1 10-57 633-489 4 633-940 4 
633·016/1 8-9 633-261 13 633-490 4 633-942 13 
633·018 8-9 633·264 10 633-491 4 633· 943 3 
633·021 28-42 633-265 13 633-491 / 1 13 633-944 11 
633-022/ 1 3 G.633-265 13 633-5041 I 8·9 G.633-944 II 
633-023/ I 3 633-266 10 633.514 5 633-945 II 
633·024 8-9 633-267 10 G.633-551 13 PM.633·946 / I II 
63J.025 3 633-268/ 2 3 633-55111 13 633-947 II 
G.633·025 3 633-270 10 633-554/1 3 633-950 3 
633· 027 /2 8-9 633-271 10 G.633.5541 1 3 633-951 3 
633-028/2 8-9 633-272 10 633-573 13 633-952 3 
G.633-037/ 1 1-2 633-274 8-9 633·5741 I 13 633· 953 4 
PM.633-037 I I 1· 2 633-275 8-9 633-580 1-2 633-955 1·2 
633-038 1-74 633-277 1-2 G.633-5851 I 1-2-3 633-957 4 
633-041 1· 2 PM .633-279 12 13 PM.633-585 2 1-2 633·959/ 1 6-7 
633-043 1-74 633-280 13 633-613 1·2 633·960 1-2 
G.633-043 1-14-15-16· 633·283/ 1 13 633-617 fl 1-2 633-961 13 

17-18-19-20· 633-284 13 633-666 3 633-962 8.9 
21-22· 26-31· G.633-284 13 63J.700 3 633-963 8-9 
32-33-34-35· 633·285 13 633-702 5 633-964 3 
36-37 .JB. 39· 633-287 1· 2 633-703 13 633-966 6-7 
60-61-62-63- G.633-287 1· 2 633-704 3 633-967 3-13·66-71 
64-65 633-288 1·2 633-705 4 633-968 8-9 

633-056 8-9 633, 305 10-57 633-706 5-56-57 633·969 8-9 
633-057 8-9 633·306 10-57 63J.707 6-7 633-971 8-9 
G.633-061 / 2 5 PM.633·307 10-57 633-708 6-7 633-975 6-7 
PM .633-0611 2 5 633·3081 I 10 633-710/ I 3-79 63J.978 8-9 
633-067/1 3 633-314 13 633-7111 I 6-7 633-979/1 6-7 
PM.633-067 I 1 3 633-317 57 633-713 5 633-981 6·7 
633-068 5 633-319 1·2 633-714/2 5 G.633-981 6·7 
633-069 5·56·57 633-326 8·9 633-716 3 633-985 13 
G.633-069 5 633-330 13 G.6 33-716 3 633·987 II 
633-070 5-56-57 G.633·331 13 G.633-723 4 633-994 6-7 
633-075/1 23 633-331/1 13 633-732 5 633-995 6-7 
G.633-07 51 1 23 633-332 13 633-742 12 G.633-996 / l 1-2 
633-089 4 633· 333 13 633-744 12 633-997 5 
633-0921 2 4 G.633·333 13 633-745 12 633-1141 WI 79 
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PM.633· 2!11 I 1-2 638-80RS- 118 24-48 G.638-MO 4131 83 PM.639-M-002/ 2 9 
PM.63J.2601 / I 10-57 G.638-80RS- 181 24-48 638-MORS-224 48 639-M-213 9 
G.633-3091 / I 10 638-80RS-183 24 638-MORS-413 48 G.639-M-243 9 
633. 8 -216 73 638-80RS- 184 24-48 638-0R- 114/2 36 -49-84 PM.639-M-243 9 
G.63J. 8 -216 73 638 -80RS-187 24 48 G.638 -0R- 114• 2 36-49-84 PM.6 39-M-453 7 
G.6 33· 8 · 224 73 G.638-80RS-224 24 638-R-050 so 639-M-454 7 
PM.633-B-224 73 PM.638-BORS-224 24 G.638 -U- 181 51 639-M-456 7 
G.63J.K .043 74 638-BORS-413 24 638-U-182 51 639-M-745 12 
633-S-114/ 2 WI 79 638-D-050 26 638-U-183 51 -70 639-M-829 7 
PM.633-WI · 323 79 638-D-114 / 2 26 638-U-184 51 -70 639-M-914 7 
AS.633-WI -351 79 G.638-D- 114/ 2 26 6380-075 53-54 -55 PM.639-M-946 II 
633-WI-360 79 638- F- 109 84 G.6380-075 53-54-55 639-M-950 7 
634-021 17- 18-22-66 638 -F- 114/ 2 28 6380·114 53 G.639-ME-181 66 

67 -71 -72 638-G- 114/ 2 29 G.6380-181 53 639-ME-183 41-43-66 
634-109 74 G.638-G-114/ 2 29 6380-182 53 639-ME-184 66-67 
634-114 71 638- 114 3 84 6380-A-114 54 639-ME-216 41-42-43-46 
634-114/ 2 WI 79 G.638-G- 114/ 3 84 G.6380- A-181 54 66-67 
634-1142 22 638-G- 118 29-84 6380-A-182 54 PM.639-ME-216 41-42-43-46 
634-1142 WI 79 G.638-G- 181 29-34 6380-G-114 55 66-67 
PM.634-HV 1-423 65 638-G- 182 29-34 G.6380-G-181 55 639-ME-41 3 41-42-43-46 
G.634-N- 181 / I 22 638-GC- 114 2 30-34-35-44 6380-G-182 55 66-67 
634-N-182 I 22 638-li-050 31-32-33-34 G.6388-G-021 56 639-ME-424 41-42-43-46 
634-N-183 22 35-36-37.38 6388-G-021 56 66-67 
G.634-N 441 22 44-47 6388-G-O!ll 56 639-ME-505 41-43-46-66 
634-S-114 /2 WI 79 638-H-051 26-31-32-33 6388-G-074 56 67 
635-224 27-28-33-38 34-3'5-36-37 G.6388-G-074 56 639-ME-506 41-42-43-46 

52-59·61 -64 38-44-47 6388-G -107 56-57 66-67 
G.635-395 39 638-HR-051 37 6388-G-114 56 639-ME-520 42-43-46-66 
635-405 22-27 -28-33 G.6 38 - ~IR-114/2 37-50 G.6388-G-181/I 56 67 

'38 -39-52-56 G.638-HVI-IBI 39 PM.6388-G-184/ I 56 G.639-ME-520 41-43-46-66 
57-59-61-64 639-HV 1-182 39 6388-G-253 56 67 
65-79 638-HV 1-184 39 6388-G-264 56 G.639-MNE-181 67 

G.63S.419 28 638-HV 1- 199 39-65 6388-G-265 56 639-0R-114 / 2 62-68 
G.635-419 / I 27-33-39-59 638-HV 1-224 39-65 6388-G-266 56 G.639-0R-114/ 2 62-68 

61 638-HVI -413 65 6388-G· 267 56 639-R-050 69 
PM.635-430 27-28-33-39 G.638-HVI -413 39-65 6388-G- 268 56 G.639-U. 181 70 

59-61 638-HVI -413 39 6388-G-308 56 639-U-182 70 
PM.635-433 27-28-33-59 638-M-114 2 40-46 G.6388-G-345 56 6394-MC-407 71 

61 PM.638-MC-407 47 G.6388-G-380 56 PM.6394-MC-608 71 
PM.635-434 59 G.638-ME- 181 41 6388-G-403 56-57 6394-MC-413 71 
PM.635-435 39 638-ME-184 41-46 63818-G-021 57 G.6394-MC-413 71 
635-439 27-28-33-39 G.638-MFE- 181 42 G.63818-G-021 57 6394-MC-987 71 

59-61-65 638-MGE- 184 43 63818-G-050 57 6394-ME-433 41 
G.635-441 27-28-33-39 G.638-MG0-181 44 63818-G-074 57 6394-MN-050 72 

59-61 G.638-M0- 181 47 63818-G-114 57 6394-MN- OS I 72 
G.635-937 22-27-28-38 638-M0-187 44 G.63818-G-074 57 6394-MN- 114 72 

52-56-57-59 638-M0-183 44 G.63818-G-181 57 G.6394-MN-181 72 
61-64 G.638-MNE·I81 46 63818-G-184 57 6394-MN-183 67-72 

635-A-021 54 638-M0-183 47 63818-G-255 57 6394-MN-184 72 
G.635- A-419/SI 38-52-64 638-M0-184 47 63818-G-265 57 6394-186 41-42-43-46 
635- A-~21 / S 38-52-64 638-M0-187 47 63818-G-268 57 66-67-72 
PM.635-A-430/ S ·38-52-64 PM.638-M0-188 44-47 G.63818-G-309 57 PM.6394-MN-210 72 
635-E-405 76 638-M0-197 44-47 G.63818-G-441 Sl 6394-MN-216 72 
636- 114/2 WI 79 638-MO· 197 II 83 63818-G-574 57 PM.6394-MN-216 72 
636-1141 WI 79 638-MO- 197 ' 2 83 639-021 59-60-61-6 PM.6394-MN-404 72 
636-S-114 / 2 WI 79 638-M0-197 I 3 83 63-64-65-61 6394-MN-408 72 
638-021 3 638-M0- 199 44-47 69-70 PM.6394-MN-408 41-42-43-44 
638-043 2-48 638-M0-208 44-47 639-050 59-68-70 46-47-66-67 
G.638-043 2-48 G.638-MO· 208 44-47 639-051 58 71-72 
638-109 24-48-84 638-M0-213 47 639-114 , 2 58-59-60-61 6394-MN-409 72 
638-114/2 23-47 G.638-M0-213 44-47 64-70 6394-MN-411 72 
638-114/2 s 83 PM.638-M0-404 47 639-184 59-64 AS.6394-MN-413 72 
638-118 26-36-49-62 PM.638-M0-407 44 G.639-E.181 59.61-64 G.6394-MN-413 72 

68-84 PM.638-M0-409 44-47 639-H-050 60-61-62-6 PM.6394-MN-413 72 
638-190 83 638-M0-411 47 64 6394-MN-414 72 
PM.638-244 8-9 G.638-M0-413 44-47 639-H-051 60-61-62-6 6394-MN-415 72 
638-283 8-9 638-M0-424 44-46 639-HR-051 63 PM.6394-MN-416 72 
638- 383 5 638-M0-425 44-47 G.639-HR-114 ' 2 63-69 PM.6394-MN-420 72 
638-384 5 PM.638-MO-431 44-47 639-HV1-114 65 6394-MN-421 72 
G.638-419 I 83 638-M0-432 44-47 G.639-HV 1- 181 65 6394-MN-423 72 
PM.638-466 6-7 G.638-M0-432 44-47 639-HV1-182 65 6394-MN. 424 41-42-43-46 
G.638-551 3 638-M0-433 44-47 639-HV 1-184 65 66-67-71-72 
638-551/1 3-6-71 G.638-M0-433 44-47 G.639-HV1-419 / 1 65 6394-MN-425 41-42-43-44 
638-717 3 638-M0-434 44-47 G.639-HV1-423 65 46-47-66-67 
G.638-717 3 638-M0-435 44-47 PM.639-HV1-430 65 71-72 
AS.638-730 s 638-M0-1991 83 PM.639-HV1-433/1 65 PM.6394-MN-431 41-42-43-44 
638-917 8-9 PM.638-M0-4041 83 639-HV 1-43'7 65 46-66-67-71 
638- BORS-050 24-48 PM.6 38-M0-4071 83 G.639-HV1-44 11 1 65 72 
G.638-BORS-114 24-48 PM.638-M0-4091 83 639-M-001 7 6394-MN-433 42-44-46-47 
PM.638-BORS-114 24-48 638-M0-4111 83 G.639-M-001 7 66-67-71 -72 
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6394-MN-436 41.42-43-44 910- 143 II 
46. 47 .66.67 910ol 44 II 
11- 72 PM.910·914 II 

6394-MN-448 41 -42-43-44 G. 910-914 / l II 
46-47-66-67 910 934/ 1 II 
71 910 964 II 

6394-MN -502 41 -42-43-46 
66-67-11 -72 

G.6394-MN· S02 41-42-43-46 
66-61 ·11 -72 

PM.6394-MN-502 41 -42-43-44 
46-47-66-67 
71 -72 

6 394-MN -503 41 -42-43-44 
46-47-66-67 
11 -72 

G.63,94 -MN-503/ I 41· 42-43-44 
46-47-66-67 
11 -72 

6394-MN -530 47 
6394-MN-559 41 -42-43-46 

66-67. 71-72 
6394-MN-937 41 -42-43-44 

43-47-66-67 
11 -72 

640-173 9 
640-310 22-56-57 
G.640-551 66-71 
640-775 66-71 
G.640 -WI -334 79 
640-WI- 345 79 
640-WI -347 79 
640-WI -349 79 
640-WI -348 79 
640-WI -400 79 
641-K-002 74 
641-K-213/ I 74 
PM.6 41 -K-213/ 1 74 
641-L-213/ 1 21 
641-L-216 21 
PM.641 · L-244 21 
G.648-C· 441 I I 56 
648-N- 2131 I 56-57 
G.648-N-430 22-56-57 
PM.648-N-430 22-56-57 
648-N-651 22-56-57 
648-N-651 22-56-57 
648-N-654 22-56-57 
G.6437-00I 74 
6437-923 5-56-57 
650-068 56-57 
G 650-069 56-57 
G.650-243 56-57 
PM.650· 246 56-57 
651-181 61 
652-968 22-56-57 
670-702 6-7 
690-076 78 
690-078 77-78 
690-089 78 
690-096/ I 78 
690-112 77-78 
690-113/1 77-78 
PM.690- 159 78 
690-213/ 5 77-78 
690-213/ 6 77 
690-518 / 1 78 
690-519 78 
PM.690-519/ 2 77-78 
690-520 78 
G.690-520 / 2 78 
PM.690-521/ I 78 
690-523 78 
690-574 78 
690-720 78 
690-721 78 
AS.690-903 78 
690-907 78 
690-909 78 
690-910 78 
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